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A. WYMAGANIA OGOLNE

1.  WSTEP
1.1. PRZEDMIOT S.T.

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej sg standardy techniczne dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych zwigzanych z budowa budynku magazynowego w Szczecinie przy ulicy

1 Maja na dzialce nr 4/20.

Standardy wykonania, materialy, okreslone przez zamawiajacego w Specyfikacji Technicznej oraz w
Projekcie Budowlanym maja na celu zdefiniowanie wlasciwosci obiektow. Tych wlasciwosci bedzie
wymaga¢ Zamawiajgcy od Wykonawcy podczas realizacji Umowy.

Przez wymagany standard rozumie¢ nalezy, ze Wykonawca ma obowigzek zastosowa¢ standard tech-
niczny nie gorszy niz to w Specyfikacji i w Projekcie Budowlanym okre§lono — pod sankcjg uznania
kazdej czgéci Robot nie spetniajacych tego wymogu za wadliwa, z przewidzianymi Umowa konsekwen-
cjami.

Nie podlega sankcji odstepstwo od Specyfikacji Technicznej i Projektu Budowlanego, dla ktérego Wy-
konawca uzyskal wczesniej aprobatg Zamawiajacego.

Wykonawca ma mozliwos$¢ zastosowania standardu wyzszego w odniesieniu do jakiejkolwiek czesci
Robot, a w szczegolnosci wszedzie tam, gdzie stuzy¢ to bedzie osiggnigciu gwarantowanych przez Wy-
konawce parametrow techniczno — technologicznych.

Wykonawca nie moze powotywac si¢ na jakikolwiek zapis Specyfikacji Technicznej dla usprawiedli-
wienia nie wywigzania si¢ swojego z jakiegokolwiek obowigzku przypisanego Umowa3.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA S.T.

Specyfikacja Techniczna jest czescig dokumentow umownych, okreslonych w Umowie jako ,,Wymaga-
nia Zamawiajacego” i sg stosowane przy realizacji Robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH S.T.

Ustalenia zawarte w niniejszych WT obejmujg wymagania ogdlne wspolne dla Robot objetych wyzej
wymienionymi Wymaganiami.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE.
Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ nastgpujaco:

Projekt Budowlany — dokumentacja budowy i dokumentacja powykonawcza w rozumieniu ustawy
Prawo Budowlane, a takze wszelkie inne rysunki, obliczenia, programy komputerowe, probki, wzory,
modele, podreczniki obstugi i konserwacji, oraz inne podrgezniki i informacje o podobnym charakterze,
do przedtozenia ktérych zobowigzuje Wykonawce Umowa lub przepisy prawa.

Dziennik Budowy — stanowi urzgdowy dokument przebiegu robot budowlanych oraz zdarzen i okolicz-
nosci zachodzacych w toku wykonywania robot.

Przedstawiciel Zamawiajacego (InZynier) — osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyzna-
czona przez Zamawiajgcego), odpowiedzialna za nadzorowanie robot i administrowanie kontraktem.

Materialy — wszelkie tworzywa i wyroby budowlane niezb¢dne do wykonania Robot zgodnie z Wyma-
ganiami Technicznymi i Projektem Budowlanym, zaakceptowane przez Przedstawiciela Zamawiaja-
cego.

Odbioér miedzyoperacyjny — odbidr majacy na celu sprawdzenie zgodnos$ci wykonanego czgsciowo
elementu Robo6t z Projektem Budowlanym, obowigzujacymi normami, przepisami i Wymaganiami Za-
mawiajacego.



Odbior czeSciowy — odbior majacy na celu sprawdzenie zgodnosci z Umowa wykonanych elementow
Robot w celu okreslenia ich zakresu, jakosci 1 ilo$ci.

Odbioér koncowy — odbior przeprowadzony po pomyslnym zakonczeniu Robdt 1 usuni¢ciu usterek.

Odpowiednia (bliska) zgodnos$¢ wykonywania Rob6t z dopuszczonymi tolerancjami, a jego przedziat
nietolerancji nie zostat okreslony — z przecigtnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla da-
nego rodzaju robot budowlanych.

Polecenie Przedstawiciela Zamawiajacego — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Przed-
stawiciela Zamawiajacego w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji Robdt lub innych spraw
zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie prowadzenia zadania inwestycyjnego.

Roboty - oznaczaja Roboty Stale 1 Roboty Tymczasowe lub jedne z nich, zaleznie od kontekstu sytuacyj-
nego lub tresciowego.

Roboty Stale - oznaczaja roboty state do realizacji zgodnie z Umowa, w tym odrebnie kazde z zadan in-
westycyjnych.

Roboty Tymczasowe - oznaczajg roboty tymczasowe wszelkiego rodzaju (poza Sprzetem Wykonawcy)
potrzebne do realizacji 1 ukonczenia Robét oraz usuniecia wszelkich wad.

Rysunki - czes¢ Dokumentacji Budowlanej, ktora wskazuje lokalizacjg, charakterystyke i wymiary obiektu
bedacego przedmiotem Robot

Plac Budowy - oznacza Plac Budowy w rozumieniu klauzuli Umowy.

1.5.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Projektem Bu-
dowlano-Wykonawczym, Specyfikacja Techniczng i poleceniami Przedstawiciela Zamawiajacego.

1.6. ZAKRES ROBOT I ICH UTRZYMANIE PODCZAS BUDOWY.

1.6.1. ZaKkres robot

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza prowadzenia robot budowlanych zwigzanych z wyko-
naniem.

1.6.2. Utrzymanie robot podczas budowy.

Wykonawca powinien utrzymywaé¢ Roboty do czasu koncowego lub czesciowego odbioru. Utrzymanie
powinno by¢ prowadzone w taki sposéb, aby budowla lub jej elementy byly w zadowalajagcym stanie
przez caly czas, do momentu odbioru. Jezeli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymania
budowli w zadowalajacym stanie, to na polecenie Przedstawiciela Zamawiajacego powinien rozpoczaé
roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia. W przeciwnym razie
Przedstawiciel Zamawiajgcego moze natychmiast zatrzymac¢ Roboty.

1.7. ZASADY KONTROLI I ODBIORU ROBOT

1.7.1. Przedstawiciel Zamawiajacego

Decyzje Przedstawiciela Zamawiajgcego dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialéw elementéw
Robot beda oparte na osadzie inzynierskim. Przedstawiciel Zamawiajacego uwzgledni wszystkie fakty
zwigzane z rozwazang kwestig, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i badaniach materia-
6w budowlanych, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace
na rozwazang kwestie, wigczajgc wszelkie uwarunkowania sformutowane w Umowie 1 dokumentacji wy-
konawczej, wymaganiach technicznych, a takze normy i wytyczne panstwowe.



Przedstawiciel Zamawiajacego jest upowazniony do inspekceji wszystkich robot i kontroli wszystkich
materialow dostarczonych na budowg lub na niej produkowanych, wiaczajge przygotowanie i produk-
cje materialow. Przedstawiciel Zamawiajacego odrzuci wszystkie te materiaty i roboty, ktore nie spet-
niaja wymagan jako$ciowych okreslonych w Projekcie Budowlano-Wykonawczym i1 Specyfikacji.

1.7.2. Projekt Budowlano-Wykonawczy
Zgodnie z Umowg Wykonawca otrzyma od Zamawiajacego:

- projekt Budowlano-Wykonawczy, czes$¢ architektoniczne - budowlana w zakresie zgodnym z Rozporza-
dzeniem Ministra Infrastruktury z 3 lipca 2003 /Dziennik Ustaw Nr 120, poz. 1133/

- pozwolenie na budowe,

Koszty opracowania dokumentacji powykonawczej obcigzaja Wykonawceg i mieszezg si¢ w kosztach
poszczego6lnych elementow Robot. Wszelkie zmiany w dokumentacji projektowej w trakcie realizacji ro-
bot powinny by¢ wprowadzane na pi§mie i1 autoryzowane przez Przedstawiciela Zamawiajacego.

1.7.3. Zgodnos¢ robét z Projektem Budowlano-Wykonawczym i Specyfikacja Techniczng

1.Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy powinny by¢ zgodne ze standardami zawartymi w
Specyfikacji Technicznej i w Projekcie Budowlano-Wykonawczym.

2. Cechy materiatow i elementow budowli powinny by¢ jednorodne i wykazywac bliska zgodnos¢ z
okreslonymi wymaganiami, albo z warto$ciami §rednimi okreslonego przedziatu tolerancji. Przedziat to-
lerancji okresla si¢ w celu uwzglednienia przypadkowych, matych odchylen od wartosci docelowych,
ktére sg nieuniknione, ale mieszczace si¢ w dopuszczalnych granicach

3. Jezeli zostata okreslona warto§¢ minimalna lub warto§¢ maksymalna albo obie te wartosci, to roboty
powinny by¢ prowadzone w taki sposob, aby cechy materiatow lub elementow nie znajdowaty si¢ w
przewazajacej mierze w poblizu wartosci $rednich,

4. W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie s3 w petni zgodne z dokumentacjg budowlana lub
Specyfikacja Techniczng i wptyng¢to to na niezadowalajaca jakos$¢ elementu Robot, to takie mate-
riaty i roboty powinny by¢ odrzucone.

1.74. Koordynacja dokumentéow umownych

1. Projekt Budowlano-Wykonawczy, oraz wszystkie dodatkowe dokumenty umowne, w tym Specyfika-
cja Techniczna, sg istotnymi elementami Umowy i jakiekolwiek wymaganie wyst¢pujace w jednym z tych
dokumentow jest tak samo wigzace, jak gdyby wystepowalo ono we wszystkich dokumentach.

2. Wykonawca nie moze wykorzysta¢ na swojg korzysc¢ jakichkolwiek wyraznych btedéw lub brakéw w
Specyfikacji Technicznej. W przypadku, gdy wykonawca wykryje takie btedy lub braki, to powinien na-
tychmiast powiadomi¢ o tym Przedstawiciela Zamawiajacego celem ich poprawy lub uzupetnienia..

1.8. PLACBUDOWY I DOKUMENTY BUDOWY

1.8.1. Przekazanie Placu Budowy.

1. Przedstawiciel Zamawiajacego przekaze wykonawey Plac Budowy wraz ze wszystkimi wymaganyml
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje 1 wspoirzedne panstwowe reperow.

2. W okresie od przekazania Placu Budowy do potwierdzenia przez Zamawiajacego odbioru robot
wykonawca odpowiada za utrzymanie znakow geodezyjnych i palikow na Placu Budowy. Uszkodzone
lub zniszczone znaki oraz paliki wykonawca naprawi lub odtworzy na wiasny koszt

Tablice informacyjne.

1. Przed przystgpieniem do Robot wykonawca dostarczy i zainstaluje 1 tablicg informacyjng. Tablica bg-

dzie podawata informacje o budowie zgodnie z wymaganiami Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z
26 czerwca 2002 (Dz.. U. Nr 108, poz.953).

2. Tablica informacyjna bedzie utrzymywana przez Wykonawce w dobrym stanie, przez caly okres rea-
lizacji Robot. Koszt utrzymania tablicy informacyjnej obcigza Wykonawce.



1.8.3. Zabezpieczenie Placu Budowy.

1. Dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego oraz oséb zatrudnionych na Placu Budowy wykonawca
ma obowigzek wykona¢ lub dostarczy¢, a takze zapewni¢ obshuge wszystkich tymczasowych urzadzen za-
bezpieczajacych takich jak: ploty, zapory, znaki, Swiatla ostrzegawcze, sygnaty oraz zatrudni¢ dozorcow.

2. Wykonawca zapewni odpowiednie o$§wicetlenie calodobowe zapor 1 znakow,dla ktorych jest to
nicodzowne ze wzgledow bezpieczenstwa.

3. Wszystkie znaki, zapory i urzadzenia zabezpieczajace powinny by¢ zatwierdzone przez Przedstawi-
ciela Zamawiajgcego przed ich ustawieniem.

4. Koszt wykonania lub dostarczenia i zainstalowania urzadzen oraz elementow zabezpieczajacych ob-
cigza wykonawce.

1.84. Dziennik budowy.

1. Dziennik budowy jest dokumentem prawnym, obowigzujagcym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie
od przekazania Wykonawcy Placu Budowy do zakonczenia Umowy.

2. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowiazujacymi przepisami spoczywa
na kierowniku budowy.
3. Do dziennika budowy wpisuje si¢:
a) date dostarczenia Projektu Budowlano-Wykonawczego lub jej czesci,
b) date przekazania Placu Budowy Wykonawcy,
¢) uwagi i polecenia Przedstawiciela Zamawiajacego,
d) daty rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementéw Robot,
e) daty zarzadzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,
f) zgloszenia 1 daty odbioréw robot zanikajacych,
g) stan pogody i temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych ogranicze-
niom lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
h) dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wyko-
nywania robot,
1) dary czgsciowych odbiorow,
J) wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
k) dane dotyczace pobierania probek,
1) zgloszenie zakonczenia Robdt,
m) wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
n) inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy powinny by¢ przedtozone
Przedstawicielowi Zamawiajacego do ustosunkowania sig.

Decyzje Przedstawicicla Zamawiajgcego wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z za-
znaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

1.8.5 Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, atesty materiatow 1 kopie aprobat technicznych wyrobdéw budowlanych, orzecze-
nia o jakosci materialow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w przez
Wykonawce. Dokumenty te stanowig zalgczniki do odbioru robdt. Winny by¢ udostepnione na kazde zy-
czenie Przedstawiciela Zamawiajacego.

1.8.6. Pozostale dokumenty budowy.

1. Do dokumentéw budowy zalicza si¢, oprocz dziennika budowy, nastepujace dokumenty:
a) pozwolenie na budowe,
b) protokoty przekazania terenu Wykonawcy,
¢) umowy administracyjne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno - prawne,



d) protokoty odbioru robot,
e) protokoty z narad i ustalen,
f) korespondencja budowy.

1.8.7. Przechowywanie dokumentéow budowy.

1. Dokumenty budowy powinny by¢ przechowywane przez Wykonawce na Placu Budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym.

2. Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy powinno spowodowac jego natychmiastowe odtwo-
rzenie w formie przewidzianej prawem.

3. Zaginigcie dziennika budowy, zwigzane z celowym ukryciem dowodow moéwigcych o przyczy-
nach zaistniatych wypadkéw albo zagrozenia zycia lub mienia powinno spowodowac natychmiastowe
powiadomienie wtasciwych organdw.

1.9. POWIAZANIA PRAWNE I ODPOWIEDZIALNOSC WOBEC PRAWA

1.9.1. Przestrzeganie prawa.

1. Wykonawca ma obowigzek zna¢ wszystkie ustawy 1 zarzgdzenia wtadz centralnych, zarzadzenia wiadz
lokalnych, inne przepisy, instrukcje oraz wytyczne, ktore w jakikolwiek sposob sa zwigzane z realizacja
Robdt lub mogg wplywac na sposdb przeprowadzenia robot.

2. W czasie prowadzenia rob6t Wykonawca powinien przestrzegac i stosowaé wszystkie przepisy wymie-
nione w ust. 1.

1.9.2. Stosowanie rozwiazan opatentowanych.

1. Jezeli od Wykonawcy wymaga si¢ lub tez uzna on za konieczne albo uzasadnione uzycie rozwigzania
projektowego, urzadzenia, materialu lub metody, ktore sa chronione patentem lub innym prawem wiasno-
sci, to Wykonawca powinien spetni¢ wszystkie wymagania okreslone prawem, dotyczace zasad zastosowa-
nia chronionego rozwigzania, urzadzenia, materiatu lub metody.

2. Wymagania okreslone w ust I powinny by¢ spetnione przez Wykonawce przed przystapieniem do ro-
bot, w ktorych majg zastosowanie chronione rozwiazania, urzadzenia, materiaty lub metody. Wyko-
nawca powinien poinformowac Przedstawiciela Zamawiajacego o uzyskaniu wymaganych uzgodnien, a w
razie potrzeby przedstawi¢ ich kopie.

3. Jezeli niedotrzymanie wymagan sformutowanych w ust. 1 i 2 spowoduje nast¢pstwa finansowe lub
prawne, to w catosci obcigzajg one Wykonawce.

1.9.3. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej.

1. Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wtasnosci publicznej
oraz prywatne;.

2. W przypadku natrafienia na przedmioty zabytkowe lub majgce wartos¢ archeologiczng Wyko-
nawca powinien powiadomi¢ Przedstawiciela Zamawiajacego, oraz wladze konserwatorskie 1 przerwaé
roboty do czasu dalszej decyzji.

3. Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewtasciwym prowadzeniem Robot lub brakiem koniecznych
dziatan ze strony Wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub zniszczenie wiasnosci publicznej lub prywatne;j
to Wykonawca na swdj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong wtasnos¢.

4.Stan odtworzonej lub naprawionej wtasnosci powinien by¢ nie gorszy niz przed powstaniem uszkodze-
nia.
5.Wykonawca powiadomi wszystkie instytucje obstugujgce urzadzenia podziemne i nadziemne o
prowadzonych robotach i spowoduje przeprowadzenie przez te instytucje wszystkich niezb¢dnych ad-

aptacji i innych komecznych robot w obrebie Placu Budowy w mozliwie najkrotszym czasie, nie dtuz-
szym jednak niz w czasie przewidzianym harmonogramem tych rob6t Wykonawca okaze wspoipracq 1



ulatwi przeprowadzenie wymienionych robot.

6.Zaklada si¢. ze Wykonawca zapoznat si¢ z zakresem robot wymienionych w ust. 5 1 uwzglednit ich
przeprowadzenie planujac swoje roboty. W zwigzku z tym roboty wymienione w ust. 5 w zakresie i

w terminie ustalonym przed podpisaniem Umowy, nie mogg by¢ podstawa do zmiany terminu realizacji
Umowy.

7.W przypadku przypadkowego uszkodzenia instalacji Wykonawca natychmiast powiadomi odpowied-
nig instytucje¢ uzytkujaca lub bedaca wilascicielem instalacji, a takze Przedstawiciela Zamawiaja-
cego. Wykonawca bedzie wspotpracowal w usunigciu powstalej awarii z odpowiednimi shuzbami specja-
listycznymi.

8. Jakiekolwiek uszkodzenia instalacji 1 urzadzen podziemnych nie wykazanych na planach i rysunkach
i powstate bez winy lub zaniedbania Wykonawcy zostang usuni¢te na koszt Zamawiajgcego.

W pozostatych przypadkach koszt naprawy uszkodzen obcigza Wykonawceg.

1.9.4. Ochrona Srodowiska.

1. Wykonawca ma obowiazek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszystkie przepisy doty-
czace ochrony srodowiska naturalnego.

2. W szczegolnosci Wykonawca powinien zapewni¢ spetnienie nastepujacych warunkow:

a) Miejsca na bazy, magazyny, sktadowiska i wewngtrzne drogi transportowe powinny by¢ tak wybrane,
aby nie powodowac¢ zniszczen w srodowisku naturalnym.

b) Powinny zosta¢ podjete odpowiednie §rodki zabezpieczajace przed:

zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekow wodnych pytami, paliwem, olejami, materiatami
bitumicznymi, chemikaliami, oraz innymi szkodliwymi substancjami,

* zanieczyszczeniem powietrza pylami i gazami,
» przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu,
* mozliwoscig powstania pozaru.

c¢) Praca sprz¢tu budowlanego uzywanego podczas realizacji Robot nie moze powodowac znisz-
czen w srodowisku naturalnym poza terenem prowadzonych robét.

3. Oplaty 1 kary za przekroczenie w trakcie realizacji Robdt norm, okreslonych w odpowiednich przepi-
sach dotyczacych ochrony srodowiska, obcigzaja Wykonawcg.

1.9.5. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisOw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzgt przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie prze-
pisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w
maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostgpem os6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robdt albo przez personel Wykonawcy lub podwykonawcy.

1.9.6. Utrzymanie ruchu publicznego

1. Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego na drogach publicznych na ktorych
bedzie prowadzit roboty.

2. Ruch publiczny moze by¢ skierowany zaakceptowang trasa objazdowa lub dla zapewnienia ru-
chu moze by¢ wykorzystana czes$¢ jezdni, na ktdrej nie beda prowadzone roboty.

3. W czasie wykonywania rob6t na drodze publicznej Wykonawca ustawi 1 bedzie obstugiwat wyma-
gane znaki drogowe 1 elementy zabezpieczenia ruchu, zapewniajgc w ten sposob bezpieczenstwo ruchu
pojazddow 1 pieszych.



4. W przypadku zastosowania ruchu jednokierunkowego, wahadlowego, Wykonawca powinien zapew-
ni¢ odpowiednig liczbe 0sob z choragiewkami lub tymczasowa sygnalizacj¢ $wietlng do kierowania
ruchem.

1.9.7. Ograniczenie obciazen osi pojazdow.

1. Wykonawca powinien dostosowac si¢ do obowigzujacych ograniczen obeigzen osi pojazdow pod-
czas transportu materialéw na drogach publicznych poza granicami Placu Budowy okreslonymi w
Umowie. Specjalne zezwolenia na uzycie pojazdow o ponadnormatywnych obciazeniach osi, o ile zo-
stang uzyskane przez Wykonawceg od odpowiednich wiadz, nie zwalniaja Wykonawcy od odp0w1e-
dzialnosci za uszkodzenia drog, ktore mogag by¢ spowodowane ruchem tych pojazdow.

2. Wykonawca nie moze uzywac¢ pojazdow o ponadnormatywnych obciazeniach osi na wykonanych
konstrukcjach nawierzchni w obrebie granic Placu Budowy.

3. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia spowodowane ruchem budowla-
nym i powinien naprawi¢ lub wymieni¢ wszystkie uszkodzone elementy na wlasny koszt, w
sposob zaakceptowany przez Przedstawiciela Zamawiajacego..

1.9.8. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy.

1. Podczas realizacji Robot Wykonawca powinien przestrzega¢ wszystkich przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadba¢, aby personel nie
wykonywal pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia, oraz nie spetniajacych od-
powiednich wymagan sanitarnych.

2. Wykonawca powinien zapewni¢ wszelkie urzadzenia zabezpieczajace oraz sprze¢t dla ochrony zycia i
zdrowia 0séb zatrudnionych na Placu Budowy oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

3. Wykonawca powinien zapewni¢ i utrzymywac¢ w odpowiednim stanie urzadzenia socjalne dla personelu
prowadzacego roboty objete Umowg Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelieniem wyma-
gan okreslonych w ust .1.9.8. nie podlegaja odr¢bnej zaptacie 1 sg automatycznie uwzglednione w Ce-
nie Umowne;.

2. MATERIALY

llekro¢ uzywa 51¢ w Specyfikacji Zamawiajgcego nazwy materiatow lub wyroboéw budowlanych, to
nalezy rozumie¢, ze w ten sposob okresla si¢ wymagane parametry, a nie konkretny srodek. Tym
samym dopuszcza si¢ (za zgoda Przedstawicicla Zamawiajacego) mozliwos¢ zastosowania materia-
tow réwnowaznych lub lepszych posiadajagcych wymagane swiadectwo dopuszczenia lub aprobate
techniczng wydang przez wlasciwy organ aprobujacy.

Wszelkie materiaty uzyte przez Wykonawcg dla wykonania Robot musza by¢ oryginalnie nowe, o ile in-
nego rozwigzania nie zaleca dokumentacja lub nie dopuszcza projektant.

2.1. ZRODLA ZAOPATRZENIA W MATERIALY I WYMAGANIA JAKOSCIOWE.

1. Wszystkie materiaty uzyte do robdt powinny by¢ pobrane przez Wykonawce ze zrddet przez niego
wybranych.
Wykonawca powinien zawiadomi¢ Przedstawiciela Zamawiajgcego o proponowanych zrdédtach mate-
rialow mozliwie jak najszybciej, aby umozliwi¢ kontrolg materialéw przed rozpoczeciem robot.

2. Materialy moga by¢ pobierane tylko ze zrédet zaakceptowanych przez Przedstawiciela Zamawiajacego.

3. Jezeli materiaty z zaakceptowanego uprzednio zrédta sg niejednorodne lub o niezadowalajacej jako-
sci, Wykonawca powinien zmieni¢ zrodto zaopatrzenia w materiaty.
2.2. ZRODLA MATERIALOW MIEJSCOWYCH.

1. Wszystkie materiaty miejscowe powinny by¢ zaaprobowane przez Przedstawiciela Zamawiajacego
przed ich uzyciem do budowy i spetnia¢ adekwatne parametry techniczne materiatu wymagane przepi-
sami.

2.3. KONTROLA MATERIALOW
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. Wszystkie materiaty przewidziane do uzycia podczas budowy beda przed dopuszczeniem do robot
podlega¢ inspekcji, pobieraniu probek, badaniom i ewentualnej dyskwalifikacji przy stwierdzeniu nie-
zadowalajacej jakosci.

. Jakiekolwiek roboty, do ktorych uzyto nie badanych materiatow, bez zgody Przedstawiciela Zama-
wiajacego, beda traktowane jako wykonane na ryzyko Wykonawcy. Materiaty o niewtasciwych ce-
chach zostang usunigte 1 wymienione na wtasciwe na koszt Wykonawcy.

. Jezeli nie wskazano inaczej, wszystkie odsylacze do norm, instrukcji i wytycznych zawarte w Umo-
wie dotyczg ich wydania aktualnego w dniu podpisania Umowy.

. Probki materiatow powinny by¢ pobierane przez Wykonawce, z zastosowaniem urzadzen zaakcep-
towanych przez Przedstawiciela Zamawiajacego, pod nadzorem Przedstawiciela Zamawiajgcego i
z taka czestotliwoscia, jak okreslono w Wymaganiach. W catym czasie trwania rob6t Wykonawca
powinien utrzymywac personel przeszkolony w zakresie pobierania probek.

2.4. PRZECHOWYWANIE MATERIALOW

1. Materialy powinny by¢ przechowywane w sposob zapewniajacy zachowanie ich jakosci i przydatno-
$ci do robot.

Sktadowane materialy, jezeli nawet byly badane przed rozpoczeciem przechowywania, moga by¢ po-
wtornie badane przed wiaczeniem do robdt Sktadowanie powinno by¢ prowadzone w sposob umozli-
wiajacy inspekcje materiatow.

. Sktadowanie materialow moze odbywac¢ si¢ w granicach Placu Budowy. Dodatkowe powierzchnie,
jezeli okazg si¢ konieczne, powinny by¢ uzyskane przez Wykonawce na jego koszt.

. Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatow 1 lokalizacji wytwérni poza Placem Budowy,
powinny by¢ po zakonczeniu robot doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu, w
sposob zaakceptowany przez Przedstawiciela Zamawiajgcego, bez dodatkowych opfat ze strony Za-
mawiajacego.

. Poszczegdblne grupy, podgrupy i asortymenty kruszyw do betonu powinny pochodzi¢ z jednego zro-
dta. Wielkos$¢ 1 czestotliwos¢ dostaw powinna zapewni¢ mozliwos$¢ zgromadzenia na sktadowiskach
zapasow w ilosci zapewniajacej ciggtos¢ robot.

. Transport i sktadowanie kruszywa powinny odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed za-
nieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami. Powierzchnia
sktadowisk powinna zapewni¢ mozliwo$¢ zgromadzenia przewidzianej ilo§ci materiatow. Kruszywo
nalezy sktadowa¢ oddzielnie wedtug przewidzianych w receptach asortymentdw i frakcji, oraz w za-
siekach uniemozliwiajacych Wymleszame si¢ frakcji.

Zaleca sig, aby frakcje drobne, ponizej 4 mm, byly chronione przed opadami plandekami lub przez
zadaszenia.

Podloze sktadowiska musi by¢ rowne, utwardzone i dobrze odwodnione tak, aby nie dopusci¢ do za-
nieczyszczenia kruszywa w trakcie sktadowania.

2.5. INSPEKCJA WYTWORNI MATERIALOW
1. Przedstawiciel Zamawiajacego moze przeprowadzi¢ inspekcje materiatlow w zrodle ich pobrania.

Wytwornie materiatdow moga by¢ okresowo kontrolowane, w celu sprawdzenia zgodnos$ci stosowa-
nych metod produkcyjnych z wymaganiami. Prébki materiatéw moga by¢ pobierane w celu sprawdze-
nia ich wlasciwosci. Wynik tych kontroli moze by¢ podstawg akceptacji lub odrzucenia okreslonej partii
materialow pod wzgledem jakosci.

. W przypadku, gdy Przedstawiciel Zamawiajgcego bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni, powinny
by¢ zachowane nast¢pujace warunki:

a)Przedstawiciel Zamawiajgcego powinien mie¢ zapewniong wspolprace i pomoc Wykonawcy oraz pro-
ducenta materiatow w czasie przeprowadzania inspekcji.

b)Przedstawiciel Zamawiajacego powinien mie¢ wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci
wytworni, gdzie odbywa si¢ produkcja materiatow przeznaczonych do realizacji Umowa,
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2.6. WYKORZYSTANIE MATERIALOW POBRANYCH Z WYKOPOW.
1. Grunty pobrane z wykopow powinny by¢ wykorzystane do budowy nasypdw, o ile sg do tego przydat-
ne, lub do innych celow okreslonych w Specyfikacji lub w Projekcie Budowlano Wykonawczym.

2. Wykonawca nie powinien bez pisemnego zezwolenia Przedstawiciela Zamawiajgcego wykonywac
wykopoéw poza granicami robdt ziemnych jakie bedg okreslone w Projekcie Budowlano-Wykonawczym.

3. SPRZET

1. Wykaz sprzetu jaki zostanie wykorzystany do wykonania robot powinien by¢ zaaprobowany przez
Przedstawiciela Zamawiajgcego przed jego uzyciem do budowy.

2. Wykonawca zobowiazany jest do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje negatyw-

nych skutkéw dla prowadzonych rob6t branzowych wykonywanych przez jego Podwykonawcow.

3. Sprzet powinien by¢ stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym. Wykonawca powinien réw-

niez dysponowac sprawnym sprzetem zapasowym, umozliwiajagcym prowadzenie robot w przypadku

awarii sprzetu podstawowego.

4. Wykonawca na polecenie Przedstawiciela Zamawiajgcego usunie z Placu Budowy sprz¢t nie
odpowiadajgcy warunkom Umowy i wymaganiom sformutowanym w Projekcie Budowlano-Wykonaw-
czym.

4. TRANSPORT MATERIALOW

1. Wszystkie materiaty powinny by¢ transportowane w sposdb zapewniajacy zachowanie ich jakosci 1
przydatnosci do robot.

2. Kruszywa powinny by¢ transportowane z miejsca sktadowania do miejsca wbudowania w spo-
sOb zapobiegajacy stratom oraz segregacji.

3. Zaleca si¢ transport cementu luzem w odpowiednich cysternach przystosowanych do przewozu mate-
rialow sypkich.

5.  WYKONANIE ROBOT

Wymagania techniczna obejmuja wykonanie robdt budowlanych dla inwestycji ,,Rozbidérka 1 dobu-
dowa czgsci Szkoly Podstawowej Nr 4 w Nowogardzie ul. Gen. Bema 41 dz. Nr 17”.

Roboty bgda wykonane zgodnie z niniejszg ST, Projektem budowlano-wykonawczym, opracowang przez
Wykonawce, przy uzyciu sprzetu, materiatow i ‘metod pracy gwarantujacych wysoka jakos¢.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. SYSTEM KONTROLI MATERIALOW PROWADZONY PRZEZ WYKONAWCE.

6.1.1. Dane ogolne

Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrolg roboét i jako$ci materiatow. Wykonawca powi-
nien zapewni¢ odpowiedni system kontroli, wigczajac personel, sprzet, zaopatrzenie, wszystkie urzadze-
nia niezbedne do pobierania probek i badan materialow i robot.

System kontroli prowadzony przez Wykonawce powinien by¢ zatwierdzony przez Przedstawiciela Zama-
wiajgcego. Przed zatwierdzeniem systemu Przedstawiciel Zamawiajgcego moze zazgda¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy. Wy-
konawca powinien przeprowadzi¢ badania i inspekcj¢ materiatdw oraz robot z czestotliwoscig za-
pewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie ze standardami zawartymi w Wymaganiach
Technicznych 1 w Projekcie Budowlano-Wykonawczym.

Wykonawca powinien dostarczy¢ Przedstawicielowi Zamawiajacego zaswiadczenie, ze wszystkie
stosowane urzadzenia i sprzet badawczy, sg prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom
norm okreslajacych procedury badan.
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Minimalne wymaganie co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ zostaty okreslone w Wymaganiach. Je-
zeli jakie$ nie zostato okreslone, to Wykonawca powinien ustali¢ jaki zakres kontroli jest konieczny, aby
zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z Umowa. Ustalenia takie winny by¢ zatwierdzone przez Przedstawi-
ciela Zamawiajacego.

6.2. BADANIA PROWADZONE PRZEZ PRZEDSTAWICIELA ZAMAWIAJACEGO.

1. Przedstawiciel Zamawiajacego, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robdt prowadzonego przez
Wykonawce, ocenia zgodno$¢ materiatow i robot z wymaganiami Specyfikacji na podstawie wynikow
badan dostarczonych przez Wykonawce. Ponadto moze on przeprowadzac niezalezne badania i
inspekcje w celu okreslenia przydatnosci materiatow do robot.

2. Jezeli przeprowadzona przez Przedstawiciela Zamawiajgcego weryfikacja systemu kontroli robot pro-
wadzonego przez Wykonawcq wykaze, ze system ten nie jest w pelni wiarygodny, to Przedstawiciel
Zamaw1aj gcego moze poleci¢ Wykonawcy przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan,
albo moze opiera¢ si¢ wytgcznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci robot i materiatow z
Wymaganiami i Projektem Budowlano-Wykonawczym.

3. Powtérne lub dodatkowe badania zlecone przez Przedstawiciela Zamawiajgcego nie beda
optacone przez Zamawiajacego, ale beda traktowane jako wypehienie przez Wykonawce warunkow
Umowy.

4. Jezeli okaze si¢ konieczne przeprowadzenie przez Przedstawiciela Zamawiajacego badan materiatow
w przypadku gdy badania Wykonawcy zostaly uznane za niewazne, to catkowitym kosztem tych
badan zostanie obcigzony Wykonaweca i1 koszty te zostang potragcone z biezacych ptatnosci za okre-
slone roboty bedace przedmiotem badan.

5. 5. Niezalezne badania prowadzone przez Przedstawiciela Zamawiajacego poza systemem kontroli
Wykonawcy, wykonywane w ramach biezacej kontroli robot, do jakosci ktorych Przedstawiciel Zama-
wiajgcego nie ma zastrzezen, beda optacane w catosci przez Zamaw1aJ acego.

6.3. APROBATY TECHNICZNE i ATESTY.

1. Przed wykonaniem badan jakosci materiatow przez Wykonawce Przedstawiciel Zamawiajgcego
moze dopusci¢ do uzycia materialy posiadajagce aprobat¢ techniczng wydang przez upowaz-
nione jednostki aprobujgce w mysl postanowien Rozporzadzenia Ministra Spraw Wewngtrznych
1 Administracji z dnia 5 sierpnia 1998/Dz.U. Nr 107 poz. 679- zmiana Dz.U.z 2002 Nr 8 poz. 7
I/stwierdzajaca ich pelng zgodnos$¢ z warunkami Umowy.

2. W przypadku materiatlow, dla ktorych atesty sa wymagane przez warunki Umowy, kazda partia do-
starczona do robdt powinna posiadac atest okreslajagcy w sposob jednoznaczny jej cechy.

3. Produkty przemystowe powinny posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie po-
trzeby wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikow tych badan powinny by¢
dostarczone do Przedstawiciela Zamawiajgcego na jego zyczenie.

4. Materiaty 1 urzadzenia stosowane w oparciu o atesty mogg by¢ badane w dowolnym czasie. Jezeli
zatwierdzona zostanie niezgodno$¢ wtasciwosci z warunkami Umowy, to takie materialy i (lub) urza-
dzenia zostang odrzucone.

7.  ODBIOR ROBOT.

71. ZASADY OGOLNE.

Odbior robot powinien by¢ przeprowadzany w miare mozliwosci w czasie umozliwiajgcym dokonanie na-
praw wadliwie wykonanej czesci lub catosci robot bez hamowania ich postepu w przypadku robét zanikajg-
cych lub ulegajacych zakryciu.

7.2. RODZAJE ODBIOROW.

7.2.1. Odbior czesciowy.

Jezeli Wykonawca za.konczy calkowicie roboty na wydzielonej czgéci Robot okreslonej w Umowie, to
moze on wystgpi¢ na pismie do Przedstawiciela Zamawiajacego o dokonanie odbioru czgsciowego.
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7.2.2. Odbior robot zanikajacych, lub ulegajacych zakryciu.

Polega on na ocenie jakosci wykonanych robot, ktore w dalszym procesie realizacyjnym zanikajg lub ule-
gaja zakryciu. Odbioru tych robot dokonuje Przedstawiciel Zamawiajgcego po zgloszeniu przez Wyko-
nawce wplsem do dziennika budowy gotowos$ci do odbioru. Odbior powinien by¢ wykonany nie poz-
niej niz 3 dni od daty powiadomienia Przedstawiciela Zamawiajgcego o gotowosci do odbioru. W
wypadku stwierdzenia przekroczenia tolerancji Przedstawiciel Zamawiajacego zarzadza rozbidrke wy-
konanego elementu na koszt Wykonawcy. Decyzje odbioru, ocene jakosci, oraz zgode na kontynuowanie
robot Przedstawiciel Zamawiajacego dokumentuje wpisem do dziennika budowy.

7.2.3. Odbior koncowy.

Na podstawie zawiadomienia Wykonawcy skierowanego do Przedstawiciela Zamawiajgcego informujacego
o calkowitym zakonczeniu Robét, Przedstawiciel Zamawiajagcego dokona odbioru koncowego Robot
Procedura odbioru (prob) koncowego winna by¢ zgodna z warunkami Umowy.

Jezeli Roboty zostaly wykonane zgodnie z Umowa, to zostang one odebrane i Zamawiajacy zawiadomi
na pi$mie Wykonawcg o dokonaniu koncowego odbioru Robot. Jezeli jednak inspekcja koncowa wykaze,
ze Roboty wykonano w sposob niezadowalajacy, to Wykonawca niezwlocznie przystapi do wykonania
wszystkich niezbednych korekt na wlasny koszt. Po wykonaniu korekt zostanie przeprowadzony powtorny
odbior koncowy Robot.

Przedstawiciel Zamawiajacego dokonuje oceny jakosciowej na podstawie przedlozonych dokumentéw,
wynikéw badan, oraz wnikliwej oceny wizualnej wykonanych Robot.

W wypadku gdy Przedstawiciel Zamawiajacego stwierdzi, ze obiekt pod wzgledem przygotowania doku-
mentacyjnego lub zakresu robdt nie jest gotowy do odbioru, wyznacza ponowny termin odbioru.

Przedstawiciel Zamawiajacego moze powola¢ komisje odbioru ztozong z przedstawicieli Zamawiajacego,
Wykonawcy 1 instytucji opiniujacych (PIOS, PIP, Straz Pozarna, itp.) oraz instytucji ktére poniosty cze-
sciowe koszty zwigzane z Robotami. Przedstawiciele tych instytucji, poza Zamawiajacym begda miec jed-
nak tylko glos doradczy, a decyzje co do odbioru podejmie sam Zamawiajacy.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

8.1. NORMY

Dla celow realizacji Umowy strony przyjmuja jako obowigzujace do stosowania:
* Polskie Normy,

Branzowe Normy,

Aprobaty techniczne

instrukcje (w tym instrukcje ITB),

wytyczne,

inne dokumenty.

kazdorazowo wymienione w odnos$nych rozdziatach Wymagan Technicznych Szczegdétowych.

Jezeli nie wskazano inaczej, odsylacze do norm, instrukciji, wytycznych zawarte w Wymaganiach Zama-
wiajacego dotycza ich wydania aktualnego w dacie podpisania Umowy.

B. STAN SUROWY

1. WYTYCZENIE OBIEKTOW, TRAS I PUNKTOW WYSOKOSCIOWYCH

1.1. WSTEP
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykona-
niem: robot w zakresie wytyczenia obiektow, tras i punktoéw wysokosciowych
W zakres robdot wytyczeniowych wchodza:
e wyznaczenie i sprawdzenie wyznaczenia sytuacyjnego i wysokosciowego punktow
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g*6wnych osi obiektow i tras,

e uzupe’nienie osi trasy dodatkowymi punktami (wyznaczenie osi),

e wyznaczenie dodatkowych punktow wysokos$ciowych (reperéw roboczych),

e wyznaczenie przekrojow poprzecznych,

e zastabilizowanie punktow w sposob trwa®y, ochrona ich przed zniszczeniem oraz
oznakowanie w sposob u*atwiajacy odszukanie i ewentualne odtworzenie.

1.2. MATERIALY

Do utrwalenia punktow g*6wnych trasy nalezy stosowac pale drewniane z gwozdziem lub
pretem stalowym, s*upki betonowe albo rury metalowe o d*ugosci oko®o 0,5 metra. Pale
drewniane umieszczone poza granica robdt ziemnych, w sgsiedztwie punktow za*amania
trasy, powinny mie¢ $rednice od 0,15 do 0,20 m i d*ugosc od 1,5 do 1,7 m.

Do stabilizacji pozosta*ych punktéw nalezy stosowac paliki drewniane §rednicy od 0,05 m do
0,08 m i d*ugosci oko’*o 0,3 m, a dla punktow utrwalanych w nawierzchni bolce stalowe
srednicy 5 mm 1 d*ugosci od 0,04 do 0,05 m. ,,Swiadki" powinny mie¢ d*ugosc oko’*o 0,5 m

1 przekrdj prostokatny.

1.3. SPRZET

Wymagania odno$nie sprzetu zawarte s3 w Wymaganiach Technicznych Ogolnych (WTO).
Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wp?*ywu na jakos$¢ 1 srodowisko wykonywanych robot.
Sprzet uzywany do realizacji robot powinien by¢ zgodny z ustaleniami Specyfikacji
Technicznych Wykonania 1 Odbioru Robdt Budowlanych, programem zapewnienia jakosci
1 ktory uzyska® akceptacje Inzyniera.
Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentoéw potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.
Do odtworzenia sytuacyjnego trasy 1 punktow wysokosciowych nalezy stosowac nastepujacy
sprzet:

e teodolity lub tachimetry,

e niwelatory,
e dalmierze,
e tyczki,

o laty,

e tadmy stalowe i szpilki.
Sprzet stosowany do odtworzenia trasy i jej punktow wysokos$ciowych powinien
gwarantowac uzyskanie wymaganej dok*adnosci pomiaru.

1.4. TRANSPORT

Wymagania odnos$nie transportu zawarte s3 w Specyfikacji Technicznej Ogodlne;.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich §rodkow transportu, ktére nie
wplyna niekorzystnie na jako$é robot i wlasciwosci przewozonych towaréw. Srodki transportu
winny by¢ zgodne z ustaleniami Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robot
Budowlanych, programem zapewnienia jakosci 1 ktore uzyskaty akceptacje Inzyniera.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spe’*niac wymagania przepisow ruchu
drogowego (kotowego, szynowego, wodnego) tak pod wzgledem formalnym jak 1 rzeczowym.

1.5. WYKONANIE ROBOT

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujagcymi Instrukcjami GUGIK (od
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1 do 7). W oparciu o materiaty dostarczone przez Zamawiajacego Wykonawca powinien przeprowa-
dzi¢ obliczenia 1 pomiary geodezyjne niezbedne do szczegd*owego wytyczenia robot.
Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje
1 uprawnienia. Wykonawca powinien natychmiast poinformowac Inzyniera o wszelkich btedach wy-
krytychw wytyczeniu punktow gléwnych trasy i (lub) reperéw roboczych.
Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy rzedne terenu okreslone w Dokumentacji Projektowej sg zgodne
z rzeczywistymi rzednymi terenu. Jezeli Wykonawca stwierdzi, Ze rzeczywiste rz¢dne terenu istotnie
roznig si¢ od rzgdnych okreslonych w Dokumentacji Projektowej, to powinien powiadomi¢ o tym In-
zyniera. Uksztalttowanie terenu w takim rejonie nie powinno by¢ zmieniane przed podjeciem odpo-
wiedniej decyzji przez Inzyniera.
Wszystkie roboty, ktore bazuja na pomiarach Wykonawcy, nie moga by¢ rozpoczgte przed zaakcepto-
waniem wynikow pomiaroOw przez Inzyniera.
Punkty wierzchotkowe, punkty gtowne obiektéw lub trasy i punkty posrednie osi musza by¢ zaopa-
trzone w oznaczenia okreslajagce w sposob wyrazny 1 jednoznaczny charakterystyke i potozenie tych
punktow. Forma i wzdr tych oznaczen powinny by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.
Wykonawca jest odpowiedzialny za ochron¢ wszystkich punktow pomiarowych 1 ich oznaczen w cza-
sie trwania Robot. Jezeli znaki pomiarowe przekazane przez Zamawiajacego zostang zniszczone przez
Wykonawce §wiadomie lub wskutek zaniedbania, a ich odtworzenie jest konieczne do dalszego pro-
wadzenia robdt, to zostang one odtworzone na koszt Wykonawcy.
Wszystkie pozostate prace pomiarowe konieczne dla prawidlowej realizacji robot nalezg do
obowigzkow Wykonawcy.
Punkty wierzchotkowe trasy i inne punkty gtowne powinny by¢ zastabilizowanie w sposob trwaty,
przy utyciu pali drewnianych lub stupkéw betonowych, a takze dowigzane do punktéw pomocniczych,
potozonych poza granica robot ziemnych.
Repery robocze nalezy zalozy¢ poza granicami robot zwigzanych z wykonaniem obiektu liniowego lub
kubaturowego. Jako repery robocze mozna wykorzysta¢ punkty stale na stabilnych, istniejacych bu-
dowlach obok trasy. O ile brak takich punktow, repery robocze nalezy zatozy¢ w postaci stupkow be-
tonowych lub grubych ksztalttownikow stalowych osadzonych w gruncie w sposob wykluczajacy osia-
danie, zaakceptowany przez Inzyniera.
Rzedne reperow roboczych nalezy okresla¢ z taka doktadno$cia, aby $redni btad niwelacji po
wyrownaniu byt mniejszy od 4 mm/km, stosujac niwelacje podwojna w nawigzaniu do reperoéw pan-
stwowych.Repery robocze powinny by¢ wyposazone w dodatkowe oznaczenia, zawierajace wyrazne 1
jednoznaczne okreslenie nazwy repera i jego rzednej. Tyczenie osi nalezy wykona¢ w oparciu o Doku-
mentacje Projektowa oraz inne dane geodezyjne przekazane przez Zamawiajgcego przy wykorzystaniu
sieci poligonizacji panstwowej albo innej osnowy geodezyjnej, okreslonej w Dokumentacji Projekto-
wej lub przez Inzyniera.O$ obiektu lub trasy powinna by¢ wyznaczona w punktach gtownych 1 w
punktach posrednich w odleglosci zaleznej od charakterystyki terenu i uksztaltowania trasy.
Dopuszczalne odchylenie sytuacyjne wytyczonej osi w stosunku do Dokumentacji Projektowej nie
moze by¢ wigksze ni_ 5 cm. Rzedne niwelety punktow osi trasy nalezy wyznaczy¢ z doktadnoscia do
1 cm w stosunku do rzednych niwelety okreslonych w Dokumentacji Projektowe;.
Usuniecie pali z osi jest dopuszczalne tylko wowczas, gdy Wykonawca robdt zastapi je odpowiednimi
palami po obu stronach osi, umieszczonych poza granica robot.
Dla obiektéw nieliniowych nalezy wyznaczy¢ ich potozenie w terenie poprzez:

e wytyczenie osi,

e wytyczenie punktéw okreslajacych usytuowanie (kontur) obiektu.

1.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrole jakosci prac pomiarowych zwigzanych z odtworzeniem trasy i punktéw wysokos$ciowych na-
lezy prowadzi¢ wedtug ogdlnych zasad okreslonych w instrukcjach i wytycznych GUGiK
(1,2,3,4,5,6,7) zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikacji.
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Odbidr robot zwigzanych z odtworzeniem trasy w terenie nast¢puje na podstawie szkicow
1 dziennikow pomiaréw geodezyjnych lub protokétu z kontroli geodezyjnej, ktére Wykonawca
przedktada Inzynierowi.

1.7. ODBIOR ROBOT.

Odbidr robot zwigzanych z wytyczeniem w terenie nastepuje na podstawie szkicow i dziennikow po-
miaré6w geodezyjnych lub protokétu z kontroli geodezyjnej, ktére Wykonawca przedktada Inzynie-
rowi.

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robot zgodnie z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjami
Technicznymi Wykonania i1 Odbioru Robot Budowlanych, warunkami technicznymi oraz obowigzujg-
cymi normami.

1.8. PRZEPISY ZWIAZANE

Instrukcja techniczna 0-1. Ogolne zasady wykonywania prac geodezyjnych.

Instrukcja techniczna G-3. Geodezyjna obstuga inwestycji, Gtéwny Urzad Geodezji i Kartografii,
Warszawa 1979.

Instrukcja techniczna G-1. Geodezyjna osnowa pozioma, GUGIK 1978.

Instrukcja techniczna G-2. Wysokos$ciowa osnowa geodezyjna, GUGIK. 1983.

Instrukcja techniczna G-4. Pomiary sytuacyjne i wysokos$ciowe, GUGIK 1979.

Wytyczne techniczne G-3.2. Pomiary realizacyjne, GUGIK 1983.

Wytyczne techniczne G-3.1. Osnowy realizacyjne, GUGIK 1983.

2. ROBOTY ZIEMNE i PRZYGOTOWAWCZE

2.1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych z wyko-
naniem:

e wykopow obiektowych i liniowych,
e zasypywaniem wykopow i dotéw,
e formowanie nasypow,

Roboty ziemne winny by¢ wykonane zgodnie z niniejsza ST oraz normg PN-B-06050.

22. MATERIALY
2.2.1. MATERIAL NA ZASYPKI

Do zasypek wykopow wokot wykonanego obiektu moze by¢ uzyty piasek drobny lub $redni pocho-
dzacy z wykopdéw. Material zasypowy moze by¢ mieszanka nizej wymienionych sktadnikow:

1. naturalny zwir,

2. naturalny piasek.
Wykluczone z uzycia sa nast¢gpujgce materialy:

1. materialy podatne na agresje chemiczng czynnikow zawartych w wodzie gruntowe;j,

2. materialy pochodzenia organicznego, chemicznie zanieczyszczone lub szkodliwe.

Piasek do zasypek powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-86/B-06712. Materialy do zasypek
winny by¢ mrozoodporne. Zawartos$¢ siarczanow (SO3) < 0,5% (suchej masy). Wskaznik zageszcze-
nia gruntow zasypowych powinien wynosi¢ nie mniej niz 0.97 - wg normy BN-77/8931- 12.

W przypadku stosowania materialow o ograniczonej przydatnosci Wykonawca ma obowigzek
uwzglednienia wszystkich zastrzezen dotyczacych technologii i dopuszczonych miejsc wbudowania
tych materiatlow, okreslonych w BN-72/8932- 01.
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2.3. SPRZET
Wymagania odnos$nie sprzetu zawarte s3 w Wymaganiach Technicznych Ogolnych (WTO).

24. TRANSPORT MATERIALOW

Wymagania odnosnie transportu zawarte sg w Specyfikacji Technicznej Ogdlne;.
25. WYKONANIE ROBOT
2.5.1. PRZYGOTOWANIE TERENU ROBOT

Roboty zwigzane ze stabilizacja i oznaczeniem geodezyjnym obiektéw oraz roboczych punktow wyso-
kosciowych beda wykonane recznie. Roboty pomiarowe zwigzane z wytyczeniem oraz okresleniem
wysokosciowym powyzszych elementow obiektow wykonywane beda specjalistycznym sprzgtem geo-
dezyjnym przeznaczonym do tego typu robdt (niwelatory, teodolity, dalmierze, tyczki, taty, tasmy sta-
lowe) gwarantujagcym uzyskanie wymaganej doktadno$ci pomiaru.
Przygotowanie terenu robot powinno by¢ poprzedzone doktadnym rozpoznaniem istniejagcych na nim
budowli wraz z instalacjami i urzadzeniami oraz wysokiej roslinnosci.
Polega ono gtownie na:
e zabezpieczeniu lub usunigciu istniejagcych w terenie urzadzen technicznych,
e zabezpieczeniu lub usuniecie drzew i1 krzewdw, zgodnie z rozwigzaniami przyj¢tymi
w Dokumentacji Projektowe;j,
e usuni¢ciu darniny i gleby z terenu przysztych Robot - do ponownego wykorzystania
nalezy je sktadowa¢ w poblizu, a ptaty darniny w stosach winny by¢ zwrocone
murawa ku sobie,
e zabezpieczeniu osnowy geodezyjne;j.
Kontury rob6t ziemnych pod fundamenty lub wykopy ulegajace pdzniejszemu zasypaniu
nalezy wyznaczy¢ przed przystapieniem do wykonywania rob6t ziemnych.
Przy wykonywaniu wykopdw pod fundamenty budynkéw i budowli zasadnicze linie budynkow
1 krawedzi wykopow powinny by¢ wytyczone na tawach ciesielskich, umocowanych trwale
poza obszarem wykonywanych robot ziemnych.
Wytyczenie zasadniczych linii na fawach powinno by¢ potwierdzone zapisem w dzienniku budowy.

2.5.2. WYKOPY

Wykonanie wykopow
Glebokos¢ wykonywanych wykopow wynika z dokumentacji projektowej — posadowienia fundamen-
tow.
W wykopach wykonywanych mechanicznie ostatnia warstwe, o migzszosci 0,3-0,6 m (w zaleznosci od
rodzaju gruntu), nalezy usuna¢ z duza ostroznoscig niekiedy nawet recznie i pod nadzorem
geologiczno - inzynierskim. W gruntach wrazliwych strukturalnie (pgczniejacych, lasujacych si¢ lub
szybko rozmakajacych) warstwe nalezy usuna¢ na krotko przed przystgpieniem do robot.
Wykopy o gtebokosci ponizej 1,5 m musza by¢ wykonywane jako umocnione.
W przypadkach gdy warunki eksploatacyjne budowli tego wymagaja, grunt w skarpach i w dnie wy-
kopu nalezy zagescic.
Postepowanie w okoliczno$ciach nieprzewidzianych.
W przypadku wystapienia zagrozen dla stateczno$ci budowli, osuwisk lub przebi¢ hydraulicznych (ku-
rzawka, zrodto) nalepy:
e wstrzyma¢ wykonywanie robot w sasiedztwie zaobserwowanego zjawiska i jesli to konieczne
ze wzgledoéw bezpieczenstwa obszar zagrozony ruchami gruntu zabezpieczy¢ przed dostepem
ludzi,
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e zabezpieczy¢ miejsce, w ktérym nastapi’o przebicie przed dalszym naruszeniem struktury
gruntu (np. przez ulozenie geowtdkniny i nasypanie okoto 0,5 m warstwy pospoéiki lub drob-
nego zwiru),

e zawiadomi¢ Inzyniera, ktory powinien okresli¢ przyczyny zjawiska oraz ustali¢ smrodki zarad-
cze,

a jesli to konieczne nalepy zasiegna¢ rady ekspertow.
W przypadku natrafienia na niezinwentaryzowane przewody instalacyjne, rurociagi, niewypaty, itp.
nalezy:

e przerwac roboty,

e zawiadomi¢ wiasciciela instalacji, Inzyniera i odpowiednie wtadze administracyjne,

e zagrozone miejsca zabezpieczy¢ przed dostepem ludzi i zwierzat.

Wznowienie robot budowlanych na odcinku, na ktérym wstrzymano roboty, moze nastgpic¢ za
zgoda Inzyniera w porozumieniu z wiascicielami nieruchomosci, instalacji lub wlasciwych
wladz i powinny by¢ one przeprowadzone wedtlug ustalonych z nimi wskazowek.

2.5.3. NIWELACJA TERENU

Przygotowanie podtoza pod nasyp obejmuje:
e Usuniecie darniny 1 ziemi roslinnej oraz usuniecie i wymiang gruntéw stabych, np.
torfow, namutow organicznych, itp., Ksztatt podtoza powinien uwzgledni¢ przewidywane
projektem budowle umieszczone w nasypie, np. drenaz, ubezpieczenia stopy, itp.
e Zageszczenie wierzchniej warstwy podtoza (m.in. obsypanie budynku, oraz zasypania istniejg-
cych piwnic) do osiggnigcia wymagan jak dla nasypu, a nastgpnie powierzchniowe (5-10 cm)
spulchnienie (np. zbronowanie) w celu lepszego zwigzania z nasypem.

Ogolne zasady wykonywania nasypow.
Wykonywac z piaskow grubofrakcyjnych, warstwami o gr. 20 — 30 cm z jednoczesnym zageszczaniem
wibratorami powierzchniowymi do osiggni¢cia stopnia zageszczenia Ip = 0,50.
Dla zapewnienia dobrych warunkéw odwodnienia powierzchniowego od wod opadowych warstwy po-
winny posiada¢ nachylenie do okoto 5% w kierunku poprzecznym.
Nastepna, wyzej potozona warstwa moze by¢ uktadana po osiggnigciu wymaganego zageszczenia war-
stwy poprzednie;j.
Grubos¢ warstw w zaleznos$ci od rodzaju gruntu i maszyn zageszczajacych okresla si¢ na podstawie
probnego zageszczenia.
Dla uniknigcia przestojow odcinek robdt nalezy podzieli¢ na cze¢sci, tak aby procesy wbudowywania
gruntu, zaggszczania i kontroli jakos$ci mogly by¢ realizowane w tym samym czasie.
Przy wykonywaniu nasypu z ro6znych gruntéw gdy projekt nie okresla miejsca ich wbudowania nalezy
przestrzega¢ nastgpujacych warunkow:
e grunty mniej przepuszczalne powinny by¢ uktadane w srodkowej czesci nasypu, a grunty bar-
dziej przepuszczalne blizej skarp,
e grunty w nasypie nie powinny tworzy¢ soczewek lub warstw utatwiajacych filtracje lub
poslizg,
e w sasiadujacych ze sobg czes$ciach nasypu grunty powinny mie¢ takie uziarnienie, aby na sku-
tek dzialania filtracji nie powstaty odksztalcenia w postaci kawern i rozmy¢.
Wbudowanie i zaggszczenie gruntu
Grunt wbudowany i roztozony réwnomiernie w warstwie przygotowanej do zaggszczenia
powinien posiada¢ wilgotno$¢ naturalna Wn zblizona do optymalnej Wopt., okreslonej wedtug
normalnej metody Proktora.
Zaleca si¢ aby:
e dla gruntéw spoistych wilgotno$¢ Wn byta w granicach Wopt. + 2%,
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o dla pospotek, zwirdow i rumoszy gliniastych wilgotnos¢ Wn 0,7 Wopt, przy czym goérna
granica wilgotnos$ci zalezy od rodzaju maszyn zageszczajacych.
W przypadku gdy grunt spoisty posiada wilgotno$¢ znacznie wyzsza od dopuszczalnej przed
wbudowaniem nalezy przesuszy¢ go na odktadzie. Przy wilgotnos$ci niewiele przekraczajacej
dopuszczalna (do 2%), mozna grunt wbudowaé w warstwe i pozostawi¢ w stanie nie zaggszczonym do
czasu obnizenia wilgotnosci.
Jezeli grunt posiada wilgotno$¢ naturalna mniejsza od dopuszczalnej nalezy go nawilzy¢.
Zageszczanie gruntu o wilgotnosciach naturalnych wykraczajacych poza podane wyzej granice moz-
liwe jest w nastepujacych przypadkach:
e zastosowania odpowiedniego sprzetu, ktéry umozliwi uzyskanie zaggszczenia zgodnego
Z wymaganiami,
e ¢ody objetos$¢ nie odpowiadajacego wymaganiom gruntu jest niewielka, mniejsza od
objetosci warstwy, a wyniki zageszczenia beda zgodne z wymaganiami.
Grunty spoiste uzyte do budowy nasypow i zasypywania wykopow nie powinny zawiera¢ bryt
i kamieni o wielkos$ci wigkszej od potowy grubo$ci warstwy zageszczane;.
Jakos$¢ zageszezenia okresla si¢ uzyskanym stopniem zageszczenia Id, lub wskaznikiem
zageszczenia Is w zalezno$ci od rodzaju wbudowanego gruntu.
Nie nadajg si¢ do zasypywania wykopow (dotéw) 1 wbudowania w nasypy grunty zanieczyszczone
(gruzem, odpadkami, czg$ciami ro§linnymi itp.), grunty ktorych jakosci nie mozna skontrolowa¢ oraz
grunty zamarznigte. Nie nadajg si¢ rowniez do wbudowania bez specjalnych zabiegow grunty:
e zawarto$ci czgsci organicznych wigkszej niz 3%,
e zawarto$ci frakcji ilastych powyzej 30%,
e spoiste w stanie plynnym, migkkoplastycznym, zwartym.
Okresy pomiedzy zakonczeniem procesu zageszczania warstwy gruntu spoistego, a utozeniem war-
stwy nastepnej powinny by¢ odpowiednio krétkie, aby nie nastgpowata zmiana wilgotnosci gruntu pod
wplywem warunkow atmosferycznych. W przypadkach gdy ze wzgledow organizacyjnych powyzszy
warunek nie moze by¢ spelniony zagegszczona, warstwe gruntu nalezy zabezpieczy¢.
Podczas opadoéw atmosferycznych wykonywanie nasypow z gruntéw spoistych powinno by¢
przerwane, a powierzchnie warstwy nalezy uwatowac¢ walcem gtadkim, aby mozliwy byt tatwy
sptyw wody opadowej. Dla ochrony przed opadami mozna tez stosowaé przykrywanie zageszczonego
pasa gruntu folia lub plandekami. Podczas mrozow, nasypy z gruntdw spoistych powinny by¢ zabez-
pieczone przed przemarzaniem. W przypadku gdy wykonanie zabezpieczenia nie jest mozliwe prze-
marzni¢ta warstwa gruntu o grubos$ci ustalonej na podstawie badan powinna by¢ usunieta.
Nasypy z gruntéw sypkich mozna wykonywac¢ jedynie w przypadku mozliwosci uzyskania wymaga-
nego zageszezenia.
Dostawy materialu na nasypy.
Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia kontroli dostaw oraz wykonania zgodnie z ustalong
w programie zapewnienia jakos$ci czgstotliwoscig laboratoryjnych badan kontrolnych.
Wyniki tych badan nalezy przekazywa¢ w okres§lonym trybie nadzorowi.
Zaggszczenie gruntdw - wymagania techniczne
Wskaznik zaggszczenia gruntow okreslany wedlug normy BN- 77/8931-12 Oznaczanie
wskaznika zaggszczenia gruntu z dopuszczeniem aparatéw izotopowych powinien wynosic:
e dla ciggow komunikacyjnych zgodny z warunkami zarzadcow, lecz nie mniej niz
Is =1,02 (ID =1,00),
e dla nasypow, zasypanych wykopow i dotéw w gdérnej warstwie o grubosci 1,2 m
Is 1,00 (ID >0,88) w nizej lezacych warstwach Is 0,92 (ID >0,4).
Wskaznik zaggszczenia gruntow w podtozu nasypow do gigbokosci 0,50 m od powierzchni
terenu powinien wynosi¢ nie mniej niz Is 0,92 (ID >0,4).
Zageszczenie nalezy kontrolowac nie rzadziej niz 1 raz w 3 punktach na 500 m2 warstwy.
Wilgotno$¢ gruntu w czasie jego zaggszczania powinna by¢ zblizona do optymalne;.
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Wilgotno$¢ optymalna gruntu i jego gesto$¢ nalezy okresli¢ laboratoryjne wg PN-88/B-04481
Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.

Grunt pochodzacy z wykopow, uzyty do formowania nasypow musi by¢ niespoisty, niezawiera-
jacy domieszek organicznych. Grunt b¢dzie uktadany i zaggszczany warstwami o grubosci wynikaja-
cej z zastosowanego sprzetu do zaggszczania wg ponizszej tabeli. Maszyny do rob6t ziemnych nie
beda traktowane jako sprzet zageszczajacy.

Wilgotnos¢ gruntow zageszczanych winna odpowiadac¢ wilgotnosci optymalnej danego rodzaju gruntu z
tolerancjg -2% do +1%.

Uwaga.
Opaske wokot budynku wykonac ze zwiru — frakcji o grubosci kruszywa 2 + 3cm.
>5000 150 8
Walce wibracyjne (ci¢zar na 300 - 600 75 16
1 m szer. walca - kg) 600-1100 125 12
1100-1800 150 84
>1800 150
Plyty wibracyjne (cie- 1000 - 1200 75 10
zar na 1 m2 ptyty -kg) 1200 - 1400 75 66
>1400 125
Zageszczarki wibra- 50-75 100 6
cyjne (ciezar - kg) ~75 150 12
Plyty wolnospadowe 100 - 500 150 6
bty P >500 75 12

2.54. DOPUSZCZALNE ODCHYLKI
+2% dla wskaznika zageszczenia gruntow,
+-25mm dla rzgdnych dna wykopow pod fundamenty masywne,
+-15cm  w wymiarach w planie wykopu o szerokosci dna >1,5m,

+-5cm  w wymiarach w planie wykopu o szerokos$ci dna <1,5m.

2.5.5. KOLIZJE Z ISTNIEJACYM UZBROJENIEM

W miejscach zblizen z istniejagcym uzbrojeniem Wykonawca zastosuje zabezpieczenia chronigce ist-
niejacy infrastrukture. Kazdorazowo Wykonawca powiadomi Inzyniera o wykonywanych pracach za-
bezpieczajacych.

Kable i linie energetyczne 1 teletechniczne nalezy zabezpieczy¢ na okres wykonywania robot

poprzez zalozenie korytka ostonowego i podwieszenie na calej dlugosci wykopu, dodatkowo

dla linii - poprzez zabezpieczenie podpor. Dla kazdego przypadku kolizji Wykonawca zapewni nadzor
odpowiednich stuzb uzytkownika i uzgodni sposob wykonania zabezpieczenia.

W miejscach wystepowania kabli energetycznych i teletechnicznych, przed przystapieniem

do robot ziemnych Wykonawca wykona przekopy kontrolne, celem zlokalizowania kabli.

Pozostale uzbrojenie, w miejscach duzych zblizen w pionie zabezpieczy¢ poprzez zaktadanie rur
ochronnych na rurze istniejgcej (rura ostonowa dwudzielna tagczona na $ruby) lub na projektowanym
uzbrojeniu.
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2.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

2.6.1. KONTROLA MATERIALOW ZASYPOWYCH

Nastepujace badania winny by¢ przeprowadzone dla kazdego uzytego materiatu, z czestotliwoscia jed-
nego badania na kazda reprezentatywna probke:

* uziarnienie,

» wskaznik plastycznosci,

» zawarto$¢ siarczanow (SO3),

 opis i klasyfikacja wg PN-86/B-02480,

Przy wykonywaniu i odbiorze robot winny by¢ przeprowadzone nastepujace badania:

 sprawdzenie zgodnosci z Projektem Budowlano-Wykonawczym,
» sprawdzenie wykonanych wykopow, nasypow 1 zasypek,
* sprawdzenie zagg¢szczenia gruntow.

27. ODBIOR ROBOT.

Badania nalezy przeprowadza¢ w czasie odbiorow czesciowych i odbioru koncowego robot. W czasie
odbioru czesciowego nalezy dokonywac¢ odbioru tych robot, do ktorych pdzniejszy dostep bedzie nie-
mozliwy. Na podstawie wynikéw badan nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robdt czgsciowych i1 konco-
wych. Roboty zanikajace nalezy wpisa¢ do dziennika budowy.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty ziemne nalezy uzna¢ za zgodne z wyma-
ganiami PN-B-06050. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznac za nie-
zgodne z wymaganiami norm i Umowy. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty
ziemne do zgodnos$ci z normg i Umowg oraz przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

28. PRZEPISY ZWIAZANE
Roboty ziemne powinny by¢ wykonane zgodnie z ST oraz normami:

PN-B-06050:1999  Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogolne.
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow.
PN-B-04452:2002  Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu.

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.

3. ZBROJENIE

3.1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem
zbrojenia elementow konstrukcji budynku jak: klatki schodowe A i B oraz uzupetnienia stropow.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z:

* przygotowaniem zbrojenia,
* montazem zbrojenia,
 kontrolg jakosci robot 1 materiatow.

3.2. MATERIALY

3.2.1. STAL ZBROJENIOWA

Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne z wymaganiami PN-82/H-93215.Kazda partia stali
zbrojeniowej dostarczonej na budowe powinna posiada¢ atest hutniczy. Odbior stali zbrojeniowej na bu-
dowie dokonywany jest na podstawie atestu. Przywieszki metalowe, przymocowane co najmniej po dwie
do kazdej wiazki pretow, kregow, na ktérych nalezy poda¢ w sposob trwaty:
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a/ znak wytworcy,

b/ $rednice nominalna,

¢/ znak stali,

d/ numer wytopu lub partii,

e/ znak obrobki cieplnej/w przypadku dostawy pretdw obrobionych termicznie/,
f/ mase partii

3.2.2. ASORTYMENT STALI

Do zbrojenia betonu pretami stalowymi nalezy stosowac nastgpujace klasy i gatunki stali:
« AIl- St3SX

« A III-34GS

33. SPRZET

Sprzet uzywany do wykonania zbrojenia musi by¢ zaakceptowany przez Przedstawiciela Zamawiajacego.

3.4. TRANSPORT MATERIALOW

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatdéw do wykonania zbrojenia powinny odby-
wac si¢ tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny.

34.1. MAGAZYNOWANIE STALI

Stal zbrojeniowa, siatki zbrojeniowe, gotowe/odgigte/prety powinny by¢ magazynowane pod zadaszeniem.
3.5.  WYKONANIE ROBOT

3.5.1. PRZYGOTOWANIE ZBROJENIA

3.5.1.1. Czyszczenie pretow

W przypadku skorodowania pretow zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w stopniu przekraczajagcym wy-
magania p. 2.5.2.1 nalezy przeprowadzi¢ ich czyszczenie.
Prety zathuszczone lub zabrudzone farbami mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czysci¢ prepara-

tami rozpuszczajgcymi thuszez. Stal narazong na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢
wodg stodka.

Stal pokryta tuszczaca si¢ rdza 1 zablocong oczyszcza si¢ szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie
lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow.
Stal tylko zabtocong mozna zmy¢ strumieniem wody.

3.5.1.2. Prostowanie pretow

Dopuszczania wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. Dopuszcza si¢ prostowanie
pretéw za pomocg kluczy, mtotkéw, prostowarek 1 weiggarek.

3.5.1.3. Ciecie pretow zbrojeniowych

Cigceie pretow nalezy wykonywa¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzqdze—
nie w tym celu planu cigcia. Prety ucina si¢ z doktadnoscig do 1 em. Cigeia przeprowadza si¢ przy uzyciu
mechanicznych nozy. Dopuszcza si¢ rowniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Na zimno, na budowie mozna wykonywa¢ odgiecia pretow $rednicy d < 12 mm. Prety o $rednicy d > 12
mrn powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.
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3.5.2. MONTAZ ZBROJENIA

3.5.2.1. Wymagania ogolne
Do zbrojenia betonu nalezy stosowac stal spawalng.

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po uto-
zeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie 1 wzgledem deskowania nie moze
ulec zmianie.

W konstrukcje mozna wbudowac stal pokryta co najwyzej nalotem nie tuszczacej sie rdzy. Nie mozna wbu-
dowywac stali zathuszczonej smarami lub innymi §rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtocone;j
1 oblodzonej, stali ktora byta wystawiona na dziatanie stonej wody. Stan powierzchni wkladek zbrojeniowych
ma by¢ zadowalajacy bezposrednio przed betonowaniem.

Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretow o innej srednicy niz przewiduje dokumentacja budowlana oraz
zastosowanie innego gatunku stali - zmiany te wymagaja pisemnej zgody Przedstawiciela Zamawiajgcego.

Minimalna grubos$¢ otuliny zewngtrznej w §wietle pretow i powierzchni przekroju elementu zelbeto-
wego zostata okreslona na poszczegolnych rysunkach. Dla zabezpieczenia wymaganej projektem otuliny
muszg by¢ stosowane wktadki dystansowe np. betonowe.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w trakcie be-
tonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest rowniez chodzenie i transportowanie materiatow po
wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

3.5.2.2. Montowanie zbrojenia

Laczenie pretow na zaklad i taczenie za pomoca spawania nalezy wykonywac¢ zgodnie z postanowieniami
p- 8.1.4 normy PN-B-03264. Do zgrzewania i spawania pretow moga by¢ dopuszczeni jedynie spawacze
wykwalifikowani, majacy odpowiednie uprawnienia.

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, spawac lub taczy¢ tzw. stupkami dystanso-
wymi. Drut wigzalkowy wyzarzony o srednicy 1 mm uzywa sie do taczenia pretéw o Srednicy do 12 mm.
Przy $rednicach powyzej 12 mm nalezy uzywac¢ drutu o $rednicy 1,5 mm.

3.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Dopuszczalne tolerancje wymiaro6w w zakresie cigcia, gigcia i rozmieszczenia zbrojenia podaje ponizsza
tabela:

Parametr Zakresy tolerancii Dopuszczalna odchytka

Ciecia pretow (L- dhugos¢ preta wg. L<6,0 20 mm 30

Dokumentacji bud.) mL>6,0 mm

Odgiecia (odchylenia w stosunku do po- L<0,5m 10mm 15

tozenia okreslonego w dokumentacji 0,5m<L<l,5 mm 20 mm

bud.) m L>15m

Usytuowanie pretow a) otulenie (zmmej-

szenie wymiaru w stosunku do wymagan <5mm

dokumentacji bud.)

b) odchylenie plusowe (h -jest catko- h<0,5m 10mm 15

witg grubos$cig elementu) 0,5m<h<l,5 mm 20 mm
m h>1,5m

¢) odstepy pomigdzy sasiednimi rownole- a<0,05 5 mm 10

ghymi pretami (a -jest odlegtoscia pro- ma < mm 20 mng

jektowang pomiedzy powierzchniami 0,20 ma 30 mm

przyleglych pretow) <040 m

d) odchylenia w relacji do grubosci b<0,25 10 mm 15

lub szerokosci w kazdym punkcie mb< mm 20 mm

zbrojenia (b- oznacza catkowita gru- 0,50mb 30 mm

bos¢ lub szeroko$¢ elementu) <1,50 m




24

Niezaleznie od tolerancji podanych w tabeli obowigzujg nastepujace:

* dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia nie powinno przekracza¢ 3%,

* rdznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ + 3 mm,

* dopuszczalna r6znica w wykonaniu siatki na jej dlugosci nie powinna przekracza¢ + 25 mm,

* liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna przekraczaé¢ 20%
w stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce. Liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym pre-
cie nie moze przekraczac¢ 25% ogolnej ich liczby na tym precie,

* rdznice w rozstawie miedzy pretami glownymi nie powinny przekracza¢ + 0,5 cm,

* rdznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ + 2 cm.

3.7. ODBIOR ROBOT.

Odbidr konstrukcji odbywa si¢ przy udziale Przedstawiciela Zamawiajgcego. W protokole odbioru nalezy
poda¢ co najmniej: przedmiot i zakres odbioru, dokumentacje¢ okreslajacg komplet wymagan, doku-
mentacje stwierdzajaca zgodnos¢ konstrukeji z wymaganiami, protokoty odbioru czesci konstrukeji lub
robot, parametry konstrukcji sprawdzone komisyjnie, stwierdzone usterki i termin ich usunigcia, decyzje
komisji.

3.8. PRZEPISY ZWIAZANE.

3.8.1. NORMY

PN-89/H-84023/06 Stal okre$lonego stosowania. Stal zbrojenia do betonu.

PN-82/H-93215 Gatunki. Prety stalowe walcowane na goragco w podwyzszonych

PN-B-03264:2002 temperaturach. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Oblicze-
nia statyczne i projektowanie.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

4. ROBOTY BETONOWE

41. WSTEP

Niniejsze ST winny by¢ czytane tacznie z innymi dokumentami Umownymi. Niniejsze ST dotyczace
betonu, jego sktadnikow: cementu, kruszywa, wody oraz domieszek i dodatkéw sg zgodne z norma PN-88/
B-06250 i nie zastgpuja jej lecz jedynie uscislaja jej postanowienia.

5.2.  MATERIALY

4.2.1. CEMENT

Do betonu klasy B20 zaleca si¢ stosowanie cementu marki 35. Wymaga si¢, aby cementy te charaktery-
zowaly si¢ nastgpujacym sktadem:

» zawarto$¢ krzemianu trojwapniowego (alitu) C3S 50 - 60%,
» zawartos¢ glinianu trojwapniowego C3A, mozliwie niska - do 8%,
» zawartos¢ alkaliow do 0,6%

Ponadto zaleca si¢, aby zawarto$¢ C4AF H- 2*C3A <20%.
Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spelnia¢ wymagania zawarte w PN- B-19701
Kontrola cementu winna obejmowac:

* oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN-196-3

* oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN-196-3

* oznaczenie stopnia zmielenia wg PN-EN-196-6



25

4.2.2. KRUSZYWO
Kruszywo powinno spetnia¢ wszystkie wymagania normy PN-B-06712. 3.2.2.1. Uziarnienie kruszywa

Kruszywo powinno sktada¢ si¢ z co najmniej 3 frakcji; dla frakcji najdrobniejszej pozostatos¢ na sicie o
boku oczka 4 mm nie moze by¢ wieksza niz 5%. Poszczegdlne frakcje nie mogg zawiera¢ uziarnienia
przynaleznego do frakcji nizszej /podziarna/ w ilosci przewyzszajacej 15% 1 uziarnienia przynaleznego
do frakcji wyzszej/nadziania/ w 1lo$ci przekraczajacej 10% catego sktadu frakeji.

Do betonu klasy B20 nalezy stosowaé kruszywo o lacznym uziarnieniu mieszczacym si¢ w granicach
podanych na wykresach i wedtug tabeli podanych nize;.

Zalecane graniczne uziemienie kruszywa.

Bok oczka sita [mm ] Przechodzi przez sito [ % ]
Kruszywo do 16  |kruszywo do 31,5 mm
0,25 3 do8 2do8
0,50 7 do 20 5do 18
1,0 12 do 32 8 do 28
2,0 21 do 42 14 do 37
4,0 36 do 56 23 do 47
8,0 60 do 76 38 do 62
16,0 100 62 do 80
31,5 100
4.2.3. WODA

Woda zarobkowa do betonu powinna spetnia¢ wszystkie wymagania PN- B-32250. Ilo§¢ wody niezbedna
do wigzania daje stosunek cementowo - wodny w/c <0.60.

Reszta wody stuzy do zwilzenia kruszywa i1 nadania mieszance betonowej odpowiedniej konsystencji -
jest to woda bierna, ktdra z biegiem czasu wyparuje z betonu pozostawiajac mikro- i makropory obnizajace
wytrzymalo$¢ betonu. Woda powinna by¢ dodawana w mozliwie najmniejszych ilosciach w stosunku do
zalozonej wytrzymato$ci 1 stopnia urabialno$ci mieszanki betonowej, biorgc pod uwage réwniez ilos¢ wody
zawartej w Kruszywie, w sposob pozwalajacy na zachowanie mozliwie matego stosunku w/c

4.2.4. DODATKIIDOMIESZKI DO BETONU

Rodzaje, ilosci 1 sposoby stosowania dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych, polepszajacych
wlasciwosci mieszanek betonowych i betonu musza by¢ akceptowane przez Kierownika Projektu. Ponadto
muszg posiada¢ atest producenta i1 Swiadectwo dopuszczenia do stosowania wydane przez upowazniong
placéwke naukowo-badawcza.

43. SPRZET

Instalacje do wytwarzania betonu powinny by¢ typu automatycznego lub potautomatycznego przy wago-
wym dozowaniu kruszywa, cementu, wody i1 dodatkow. Silosy na cement muszg mie¢ zapewniong dosko-
nalg szczelno$¢ z uwagi na wilgo¢ atmosferyczng. Wagi do dozowania cementu powinny by¢ kontrolo-
wane co najmniej raz na dwa miesigce 1 rektyfikowane na rozpoczecie produkcii, a nastepnie przy-
najmniej raz na rok. Urzadzenia dozujace wode powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz na miesigc.

Mieszanie sktadnikéw powinno odbywac¢ si¢ wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania
si¢ stosowania mieszarek wolnospadowych). Objeto$¢ mieszalnikow betoniarek musi zabezpieczac
pomieszczenie wszystkich sktadnikoéw wazonych bez wyrzucania na zewnatrz.

4.4. TRANSPORT

Transport mieszanki betonowej powinien odbywac si z,ﬁodn,ie z norma PN-63/B-06251. Mieszanka be-
tonowa moze by¢ transportowana wylacznie mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami), a czas

transportu nie moze by¢ dhuzszy niz:
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* 90 min. w temperaturze otoczenia +15° C,
70 min, w temperaturze otoczenia H- 20° C,
* 30 min, w temperaturze otoczenia + 30° C.

Nie sg dozwolone samochody skrzyniowe ani wywrotki. Zaleca si¢ podawanie betonu do miejsca wbu-
dowania za pomoca specjalnych pojemnikow o konstrukeji umozliwiajacej tatwe ich oproznianie lub
pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Uzycie pomp jest dozwolone pod warun-
kiem, ze przedsigbiorstwo zastosuje odpowiednie Srodki celem utrzymania ustalonego stosunku W/C
w betonie przy wylocie. Dopuszcza SIQ takze przenosniki tasmowe, jednosekcyjne do podawania
mieszanki na odlegto$¢ nie wigkszg niz 10 m. Jesli transport mieszanki do pojemnika bedzie wykony-
wany przy uzyciu betoniarki samochodowej, jej jednorodnos¢ powinna by¢ kontrolowana w czasie roz-
tadunku.

Obowigzkiem Przedstawiciela Zamawiajacego jest odrzucenie partii betonu nie odpowiadajacego
opisanym wyzej wymaganiom.

4.5. WYKONANIE ROBOT

4.5.1. WYTWARZANIE BETONU

Wytwarzanie betonu powinno odbywac¢ si¢ w wytworni. Dozowanie kruszywa powinno by¢ wykonywane
z doktadnoscig 2%. Dozowanie cementu powinno odbywac si¢ na niezaleznej wadze, o wigkszej doktad-
nosci.

Dla wody i1 dodatkow dozwolone jest rowniez dozowanie objetosciowe. Dozowanie wody winno by¢
dokonywane z doktadnoscia 2%.

Urabialno$¢ nie moze by¢ osiagnigta przy wiekszym zuzyciu wody niz przewidziano w recepturze mie-
szanki. Nie dopuszcza si¢ dodawania wody do mieszanki w trakcie transportu lub betonowania.

Produkcja betonu i betonowanie powinny zosta¢ przerwane, gdy temperatura spadnie ponizej +5° C, za wy-
jatkiem sytuacji szczegdlnych i za pisemna zgoda Przedstawiciela Zamawiajacego wyszczegolniajaca wa-
runki betonowania

Konsystencja mieszanki nie moze by¢ rzadsza od plastycznej, sprawdzana aparatem VeBe. Dopuszcza si¢
badanie konsystencji plastycznej stozkiem opadowym wylgcznie w warunkach budowy.

Warto$¢ stosunku w/c nie moze by¢ wigksza niz 0,60.
Nasigkliwo$¢ betonu nie powinna by¢ wigksza niz 9%.

Wartos¢ wspotczynnika A, stosowanego do wyznaczania wskaznika C/W, charakteryzujacego mieszanke
betonowg nalezy wyznacza¢ doswiadczalnie. Wspotczynnik ten wyznacza si¢ na podstawie uzyskanych
wytrzymatosci betonow z mieszanek o réznych wartosciach wskaznika C/W - mniejszym 1 wigkszym od
warto$ci przewidywanej teoretycznie -wykonanych ze stosowanych materiatow.

Dla zmniejszenia skurczu betonu nalezy dazy¢ do jak najmniejszej ilosci cementu.

Dopuszcza si¢ minimalne 1 maksymalne ilosci cementu, zaleznie od klasy betonu wg normy PN-B-03264
tabl.30 orazPN-88/B-06250 tab.2 300 kg/m3 » maks.450 kg/m3 dla klas ponizej B35

4.5.2. DESKOWANIA

Elementy deskowan z pokryciem ze sklejki wodoodpornej, metalu lub tworzywa sztucznego powinny by¢
nieuszkodzone i posiada¢ krawedzie i plaszczyzny wzajemnie prostopadte. [los¢ stykow pomigdzy segmen-
tami deskowania powinna by¢ jak najmniejsza. Segmenty deskowan dla powierzchni "betonu licowego"
powinny posiada¢ gtadka, jednorodng powierzchnie, bez otwordéw 1 uszkodzen.

Konstrukcja deskowan musi gwarantowac szczelnos¢ wykonywanych elementéw. Niedopuszczalne jest
stosowanie §ciggow i drutéw stalowych przechodzacych przez element i pozostajacych w betonie. Zalecane
sa systemy mocowania stozkowego o statej lub regulowanej dlugosci, pozostawiajace otwory o $rednicy
nie przekraczajacej 25 mm. Otwory stozkowe zamykane sg nastgpnie modyfikowang zaprawa szczelna.
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Montaz deskowan, system kotwienia i podparcia powinien zabezpiecza¢ niezmienno$¢ uktadu oraz za-
chowanie dopuszczalnych tolerancji wymiarowych poszczegdlnych elementow konstrukcyjnych
zgodnie z projektem wykonawczym.

Srodki antyadhezyjne stosowane do smarowania powierzchni deskowan nie moga oddziatywac¢ na po-
wierzchni¢ betonu lub utrudnia¢ pozniejsze zastosowanie powlok i pokry¢ przewidzianych w projekcie.
Srodki te winny byé stosowane $cisle wg. instrukcji wytworcy.

Krawedzie fazowane powinny by¢ wytozone listwami drewnianymi lub z tworzywa sztucznego o wymia-
rach 15x15 mm (chyba ze w projekcie przewidziano inaczej) w jednym odcinku.

Wszystkie deskowania musza by¢ dostarczone z niezbednymi elementami zwigzanymi z bezpieczenstwem
1 higieng pracy (platformy robocze, barierki, pomosty, itp.).

4.5.3. UKLADANIE MIESZANKI BETONOWEJ
Przy betonowaniu konstrukcji zelbetowych nalezy zachowac¢ nastepujace warunki:

» przed ulozeniem zbrojenia, deskowanie nalezy pokry¢ srodkiem antyadhezyjnym dopuszczo-
nym do stosowania w budownictwie

» przed betonowaniem sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych z projektem, czystos¢ desko-
wania oraz obecnos¢ wkladek dystansowych, zapewniajgcych wymagang grubosc¢ otuliny,

* betonowanie konstrukcji wykonywa¢ wylacznie w temperaturach >-+5° C, zachowujac
warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci > 15 Mpa przed pierwszym zamarz-
ni¢gciem. W wyjatkowych wypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do -5° C, wymaga
to jednak zgody Przedstawiciela Zamawiajacego , oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze
+20° C w chwili jej uktadania, oraz zabezpieczenia betonowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co
najmniej 7 dni.

» mieszanki betonowej nie nalezy zrzucac¢ z wysokosci > 0,75 m od powierzchni, na ktorg spada; w przy-
padku, gdy wysoko$¢ ta jest wigksza, nalezy mieszanke podawac za pomocg rynny zsypowej (do wysoko-
sci 3 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8 m),

wibratory wgtebne stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan/minute z butawami o $rednicy <
0,65 odleglosci migdzy pretami zbrojenia lezagcymi w ptaszczyznie poziome;,
* podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac¢ zbrojenia butawa wibratora,

* podczas zageszczania wibratorami wglebnymi zaglebia¢ butawe na glebokos¢ 5-8 em w warstwe po-
przednig i przetrzymywac butawe w jednym miejscu przez 20 - 30 sek., po czym wyjmowac po-
woli w stanie wibrujgcym,

* kolejne miejsca polozenia bulawy powinny by¢ odlegte od siebie 0 0.3 do 0,7m, w zalezno$ci
od konsystencji betonu.

* czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belka wibracyjng w jednym miejscu powinien wy-
nosi¢ od 30 do 60 sek.,

* zasi¢g dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od 1,0
do 1,5 m w kierunku dhugosci elementu; rozstaw wibratorow nalezy ustala¢ dos§wiadczalnie, aby nie po-
wstawaly martwe pola, a mocowanie powinno by¢ trwale i sztywne.

Beton powinien by¢ uktadany w deskowaniu w ten sposob, aby zewnetrzne powierzchnie miaty wyglad
gladki, zwarty, jednorodny bez zadnych plam i skaz. Ewentualne nierownosci i kawerny powinny by¢ usu-
ni¢te, a miejsca przypadkowo uszkodzone powinny zosta¢ doktadnie naprawione zaprawa cementowa na-
tychmiast po rozdeskowaniu, ale tylko w przypadku jesli uszkodzenia te sa w granicach, ktére Przedsta-
wiciel Zamawiajacego uzna za dopuszczalne. W przeciwnym wypadku element podlega rozbidree i od-
tworzeniu.

Wytadunek mieszanki ze Srodka transportowego powinien nastepowac z zachowaniem maksymalnej ostroz-
no$ci celem uniknigeia rozsegregowania sktadnikow. Zabrania si¢ wyladunku mieszanki w jedng hatde i
rozprowadzeme jej przy pomocy wibratoréw. Kolejne betonowania nie moga tworzy¢ przerw, nieciggtosci
ani r6znic wizualnych, a podjecie betonowania moze nastgpi¢ tylko po oczyszczeniu, wyszczotkowaniu i
zmyciu powierzchni betonu poprzedniego.
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Przedstawiciel Zamawiajacego moze, jesli uzna to za celowe, zadecydowac o koniecznosci betonowania
cigglego celem uniknigcia przerw. W tym przypadku praca winna by¢ wykonywana na zmiany robocze i
w dni $wigteczne.

4.5.3.2. Zalecenia dotyczace betonowania elementow

Przy wykonywaniu elementow konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ wymagan dokumentacji
technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nast¢pujace zalecenia:

* w Scianach plonowych z gestym zbrojeniem i strzemionami przecinajacymi ich przekroj po-
przeczny, o najmniejszym wymiarze przekroju < 40 cm, mleszanke; betonowg uktada¢ nalezy bez przerwy
segmentami o wysokosci do 2,0 m, wprowadzajac ja od g6ry lejem lub rurociggiem pompy, lub z boku
przez okienka za poérednictwem rynienki lub rurociggu, skierowanych do osi podtuznej Sciany; mie-
szanke zageszczaé warstwami o grubosci do 40 cm przy uzyciu wibratoréw wgtebnych wprowadzo-
nych od géry wzdtuz osi podtuznej $ciany,

* w plytach fundamentowych mieszanke betonowa uktadac¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociagu
pompy. Do wyrownywania powierzchni betonu nalezy stosowac belki (taty wibracyjne), celem ogranicze-
nia wptywow skurczu i petzania, betonowanie ptyt winno by¢ prowadzone cata szerokoscig, na podsta-
wie opracowanego uprzednio projektu technologicznego, ktory musi uwzglednia¢ podzial ptyty na seg-
menty 1 kolejnosc¢ ich betonowania.

Przed betonowaniem nalezy osadzi¢ i wyregulowa¢ wszystkie elementy kotwione w betonie.

4.5.3.3. PIELEGNACJA 1 WARUNKI ROZFORMOWANIA BETONU.

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wo-
doszczelnymi, zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i1 chronionymi beton przed deszczem i inng
woda.

Przy temperaturze otoczenia > +5° C nalezy nie p6zniej niz po 12 godzinach od zakonczenia betonowania
rozpocza¢ pielggnacje wilgotnosciowa betonu 1 prowadzi¢ jg przez co najmniej 7 dni (polewanie co naj-
mniej 3 razy na dobg). Nanoszenie blon nieprzepuszczajacych wody jest dopuszezanie tylko wtedy, gdy
beton nie bedzie faczy!t si¢ z nastgpng warstwa konstrukeji monolitycznej, a takze wtedy gdy nie sg sta-
wiane specjalne wymagania dla jako$ci pielggnowanej powierzchni.

Woda do polewania winna spelnia¢ wymagania PN-88/B-32250. W czasie dojrzewania betonu elementy
powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

Rozformowywanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnigciu przez beton co najmniej 2/3 wytrzymatosci
projektowej /jesli Dokumentacja Projektowa nie przewiduje inaczej/.

4.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

4.6.1. JAKOSC BETONOW

Przed rozpoczgciem betonowania Wykonaweca jest zobowigzany okresli¢ jako§¢ materialow i mieszanek
betonowych przedktadajac do oceny Przedstawicielowi Zamawiajacego:

a) probki materiatow, ktore ma zamiar stosowa¢ wskazujac ich pochodzenie, typ 1 jakosc,

b) propozycje odnosnie uziarnienia kruszywa,

¢) rodzaj i dozowanie cementu, stosunek wodno - cementowy, rodzaj i dozowanie dodatkow i do-
mieszek, ktore
zamierza stosowac, proponowany rodzaj konsystencji mieszanki betonowej 1 przewidy-
wany wskaznik
konsystencji wg. metody stozka opadowego (cm), lub metody Ve-Be (s),

d) sposdb wytwarzania betonu, transportu, betonowania, pielegnacji,

e) wyniki probnych badan wytrzymatosci na Sciskanie po 7 dniach wykonanych na prob-
kach w ksztatcie
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sze$cianu o bokach 15 cm, zgodnie z pkt 63 PN-88/B-06250,
f) okreslenie trwatosci betonu na podstawie prob opisanych w dalszej czgsci,

g) projekty ewentualnych konstrukcji pomocniczych.

Nadzor Inzynierski wyda pozwolenie na rozpoczecie betonowania po sprawdzeniu i zatwierdzeniu do-
kumentoéw stwierdzajacych jako$¢ materiatow i mieszanek betonowych i po wykonaniu niezaleznie od
przedsigbiorstwa betonowych mieszanek probnych i po ich zbadaniu.

4.6.2. WYTRZYMALOSC I TRWALOSC BETONOW

Celem okreslenia w trakcie wykonywania betondéw ich wytrzymato$ci na Sciskanie, powinny by¢ pobrane 2
serie probek w ilosciach zgodnych z PN-88/B-06250 p6z. 5.1.

Probki powinny by¢ pobrane oddzielnie dla kazdego obiektu, dla kazdej klasy betonu zaznaczonej na ry-
sunkach projektu wykonawczego 1 dla kazdego wykonywanego odrebnie elementu. Probki powinny by¢
pobierane komisyjnie z udzialem przedstawiciela Przedstawiciela Zamawiajacego ze spisaniem protokotu
pobrania podpisanego przez obie strony.

4.6.3. KONTROLA JAKOSCI MIESZANKI BETONOWEJ

4.6.3.1. Zakres kontroli

Przedstawiciel Zamawiajacego ma prawo pobrania w kazdym momencie, kiedy uzna to za stosowne, dal-
szych probek materiatéw lub betondw celem poddania badaniom badz probom laboratoryjnym.

Kontroli podlegaja nastgpujace wiasciwosci mieszanki betonowej 1 betonu, badane wg. PN-88/B-06250:
+ konsystencja mieszanki betonowe;j,
» zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej,
* wytrzymatos¢ betonu na $ciskanie,
* nasigkliwo$¢ betonu,
 odporno$¢ betonu na dziatanie mrozu,
* przepuszczalno$¢ wody przez beton.

4.6.3.2. Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowe;j

Sprawdzenie konsystencji przeprowadza si¢ podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej i na-
stepnie przy stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany roboczej. Roznice po-
migdzy przyjeta a kontrolowana konsystenqq mieszanki nie powinny przekroczy¢:

* +20% ustalonej warto$ci wskaznika Ve-Be,
* +1 cm - wg. metody stozka opadowego, przy konsystencji plastyczne;.
Sktadniki mieszanki wg recepty roboczej muszg by¢ dozowane wagowo z doktadnoscia:
+ 2% dla cementu, wody, dodatkéw +3% dla kruszywa
Konsystencja mieszanki betonowej nie moze r6zni¢ si¢ od konsystencji zalozonej/wg recepty roboczej/
wiecej niz+20 wskaznika Ve/Be.
4.6.33. Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej

Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza si¢ metoda ciSnieniowa podczas
projektowania jej sktadu, a przy stosowaniu domieszek napowietrzajacych co najmniej raz w czasie
zmiany roboczej podczas betonowania. Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metoda ci-
$nieniowa wg. PN-88/B-06250 nie powinna przekraczaé:

* 2% w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzajacych,
* 4.5% do 6.5% w przypadku stosowania domieszek napowietrzajacych,
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4.6.3.4. Sprawdzenie wytrzymalo$ci betonu na $ciskanie (klasy betonu)

W celu sprawdzenia wytrzymatosci betonu na Sciskanie (klasy betonu) nalezy pobra¢ probki o liczbie okre-
slonej w planie kontroli jakosci, lecz nie mniej niz: 1 probke na 100 zarobdéw, 1 probke na 50 m3, 1 probke
na zmiang roboczq oraz 3 probkl na parti¢ betonu. Probki pobiera si¢ przy stanowisku betonowama lo-
sowo po jednej, rownomiernie w okresie betonowania, a nast¢pnie przechowuje i bada zgodnie z PN-88/
B-06250.

4.6.3.5. Sprawdzenie nasiakliwos$ci betonu

Nasigkliwos¢ betonu mozna okresli¢ na probkach ksztattu regularnego np. uzywanych do badania wy-
trzymatos$ci na $ciskanie albo nieregularnego. Liczby probek do jednego oznaczenia nasigkliwosci betonu
nie powinny by¢ mniejsze niz:

3 w przypadku probek o ksztalcie regularnym,

5 w przypadku prébek o ksztalcie nieregularnym.

4.6.4. DOKUMENTACJA BADAN

Na wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wlasne labo-
ratoria lub na zlecenie), przewidzianych niniejszymi WT, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazy-
wanie Przedstawicielowi Zamawiajacego wszystkich Wymkow badan dotyczacych jakos$ci betonu i stoso-
wanych materiatow.

4.7. ODBIOR ROBOT

4.7.1. BADANIA W CZASIE BUDOWY

Badania konstrukcji betonowych i zelbetowych w czasie wykonywania robot polegaja na sprawdze-
niu na biezaco, w miar¢ postepu robot, jakosci uzywanych materialow i zgodnosci wykonywanych
robot z Dokumentacjg Budowlang 1 obowigzujgcymi normami. Badania powinny obja¢ wszystkie etapy
produkcji, a przede wszystkim takie roboty, ktore przy ostatecznym odbiorze nie bedg widoczne, a jakos¢
ich wykonania nie bedzie mogla by¢ sprawdzona. Wyniki badan oraz wnioski i zalecenia powinny by¢
wpisane do dziennika budowy.Sprawdzenie materialow polega na stwierdzeniu, ze gatunki ich odpowiadaja
przewidzianym w Dokumentacji Budowlanej 1 czy sg zgodne ze §wiadectwami jakosci, aprobatami tech-
nicznymi i protokétami odbiorczymi.

1. Sprawdzenie deskowan wykonuje si¢ przez bezposredni pomiar ta§ma, poziomnicg i tata i po-
roéwnuje z Projektem budowlano-wykonawczym i PN-63/ B-06251.

2. Sprawdzenie zbrojenia wykonuje si¢ przez bezposredni pomiar tasma, poziomnicg, suwmiarka i po-
réwnuje z Projektem budowlano-wykonawczymi PN- 637 B-06251.

3. Sprawdzenie robot betonowych wykonuje si¢ wg. PN-88/ B-06250 1 PN-63/ B-06251.

4. Sprawdzenie obiektow jako cato$ci nalezy wykona¢ przez:

* poréwnanie wymiarow catkowitych, usytuowania, rzednych, przekrojow poprzecznych
z Projektem budowlano-wykonawczym,

+ ustalenie czy odchytki sg w granicach dopuszczalnych,
* badanie powierzchni pod katem rys, peknie¢, rakéw, réwnosci powierzchni.

4.7.2. BADANIA DODATKOWE

Badania dodatkowe wykonuje si¢, gdy co najmniej jedno badanie wykonywane w czasie budowy lub po
jej zakonczeniu dato wynik niezadowalajacy lub watpliwy.

4.8. PRZEPISY ZWIAZANE

4.8.1. NORMY.

PN-86/B-01300 Cementy. Terminy i okre$lenia.



PN-88/B-30030

PN-EN 196.1:1996
PN-EN 196.2:1996
PN-EN 196.3:1996
PN-EN 196.6:1997
PN-EN 196.7:1997

PN-B-19701:1997

BN-88/6731-08
PN-B-06712.1997
PN-89/B-06714/01
PN-76/B-06714/12
PN-78/B-06714/13
PN-91/B-06714/15
PN-EN 933-4:2001

PN-EN 1097-5:2001
PN-EN 1097-6:2001
PN-EN 1367-1:2001

PN-EN 1744-1:2000
PN-91/B-06714/34
PN-78/B-06714/40
PN-87/B-06714/43
PN-84?7B06774-02
PN-EN 932-1:1999
PN-88/B-32250 PN-
88/B-06250 PN-
63/B06251 PN-EN
934-2:1999 PN-B
03264 PN-63/B
06251

5. IZOLACJE
5.1. WSTEP

31

Cement. Klasyfikacja.

Metody badania cementu. Oznaczenie wytrzymatosci.

Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.

Metody badania cementu. Oznaczenie czasOw wigzania i stalosci objetosci.
Metody badania cementu. Oznaczenie stopnia zmielenia.

Metody badania cementu. Sposoby pobierania i przygotowania probek cemen-
tu.

Cement. Cementy powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodno-
Sci.

Cement. Transport i przechowywanie.

Kruszywa mineralne do betonu.

Kruszywa mineralne. Badania. Podzial. Terminologia.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartos$ci zanieczyszczen obcych.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pyléw mineralnych.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego.

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszywa. Oznaczanie ksztattu ziaren za
pomoca wskaznika ptaskosci.

Badania mechanicznych wiasciwosci kruszyw. Czgs¢ 5. Oznaczenie zawarto-
$ci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja.

Badania mechanicznych wiasciwosci kruszyw. Czgs¢ 6. Oznaczanie gestosci
ziaren i nasigkliwosci.

Badanie wtasciwosci cieplnych 1 odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych. Czg¢s¢ 1. Oznaczanie mrozoodpornosci.

Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw. Analiza chemiczna.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkaliczne;j.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wytrzymato$ci na miazdzenie.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci ziaren stabych.
Kruszywa mineralne. Kruszywa kamienne famane do nawierzchni drogowych.
Badania podstawowych wlasciwosci kruszyw. Metoda pobierania kruszyw.
Materiaty budowlane. Woda do betonow i1 zapraw.

Beton zwykly.

Roboty betonowe i1 zelbetowe — wymagania ogolne.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje

1 wymagania. Roboty betonowe 1 zelbetowe. Wymagania techniczne.

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

ST dotycza sposobu wykonywania izolacji przeciwwodnych i ochronnych:

* preparatow bitumicznych,

* pap asfaltowych.

Powierzchnie zewnetrzne ponizej poziomu terenu nalezy zabezpieczy¢ powtoka przeciwwilgociowa
z preparatu bitumicznego na zimno.
Pod tawami fundamentowymi przewiduje si¢ ulozy¢ izolacje¢ poziomg z preparatu bitumicznego j.w. na

warstwie podtoza z chudego betonu. . o ] )
\\Y P(I)tzmrme posadzki na nowoprojektowanych $cianach z cegly pelnej utozy¢ izolacije pozioma z papy
asfa

oweJ.

Niniejsze ST podajg ogdlne wymagania odnoszace si¢ do sposobu przygotowania podtoza pod r6zne
typy izolacji, i ogélne zasady wykonywania robot
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5.2. MATERIALY

Materiaty przewidziane w Projekcie Budowlano-Wykonawczym do wykonania izolacji winny
posiada¢ aprobate¢ techniczng wydang przez upowazniony organ aprobujacy.

5.3. SPRZET
Sprzet uzywany do uktadania izolacji winien odpowiada¢ wymaganiom instrukcji producentéw, swia-
dectw dopuszczenia i aprobat technicznych dla danego rodzaju izolacji.

54. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatow izolacyjnych powinny odbywac si¢ tak aby
zachowac ich dobry stan techniczny,

55. WYKONANIE ROBOT

55.1. OGOLNE WARUNKI PROWADZENIA ROBOT IZOLACYJNYCH.

Izolacje nalezy uktada¢ na podlozu réwnym, nieodksztalcalnym, gtadkim, suchym i wolnym od
plam olejowych i pylu. Wiek izolowanego podtoza powinien wynosi¢ co najmniej 14 dni, lecz
zaleca si¢ aby beton byt co najmniej 28 dniowy. Temperatura powietrza i podtoza w czasie uktadania
izolacji powinna by¢ wyzsza od 5 st. C 1 nizsza od 35 st. C.

5.5.2. OCZYSZCZENIE PODLOZA

Bezposrednio przed gruntowaniem powierzchni¢ izolowang nalezy oczysci¢ z luznych frakeji, pytu i za-
nieczyszczen. Luzne frakcje 1 pyty nalezy usung¢ przy pomocy odkurzacza przemystowego Zatluszczenia
nalezy usuna¢ przez ich wypalenie palnikiem gazowym.

Ujawnione po oczyszczeniu wszelkie powierzchni powinny by¢ naprawione. Elementy wystajace
nalezy sku¢ i zeszlifowac, natomiast mniejsze zaglgbienia wypetnia¢ zaprawa cementowa modyfikowang

Zywica.
5.5.3. GRUNTOWANIE PODLOZA

Podloze betonowe nalezy gruntowa¢ firmowymi roztworami zalecanymi przez producentdw materiatlow
izolacyjnych.

5.54. WYKONANIE IZOLACJI

Wykonanie robot zwigzanych z uktadaniem warstwy izolacyjnej winno odpowiada¢ wymaganiom instrukcji
producentéw, $wiadectw dopuszczenia i aprobat technicznych dla danego rodzaju izolacji.

5.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

5.6.1. ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT
Zakres kontroli sprawdzany za pomocg badan laboratoryjnych:
a) jako$¢ betonu podtoza wg. wymagan odnosnie betonu,

b)jakos¢ materiatdw do napraw uszkodzen izolowanej powierzchni wg. wymagan okreslonych w od-
powiednich normach przedmiotowych, lub aprobatach technicznych,

c)jakos¢ materiatow izolacyjnych wg. wymagan okreslonych w odpowiednich normach przed-
miotowych lub aprobatach technicznych,

b) jako$¢ materiatdéw ewentualnej warstwy ochronnej izolacji - wg. norm lub aprobat technicznych.
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5.6.2. BADANIA MATERIALOW IZOLACYJNYCH

Badania te majg na celu sprawdzenie zgodno$ci uzywanych materiatléw izolacyjnych z wyma-
ganiami podanymi w §wiadectwach dopuszczenia lub aprobatach technicznych.

5.7. ODBIOR ROBOT.

Na podstawie wynikow badan wg. p.6.6. niniejszego rozdziatu nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru
robot koncowych.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty izolacyjne nalezy uzna¢ za zgodne
z WT. Jezeli cho¢ jedno badanie dalo wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z
wymaganiami norm i Umowg. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty
izolacyjne do zgodnosci z norma 1 przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

5.8. PRZEPISY ZWIAZANE
4.8.1. NORMY.
PN-80/B01800 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe

1 zelbetowe. Klasyfikacja i okreslenie srodowisk.
PN-85/B-01805 Ogodlne zasady ochrony.

PN-85/B-01807 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe
1 zelbetowe. Zasady diagnostyki konstrukcji.

PN-88/B-01808 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Zasady okreslenia
uszkodzen powtok zabezpieczajacych konstrukcje stalowe i1 zelbetowe.

PN-86/B-01811 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe
i zelbetowe. Ochrona materiatowo-strukturalna. Wymagania.

PN-91/B-01813 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe
1 zelbetowe. Zabezpieczenia powierzchniowe.

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe

1 zelbetowe. Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych.

6. ROBOTY MUROWE

6.1. WSTEP

Niniejsze ST obejmuja wymagania dotyczace wykonania robot murowych w zakresie:
* murow i $cian z cegly 1 pustakow.

6.2. MATERIALY

6.2.1. CEGLA

W zaleznosci od rodzaju i typu oraz od miejsca zastosowania cegly powinny odpowiada¢ wymaganiom
ustalonym w PN-B-12050:1996 PN-B-12002:1997, PN-75/B-12003, PN-B-12008:1996, PN-B-
12011:1997. W murach no$nych nie zbrojonych dopuszcza si¢ stosowanie potoéwek cegly w liczbie nie
przekraczajacej 15%, a w murach zbrojonych - 10% catkowitej liczby uzytych cegiel.

Przewiduje si¢ wykonanie muréw z cegly kratowki kl.15.

6.2.2. ZAPRAWY
Do wykonywania prac murarskich stosowa¢ zaprawe wapienna.
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6.3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci A Specyfikacji Ogolne;.

6.4. TRANSPORT MATERIALOW
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czgsci A Specyfikacji Ogodlne;.

6.5. WYKONANIE ROBOT

Materiaty uzywane do robot murowych powinny odpowiadaé Wymagamom odpowiednich norm. Cegly
oraz elementy ukfadane na zaprawie powinny by¢ wolne od zanieczyszczen. Cegle oraz elementy porowate
nalezy przed wbudowaniem zwilzy¢ woda. Mury nalezy uktada¢ warstwami, z przestrzeganiem prawidet
wigzania, grubosci spoin oraz zachowaniem pionu i poziomu. Mury powinny by¢ wznoszone mozliwie
réwnomiernie na catej dtugosci.

W murach zwyktych grubos¢ spoin poziomych powmna wynosi¢ 12 mm i nie moze by¢ wigksza niz 17 mm
1 mniejsza niz 10 mm. Spoiny pionowe powinny mie¢ grubos¢ 10 mm z tolerancjg = 5 mm. W murach
zbroj onych poprzecznie grubo$¢ spoin w ktérych uktada si¢ zbrojenie, powinna by¢ przynajmniej o 4 mm
wicksza niz grubos¢ zbrojenia, przy zachowaniu jednak maksymalnej grub0501 spoiny 17 mm.

Przy grubosci muru powyzej 1 cegly, odchytki grubosci dla muréw pelnych wynosza + 10 mm, a dla muréw
szczelinowych £15 mm.

W okresie zimowym roboty murowe zewnetrzne mozna prowadzi¢ normalnymi sposobami wyltacznie przy
temperaturach powyzej 0°C.

6.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola powinna by¢ przeprowadzana w czasie wszystkich faz robot zgodnie z wymaganiami odpo-
wiednich norm. Kontrola jakosci robot powinna obejmowac nastepujgce badania:

* zgodno$¢ ksztattu 1 glownych wymiaréw muru z Projektem Budowlano-Wykonawczym,
» grubo$¢ muru,

* wymiary otworéw okiennych i drzwiowych,

* pionowos$¢ krawedzi 1 powierzchni,

* poziomos$¢ warstw cegiel,

» grubo$¢ spoin i ich wypetnienie,

* zgodno$¢ uzytych materiatéw z wymaganiami Projektu Budowlano-Wykonawczego.

6.7 ODBIOR ROBOT

Odbiodr robot przeprowadza si¢ przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i pomiaréw wyrywko-
wych zgodnosci wykonania muréw z technicznymi warunkami wykonania i obowigzujacymi normami.

Ogolne zasady odbioru podano w Wymaganiach Ogol-
nych. Odbioér robot obejmuje:

* odbiodr robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu,
* odbior koncowy.

6.8. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-12050:1996  Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly budowlane.
PN-B-12002:1997  Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly dziurawki.
PN-B-12011:1997  Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratowki.

PN-B-19701:1997  Cement. Cementy powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
PN-81/B-30003 zgodnosci.

PN-90/B-14501 Cement murarski 15.
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PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-03002 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-69/B-10020 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczanie.

PN-EN ISO Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

6946:1999 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opo6r cieplny 1 wspotczyn-
nik przenikania ciepta. Metoda obliczania.

PN-EN ISO Izolacja cieplna. Warunki wymiany ciepla i wtasciwos$ci materiatow.

9251:1998 Stownik.

7. MONTAZ KONSTRUKCJI ZELBETOWYCH
7.1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej Specytfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania 1 odbioru rob6t
montazowych konstrukcji zelbetowych.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obejmuja wymagania szczegdtowe dla robdt polegajacych
na montazu konstrukcji zelbetowych.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie robot w zakresie montazu konstrukeji zelbetowych ujetych w Dokumentacji Projekto-
wej.

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projek-
towa, Specyfikacjami Technicznymi Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych i poleceniami Inzy-
niera. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji Inzyniera.

7.2. MATERIALY

Wykonawca przedstawi szczegotowe informacje dotyczace wytwarzania i zamawiania materiatlow (pre-
fabrykatow) i odpowiednie §wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez In-
zyniera.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane

z dopuszczalnego zrodta w sposob ciagly spelniaja wymagania zawarte w Specyfikacjach Technicznych
Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych w czasie postgpu robot.

7.2.1 Wymagania dla materialéw

Materialy winny spetnia¢ wymagania Dokumentacji Projektowej a ponadto prefabrykaty zelbetowe i
sprezone winny odpowiada¢ wymaganiom norm:

* PN-EN 13225:2006 Prefabrykaty z betonu. Pretowe elementy konstrukcyjne.
* PN-EN 13369:2005 Wspolne wymagania dla prefabrykatow z betonu.

» Zaprawa - winna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczace
zaprawy do murow. Czgs¢ 2: Zaprawa murarska.

* Beton - powinien odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 206-1:2003 Beton.Cz¢s¢ 1: Wyma-
gania, wlasciwosci, produkcja 1 zgodnos$¢. PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004 Beton. Czes¢ 1: Wy-
magania, wtasciwosci, produkcja 1 zgodnos¢.

7.3.  SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprz¢tu, ktory nie spowoduje niekorzyst-
nego wplywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych robot.
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Sprzet uzywany do realizacji robot powinien by¢ zgodny z ustaleniami Specyfikacji Technicznych Wy-
konania i Odbioru Robdt Budowlanych, programem zapewnienia jakos$ci i ktory uzyskat akceptacje In-
Zyniera.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu do uzyt-
kowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

Wykonawca przystepujacy do wykonania robot powinien wykazac si¢ mozliwoscig korzystania z nastg-
pujacego sprzetu:

* Dzwig samojezdny.

* Rusztowania inwentaryzowane.

7.4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wptyng nie-
korzystnie na jako$c¢ robot i wlasciwosci przewozonych towardw. Srodki transportu winny by¢ zgodne
z ustaleniami Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych, programem za-
pewnienia jakosci i ktore uzyskaty akceptacje¢ Inzyniera.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego
(kotowego, szynowego, wodnego) tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Wybdr srodkow transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do rodzaju przewo-
zonych prefabrykatow.
7.5.  WYKONANIE ROBOT

7.5.1. Przygotowanie terenu budowy

Przygotowanie terenu robdt montazowych polega na:
* Sprawdzeniu rz¢dnych konstrukcji na ktorych montowane beda prefabrykaty.
* Przygotowaniu terenu do skladowania prefabrykatow.
* Wykonania niezb¢dnych rusztowan roboczych i stemplowan.
* Wyznaczenie stref bezpieczenstwa.

7.5.2. SKELADOWANIE I TRANSPORT

Plyty zelbetowe stropowe

Ptyty stropowe mogg by¢ podnoszone (na kazdym etapie transportu) tylko za pomocg specjalnych li-
nowych zawiesi.

Niedopuszczalne jest podnoszenie plyt na linach podczepionych ukos$nie do powierzchni ptyty

Na placu sktadowym ptyty nalezy uktada¢ w stosach. Poszczego6lne warstwy nalezy oddziela¢ drewnia-
nymi przektadkami o wymiarach : 130 x 5 x 2,5 cm, umieszczonymi w odlegtosci 30 -H 50 cm od czota
ptyty. Przektadki w kolejnych warstwach nalezy umieszcza¢ jedna nad druga.

W jednym stosie mogg by¢ uktadane plyty o tej samej no$nosci uzytkowej, wysokosci i rozpigtosci.

Ptyty moga by¢ transportowane samochodami o dtugos$ci skrzyni tadunkowej nie krétszej niz dlugosé
elementu lub (oraz) transportem kolejowym.

Ptyty na srodkach transportowych nalezy uktada¢ w stosach. Poszczegolne stosy nalezy zabezpieczy¢
przed zsuni¢ciem si¢ z platformy $rodka transportu.

Na czas transportu, poszczegolne warstwy ptyt w stosie nalezy oddziela¢ drewnianymi przektadkami o
wymiarach 130 x 2,5 x 2,5 cm, rozmieszczonymi na zasadach analogicznych jak podczas sktadowania.

753. ROBOTY MONTAZOWE
Montaz plyt stropowych.
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Na $cianach uktada si¢ warstwe zaprawy cementowej marki M -7 grubosci 1 cm. Na tak przygotowa-
nych podporach statych uktada si¢ ptyty. Glebokos¢ oparcia ptyt na podporach nie powinna by¢ mniej-
szaniz:

* 7 cm - dla piyt,

Po zakonczeniu montazu elementéw stropowych i dachowych wykonuje si¢ roboty zbrojarskie i beto-
nowe.

Usunie¢cia deskowan pionowych mozna wykonac po 24 godzinach po zakonczeniu betonowania, nato-
miast podpor montazowych, stemplowan i deskowan poziomych po uzyskaniu przez beton:

» 60% wytrzymalosci - gdy konstrukcja stropu nie bedzie obcigzana i nie bedg na niej prowa-
dzone roboty,

* 100% wytrzymatos$ci - gdy konstrukcja stropu bedzie obcigzana i beda na niej prowadzone ro-
boty.

7.54. TOLERANCJA

Dopuszcza si¢ nastepujace tolerancje:
* £3 mm dla poziomu dolnej ptaszczyzny stropu,

* -3/4+10 mm dla rzednej stropu,

7.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7.6.1. BIEZACA KONTROLA INZYNIERSKA

Kontrola obejmuje na biezgco wizualne sprawdzenie wszystkich elementow procesu technologicznego,
oraz zaakceptowanie wynikow badan laboratoryjnych Wykonawcy.

Badania w czasie prowadzenia robot polegaja na sprawdzeniu przez Inzyniera, w miarg postgpu robot,
Jakos$ci uzywanych przez Wykonawce materiatow, i zgodnosci wykonywanych robot z Dokumentaqq
Projektowa i wymaganiami Specyfikacji Wykonama 1 Odbioru Robot Budowlanych, a w szczegdlnosci.

* Warunkow sktadowania materialow.
+ Stosowania wtasciwych materiatow.
» Przestrzegania tolerancji wykonania robot.

+ Kontrole robdt ulegajacych zakryciu, przed ich zakryciem.
7.6.2. BIEZACA KONTROLA WYKONAWCY

W trakcie wykonywania robdt, Wykonawca zobowigzany jest sprawdzac na biezaco jakos$¢ stosowa-
nych materialow, przestrzegania rezimow technologicznych, i zachowania warunkow bhp, tak aby
spelni¢ wymagania podane w Specyfikacjach wykonania i Odbioru Robot Budowlanych.

7.7.  ODBIOR ROBOT

Odbior jest potw1erdzemem wykonania robot zgodnie z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjami
Techmcznyml Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych, Warunkami Technicznymi oraz obowigzu-
jacymi Normami.

7.8. PRZEPISY ZWIAZANE

* PN-EN 1168:2005 (U) Prefabrykowane elementy z betonu. Ptyty stropowe kanatowe
« PN-EN 13224:2006 Prefabrykaty z betonu. Zebrowe elementy stropowe.
* PN-EN 13225:2006 Prefabrykaty z betonu. Pretowe elementy konstrukcyjne.
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*  PN-EN 13369:2005 Wspolne wymagania dla prefabrykatow z betonu.
*  PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczace zaprawy do murdow. Czes¢ 2: Zaprawa murarska.

* PN-EN 206-1:2003 Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé. PN-EN 206-
1:2003/Ap1:2004 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja 1 zgodnosé.

8. POKRYCIA

8.1. WSTEP

Ninigjsze ST obejmujg wymagania dotyczace wykonania robot dekarskich w zakresie:
* pokrycia potaczone,
» wykonania obrobek blacharskich.

8.2. MATERIALY

Materiaty na pokrycie powinny by¢ zgodne z ST i Projektem Budowlano-Wykonawczym. Cechy i oznacze-
nia materialtow powinny odpowiada¢ gatunkom podanym w dokumentacji. Jakos¢ materiatu powinno
potwierdza¢ zaswiadczenie o jakosci, a wymagane parametry 1 wlasciwosci materiatu - wyniki badan po-
dane w atescie.

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢:

e Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujagcymi normami,

e Certyfikat lub Deklaracj¢ Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN,

e Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

e Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,
e na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Pokrycie dachu dwuwarstwowe z papy termozgrzewalne;j

Papa termozgrzewalna podktadowa to papa asfaltowa zgrzewalna, podktadowa, modyfikowana SBS,
na osnowie z wtdkniny poliestrowej o gramaturze 250 g/m2. Od wierzchniej strony papa pokryta jest
drobnoziarnistg posypka mineralna, jej spodnia strona zabezpieczona jest folig z tworzywa sztucznego.
Grubos¢ papy 4,6 £0,2 mm. Papa przeznaczona jest do wykonywania izolacji wodochronnych, w
szczegoOlnosci jako warstwa podktadowa w wielowarstwowych pokryciach dachowych. Papg mocuje
si¢ do podtoza metodg zgrzewania.

Papa termozgrzewalna wierzchniego krycia to papa asfaltowa zgrzewalna, wierzchniego krycia, mody-
fikowana SBS, na osnowie z wtdkniny poliestrowej o gramaturze 250 g/m2. Od wierzchniej 4 strony
papa pokryta jest gruboziarnistg posypka, wzdluz jednego brzegu wsteggi znajduje si¢ pas masy asfalto-
wej nie pokryty posypka, zabezpieczony folig z tworzywa sztucznego. Spodnia strona papy pokryta
jest folig z tworzywa sztucznego. Grubos¢ papy 5,2 £0,2 mm. Papa przeznaczona jest do wykonywa-
nia wierzchniej warstwy wielowarstwowych pokry¢ dachowych. Pape mocuje si¢ do podtoza metoda
zgrzewania.

83. SPRZET

Sprzet do wykonania prac dekarskich winien odpowiada¢ wymaganiom odnos$nych przepisow, w tym row-
niez posiada¢ wazne §wiadectwa.

84. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materialu powinno odbywac si¢ tak, aby nie dochodzito
do uszkodzen.
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85.  WYKONANIE ROBOT

Pokrywana powierzchnia musi by¢ oczyszczona, sucha, bez pylu i zanieczyszczen. Nalezy usunaé
wszystkie luzne czgscei 1 substancje zaktocajace wigzanie, takie jak pyly, oleje, tluszcze, resztki Srodkow
pielegnacyjnych i zwigzanych z szalunkiem itd. Wszelkie zaglt¢bienia i ubytki nalezy wyrdéwnac.

Materialy do wyrownania konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny by¢ zgodne z zaleceniami
Producenta materiatow izolacyjnych.

Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kar-
tach technicznych stosowanych materialéw odnosnie:

* wytrzymatos$ci podtoza na odrywanie (minimum 1,5 MPa),
* temperatury podtoza,

» wilgotnos$ci podtoza (maksimum 4% - chyba, ze materiat jest przeznaczony do uktadania na
podioza o wigkszej wilgotnosci),

» wieku betonu.

Gruntowanie

Powierzchnie betonowe powinny by¢ gruntowane za pomocg srodkéw gruntujgcych, zalecanych przez
Producenta materialu izolacyjnego lub bedacych elementem danego systemu materiatu izolacyjnego
zgodnie z kartg techniczng Producenta.

Powloki gruntujagce powinny by¢ naniesione w jednej lub dwoch warstwach, z tym Ze druga warstwa
moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnigciu pierwsze;j.

Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.
Wykonanie warstwy izolacyjnej

Prace zwigzane z wykonaniem izolacji winny by¢ prowadzane z zachowaniem wymagan Dokumentacji
Projektowej, odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat technicznych.

Metody wykonania izolacji:
* malowanie pedzlem,
* nanoszenie watkiem,
* natryskiwanie,

+ szpachlowanie,

* przyklejanie lub rozwijanie gotowych materiatow izolacyjnych.
Przy naktadaniu poszczegélnych warstw izolacji nalezy przestrzega¢ zalecanych przez producenta za-
kresow temperatur otoczenia i podtoza oraz wilgotnosci podtoza i powietrza.
Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinny by¢ odebrane przez Inzyniera.
Izolacje z papy

Izolacje z papy powinny sktada¢ si¢ z dwoch warstw papy termozgrzewalnej sklejonych miedzy sobg
W sposob ciggly na catej powierzchni. Szerokos¢ zaktadéw w kazdej warstwie powinna by¢ nie mniejsza
niz 10 cm. Zaktady poziome i pionowe arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgle-
dem siebie.

Dopuszczalne odchyiki, obrobka czesci, polaczenia, montaz powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w Projekcie Budowlano-Wykonawczym i normie

Roztwory 1 lepiki asfaltowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy P N-6-24620:1998.

Papy asfaltowe zgrzewalne powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-90/B- 04615, PN-92/B-
27618, PN-92/B-27619 oraz PN-B-27620:1998.
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Mocowanie rynien i rur spustowych.

Przed zamocowaniem rynien nalezy wykona¢ obrébki blacharskie pas pod rynnowy i nadrynnowy.
Uchwyty rynnowe nalezy mocowac¢ blachowkretami. Odlegto$¢ uchwytow powinna wynosi¢ 50 cm.
Spadki rynien powinny by¢ nie mniejsze niz 0,5%. Zewngtrzny brzeg rynny powinien by¢ usytuowany
o 10 mm nizej w stosunku do brzegu wewnetrznego. Brzeg wewngtrzny w najnizszym potozeniu rynny
powinien by¢ usytuowany o 25 mm nizej w stosunku do linii stanowigcej przedtuzenie potaci. Rynny
nalezy dylatowa¢. Najwieksza dlugos$¢ rynny nie powinna przekracza¢ 20 m, liczac odlegtos$ci pomie-
dzy sasiednimi rurami spustowymi.

Ukladanie rur spustowych.

Odchylenie rur spustowych od pionu nie powinno by¢ wigksze niz 20 mm przy dtugosci rur wigkszej
niz 1 m. Odchylenie rur spustowych od linii prostej mierzona na dlugosci 2 m nie powinno by¢ wiek-
sze niz 3 mm. Rury spustowe powinny by¢ mocowane do $cian uchwytami systemowymi do rur spu-
stowych, rozstawionymi w odstepach nie wigkszych niz 3 m oraz zawsze w koncach rur i pod kolan-
kami omijajagcymi wyskoki lub gzymsy. Uchwyty powinny by¢ mocowane w sposob trwaty przez wbi-
cie trzpienia w spoiny muru lub przez osadzenie w zaprawie cementowej w gniazdach wykutych w
$cianie.

W/w roboty nalezy wykona¢ zgodnie z obowigzujacymi przepisami (Prawo budowlane, warunkami
technicznymi, PN, BN, wytycznymi stosowanych systemow wykonawstwa) oraz wiedzg i sztuka bu-
dowlana.

8.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
8.6.1. BADANIA MIEDZYOPERACYJNE

Niezaleznie od statego nadzoru technicznego w procesie wytwarzania i montazu konstrukeji przeprowadza
si¢ badania miedzyoperacyjne, polegajace na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja budowlang i norma:
» zastosowanych materiatow,
* obrobki 1 doktadnosci wykonania,
* przygotowanie oraz wykonanie zabezpieczenia w trakcie wykonania i montazu.

8.6.2. BADANIA KONCOWE
Badania koncowe przeprowadza si¢ po wykonaniu wszystkich operacji.

Badania koncowe polegaja na sprawdzeniu:
 jakosci zastosowanych materiatow,
* dokladnosci wykonania poszczegolnych warstw pokrycia,
» dokladnosci wykonania obrobek blacharskich 1 ich polaczenia z pokryciem,
 prawidlowosci potaczen poziomych i pionowych,
* mocowania elementow do podtoza,
* szczelnosci potaczen.

Ponadto sprawdza si¢ czy zostaty przeprowadzone wszystkie badania migdzyoperacyjne oraz koncowe i
czy wszystkie wymagania dokumentacji budowlanej i norm majg potwierdzenie zgodnosci wykonania w
protokotach kontroli jakosci lub innych dokumentach.

8.7.  ODBIOR ROBOT.

Odbiér odbywa si¢ przy udziale Przedstawiciela Zamawiajacego. W protokole odbioru nalezy poda¢ co
najmniej: przedmiot i zakres odbioru, dokumentacj¢ okreslajacg komplet wymagan, dokumentacje
stwierdzajaca zgodno$¢ z wymaganiami, protokoly odbioru robdt, parametry sprawdzone komisyjnie,
stwierdzone usterki i1 termin ich usuniecia, decyzj¢ komisji.
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8.8. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;.
Wymagania i1 badania techniczne przy odbiorze.

PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powlok asfaltowych. Wymagania i badania przy
odbiorze.

C. STAN WYKONCZENIOWY

1. ROBOTY TYNKARSKIE
1.1. WSTEP

Struktura i kolor tynkow zewngtrznych na $cianach murowanych zgodnie z Projektem Budowlano-
Wykonawczym oraz uzgodnieniem z Przedstawicielem Zamawiajacego.

Przed przystapieniem do robot tynkarskich powinny by¢ ukonczone wszystkie roboty stanu surowego,
zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane instalacje podtynkowe oraz osadzone oscieznice okienne i
drzwiowe. Podtoza powinny by¢ przygotowane w sposob zapewniajacy jak najlepsza przyczepnosc tynku.
Stosowane zaprawy muszg odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich norm. Grubos¢ tynkéw powinna spet-
nia¢ wymagania PN-70/B-10100 i PN-65/B-10101.

Mur z cegly przeznaczony do tynkowania powinien by¢ wykonany na tzw. puste spoiny. Podloze ceglane
powinno by¢ doktadnie oczyszczone z kurzu, sadzy, substancji thustych oraz zmyte wodg. Powierzchnie

murow z bloczkow z betonéw komorkowych nalezy oczysci¢ z wystajacych grudek zaprawy. Mury zbyt
suche lub tynkowane w okresie letnim powinny by¢ obficie zwilzone woda

Tynki zewngtrzne musza wykazywac odporno$¢ na dziatanie mrozu. Tynki nalezy wykonywa¢ w tempe-
raturze powietrza nie nizszej niz +5°C. Swieze tynki powinny by¢ chronione przed gwaltownym wysy-
chaniem pod wptywem dziatania promieni stonecznych lub wiatru. Tynki cementowe, cementowo-wa-
pienne i wapienne, wykonywane w okresie wysokich temperatur, powinny by¢ w ciggu 1 tygodma zwilzane
woda.

Tynk dekoracyjny gramaplast - gotowy do nanoszenia, na bazie zywic akrylowych i kolorowych, bar-

wionych kamykow kwarcowych, mrozo- i wodoodporny o grubos$ci ziarna 1,5 mm, stosowany tacznie
z ptynem gruntujacym.

Dane techniczne

Specjalnie dobrane, sztucznie barwione kruszywo kwarcowe, wodna dyspersja zywicy akrylowej, do-
datki.

Ciezar objetosciowy: 1,65 kg / m?

Przyczepno$é: > 0,1 N/ mm?

Wspétezynnik oporu dyfuzyjnego mi: 78

Podstawowe wymagania dotyczgce podtoza

Tynk podktadowy musi by¢ stabilny, nos$ny, suchy, jednorodny 1 wolny od zanieczyszczen.
Powierzchnia musi by¢ réwna i gladka. Zaleca si¢ stosowac¢ na podtozach: tynki cementowe o
niskiej chtonnos$ci wody.

Podstawowe zasady wykonawcze.

Tynkéw dekoracyjnych nie zaleca si¢ stosowaé na powierzchnie poziome lub prawie poziome.
Mas¢ tynkarska nalezy miesza¢ recznie. Do mieszania i nanoszenia uzywa¢ wytacznie narzedzi

ze stali nierdzewnej. Pod warstwe tynku nie moze dostawacé si¢ woda, nie wolno stosowa¢ na
$cianach narazonych na podcigganie kapilarne wody. Przynajmniej przez 5 - 6 dni od natozenia

tynk nie moze by¢ narazony na dziatanie mrozu, deszczu 1 wilgoci. W trakcie naktadania i

wigzania tynku temperatura otoczenia i podloza nie moze by¢ nizsza niz + 5°C ani wyzsza od +
25°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza zbyt wysoka. Wykonywang wyprawe nalezy chroni¢
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przed bezposrednim dziataniem stonca i opadow atmosferycznych, aS do petnego zwigzania
tynku. Czas wigzania w przypadku wysokiej wilgotnosci powietrza i/lub niskiej temperatury
moze si¢ znacznie przedtuzyc.

1.2. MATERIALY

Ogodlne wymagania odnos$nie materialow podane zostaty w cz¢sci A Specyfikacji Ogolne;.

Materiaty winny by¢ zgodne z Projektem Budowlano-Wykonawczym, spetnia¢ wymagania odno$nych
norm oraz w przypadkach przewidzianych prawem posiada¢ aprobaty techniczne wydane przez odpo-
wiednie organy aprobujace.

W przypadku braku odpowiednich norm. Kazda zamiana materiatow wymaga pisemnej zgody
Inspektora.

13. SPRZET

Ogolne wymagania odnosnie sprzgtu podane zostaly w czgéci A Specyfikacji Ogolne;j.

Proponowane materialy i ich rodzaje podano w dokumentacji projektowej. dopuszcza si¢ stosowa-
nie materiatow zamiennych pod warunkiem, ze spetniajag wymagania odpowiednich norm (PN, BN)
lub posiadaja aprobaty techniczne w przypadku braku odpowiednich norm. Kazda zamiana materia-
tow wymaga pisemnej zgody Inspektora.

14. TRANSPORT

Materiaty 1 sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inspektora, w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.
W czasie transportu nalezy urzadzenia placu zabaw przewozi¢ dobrze zamocowane, zabezpieczone
przed zarysowaniem i uszkodzeniem mechanicznym w czasie transportu.

1.5. WYKONANIE ROBOT

Przed przystgpieniem do roboét tynkarskich powinny by¢ ukonczone wszystkie roboty stanu surowego,
zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane instalacje podtynkowe oraz osadzone oScieznice okienne i
drzwiowe. Podtoza powinny by¢ przygotowane w sposob zapewniajacy jak najlepsza przyczepnos¢ tynku.
Stosowane zaprawy muszg odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich norm. Grubos¢ tynkéw powinna spet-
nia¢ wymagania PN-70/B-10100 i PN-65/B-10101,tynki na styropianie - wg systemu.

Mur z cegly przeznaczony do tynkowania powinien by¢ wykonany na tzw. puste spoiny. Podloze ceglane
powinno by¢ doktadnie oczyszczone z kurzu, sadzy, substancji thustych oraz zmyte woda. Powierzchnie
murow z bloczkow z betonéw komorkowych nalezy oczysci¢ z wystajacych grudek zaprawy. Mury zbyt
suche lub tynkowane w okresie letnim powinny by¢ obficie zwilzone woda

Tynki zewnetrzne musza wykazywac odporno$¢ na dziatanie mrozu. Tynki nalezy wykonywa¢ w tempe-
raturze powietrza nie nizszej niz +5°C. Swieze tynki powinny by¢ chronione przed gwaltownym wysy-
chaniem pod wplywem dziatania promieni stonecznych lub wiatru. Tynki cementowe, cementowo-wa-
pienne 1 wapienne, wykonywane w okresie wysokich temperatur, powinny by¢ w ciggu | tygodnia zwilzane woda.

1.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Powierzchnie tynkow powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe lub poziome. Krawedzie przecigcia sie
plaszczyzn tynku powinny by¢ liniami prostymi lub lukami. Odchylenia od pionu powierzchni ptaskich i
krawedzi tynkow zewnetrznych kategorii U-TV nie powinny przekracza¢ 10 mm na wysokosci jednej
kondygnacji oraz 30 mm na calej wysokosci budynku. Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkow powinny
by¢ wykonczone zgodnie z Dokumentacja Budowlang. Wyglad powierzchni tynkow powinien odpowiadac
wymaganiom PN—70/B10100 i PN-65/B-10101, przy czym w zakresie wystepujacych wad powierzchni
nie dopuszcza si¢:

* dla tynkow doborowych - miejscowych nieréwnosci wynikajacych z niestarannos$ci wykona-
nia, dla tynkoéw
pospolitych dopuszcza si¢ nierownosci o szerokosci i gtgbokosci do 1 mm oraz dhugosci do 5
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cm w liczbie 3
sztuk na 10 m2 powierzchni,

»  wypryskow i specznie¢ w tynku, spowodowanych obecnoscig w zaprawie niezlasowanych
czastek wapna,
gliny, itp., z wyjatkiem tynkéw surowych w ktorych moga one wystepowac w liczbie do 5
sztuk na 10 m2
powierzchni,

* pcknig¢ na powierzchni tynkow; na powierzchni tynkéw surowych mogg wystgpowaé wio-
skowate rysy
skurczowe;

*  wykwitow w postaci nalotow wykrystalizowanych na powierzchni tynku, roztworow soli
przenikajacych z
podtoza, plesni oraz zaciekow majace posta¢ trwatych sladow.

1.7. ODBIOR ROBOT.

Roboty tynkarskie powinny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Budowlano-Wykonawczym, szczegoto-
wymi warunkami technicznymi okreslonymi w normach, aprobatach technicznych i $wiadectwach do-
puszczenia oraz zgodnie z zasadami sztuki budowlane;.

Do odbioru robot tynkowych wykonawca przedstawi protokoty badan kontrolnych jako$ci materialow
oraz protokoty odbiorow czesciowych, a takze zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonania robot
Tynki powmny byc badane wstepnie nie wezesniej niz po uptywie 7 dni. Odbidr koncowy powinien by¢
dokonany nie p6zniej niz po uptywie roku od ukonczenia robot.

1.8. PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze.

2. STOLARKA OKIENNA I DRZWIOWA

2.1. WSTEP

Konstrukcja: jednoramowa

Material o$cieznic i skrzydet:

- ksztattowniki z nieplastyfikowanego PVC wielokomorowe systemowe, wzmocnione profilami ze
stali ocynkowanej gr. 1,5-3 mm,

- izolacyjno$¢ termiczna szklenia < 1,1 W/(m? K)

- profile o wspotezynniku Ux<1.6 W/m?K

- izolacyjnos¢ akustyczna 32 + 46 dB

- stopien infiltracji powietrza [m3/(mxhxdaPa2/3)] maks 0,5+ 1 (okna nierozszczelnione)
przy natezeniu przepltywu powietrza mniejszym niz 7 m3/h/m2 w zakresie cisnienia 100+
500 Pa ,przy zapewnieniu minimalnej warto$ci a = 0,3 [m3/(mxhxdaPa2 / 3)],

- wodoszczelnos¢ — szczelno$¢ na wody opadowe: szczelne przy rdznicy cisnien 260 Pa
(120 1/h/m2),

- obcigzenie wiatrem — sztywnos$¢ okien z szybami izolujgcymi osiggajaca, przy cisnieniu 1000 Pa
strzatke ugiecia < 1/150 dlugosci szyby,

- uszczelnienie odporne na dziatanie warunkow atmosferycznych — wciskane, wspoétttoczone
z EPDM, montowane w o$cieznicy i w skrzydle

- okucia — systemowe lub zwigzane z systemem rozwieralno-uchylne, z mozliwos$cia
rozszczelnienia okna przy zamknigtym skrzydle,

- parapety / podokienniki / zewnetrzne z blachy powlekane;,

- parapety wewnetrzne z PCV komorowe-biate.
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2.2, MATERIALY
23. SPRZET

24. TRANSPORT

25. WYKONANIE ROBOT

Przed rozpocze¢ciem wbudowywania stolarki otworowej nalezy dokonac przegladu przygotowanych

wyrobow sprawdzajac czy:

- naroza os$cieznic i skrzydel sg prawidtowo sklejone 1 wykazuja proste katy,

- uszczelki sa prawidlowo osadzone w ramiakach skrzydet (np. nie s3 wyrwane, zanieczyszczone
farbg),

- okapniki sg prawidtowo przykregcone,

- szyby, a szczegdlnie szyby zespolone nie sg uszkodzone,

- okucia sg prawidlowo osadzone, nie wykazuja uszkodzen i dobrze dziataja.

Nie nalezy zabudowywac okien uszkodzonych, zachlapanych wapnem lub zaprawg tynkowa. Przed

osadzeniem elementdw stolarki otworowej konieczne jest sprawdzenie stopnia przygotowania elemen-

tow Sciennych. Os$cieza 1 wegarki muszg by¢ wykonane doktadnie w pionie, a nadproza w poziomie.

Wegarki musza mie¢ rowne plaszczyzny, azeby mozna byto doktadnie oprze¢ na nich okna.

Mocowanie oS$cieznic okien z PVC.

Producent okien dostarcza szczegdtowa instrukcje wbudowywania tych wyrobow, zawierajaca
miedzy innymi zasady tgczenia okien w zestawy. Okna z PVC beda wbudowywane w $cianach ze-
wnetrznych murowanych.

Do zamontowania okien PVC otwory okienne w $cianach zewn¢trznych powinny posiada¢ wegarek w
nadprozu i na bokach, natomiast w dole otworu specjalny prog betonowy lub drewniany z wystepem
na catej szerokos$ci o$ciezy. Wymiary wystepu powinny umozliwia¢ mocowanie na nich kotwi. Nie
nalezy stosowa¢ okien PVC w §cianach, ktore maja na dole

otworu okiennego wegarek, poniewaz uniemozliwia on odptyw wody z o$cieznicy okna, ktora
wyposazona jest w specjalne otwory odwadniajace (nalezy zwroci¢ na to uwage przy zaktadaniu fartu-
chow blaszanych).

Przy wbudowywaniu stolarki PVC nalezy zachowa¢ odpowiednie luzy na rozszerzenia okien pod
wplywem temperatury. Réznica pomiedzy otworem o$ciezy (muru) a wymiarem zewnetrznym osciez-
nicy winna wynosi¢ min 30mm na wysoko$ci progu i 20 mm na szeroko$ci jezeli oScieze zostato pra-
widlowo przygotowane — wyprowadzone poziomy i piony.

Do wbudowania okien PVC nalezy zastosowa¢ m.in. nastepujace materiaty:

- kotwy,

- laczniki TP-1 (przy laczeniu okien w zestawy),

- kotki rozporowe R10x50 mm z wkretem 6x50mm,

- rurka polietylenowa do dystansowania o $rednicy 10mm i gr. Scianki Imm /zalecana/

- masa uszczelniajaca, silikon budowlany mrozoodporny,

- szczeliwo syntetyczne, pianka poliuretanowa .

Stosowane do montazu i uszczelniania materialty powinny mie¢ atest Panstwowego Zaktadu Higieny.
Kolejnos¢ czynnosci przy osadzaniu stolarki PVC jest nastepujaca:

- sprawdzi¢ wymiary okien i otworu okiennego,

- zdja¢ skrzydta z o$cieznicy i nasung¢ na wystepy oscieznicy kotwy,

- wstawi¢ o$cieznice w otwor 1 dosung¢ do wegarka, zachowujac luz pomigdzyptaszczyzng wegarka
1 o$cieznicy okoto 5 mm na dystansowa rurke polietylenowa,

- ustawi¢ w poziomie i w pionie oscieznic¢ z zachowaniem przyjetych luzow,

- zamocowac o$cieznic¢ na kotwach,

- zalozy¢ skrzydta na oscieznice 1 wyregulowac okno,
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- w szczeling pomigdzy oscieznicg 1 wggarek wsung¢ rurke polietylenowa i wypetnié szczelnie
szczeliwem syntetycznym -masg uszczelniajacg (nie stosowac olkitu poniewaz wchodzi w reakcje
z tworzywem)

- od strony pomieszczenia luz pomiedzy otworem okiennym a o$cieznicg wypetic szczeliwem syn-
tetycznym,

- zamocowac parapety,

- wykona¢ wykonczenia zewngtrzne i wewnetrzne (tynkowanie, uzupetnienie spoin o$ciezy ze-
wnetrznych w nawigzaniu do istniejacej elewacji),

- wykona¢ obrobki blacharskie zwracajac uwage na otwory odwadniajgce — pozostawi¢ odkryte.

Mocowanie stolarki aluminiowej (drzwi, naswietla i Swietliki).

Przed osadzeniem stolarki i $lusarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oscieza i stan
powierzchni, do ktérych ma przylega¢ oscieznica.

W przypadku wystepowania wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza, oscieze
nalezy oczysci¢ i naprawic.

Dopuszczalne odchytki wymiarow otwordw okreslono w normach.

Stolarke i §lusarke nalezy zamocowywac w osciezu zgodnie z wymaganiami okre§lonymi w normach.
W sprawdzone i przygotowane oscieze, o oczyszczonych z pylu powierzchniach nalezy wstawic¢
$lusarke na podktadkach lub listwach.Ustawienie §lusarki nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz
dokona¢ pomiaru przekatnych.Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wigksze
ni_ 2 mm na 1 m wysokosci,jednak nie wigcej ni_ 3 mm na catej dtugosci elementow oscieznicy.
Odchylenie oscieznicy od plaszczyzny pionowej nie moze by¢ wieksze ni_ 2 mm.

Roéznice wymiardéw przekatnych nie powinny by¢ wigksze niz:

- 1 mm przy dtugosci przekatnej do 1m

- 2 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m

- 3 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m

Po ustawieniu okna lub drzwi nalez sprawdzi¢ sprawno$¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i
zamykaniu.Zamocowane okno lub drzwi nalezy uszczelni¢ pod wzglgdem termicznym.

Okna i drzwi aluminiowe mocowaé¢ w $cianach za pomoca specjalnych uchwytow ustalajacych
wykonanych z aluminium lub stali ocynkowanej. Uchwyty te sg przytwierdzane do $ciany wewnetrz-
nej w przypadku murdéw szczelinowych. Mocowanie do §ciany zewngtrznej jest takze mozliwe ale na-
lezy woéwczas stosowac specjalneizolowane elementy kotwigce.

Szczelina pomigdzy oknem a $ciang wypelniana jest materialem uszczelniajagcym w postaci pianki.
Wneki otwordéw okiennych tynkowane sg po zamontowaniu konstrukcji aluminiowej oraz po zakon-
czeniutynkowania sgsiednich $cian. Wykonczenia potaczenia oscieznicy aluminiowej ze $ciang po-
winno przypomina¢ spoing tréjkatng i zachodzi¢ co najmniej 6 mm na o$cieznice i §cian¢. Masa musi
zapewnia¢ wodoszczelnos¢. Podczas montazu $lusarki w budynku nalezy stosowac nastepujace ele-
menty kotwigce: Na wysokos$ci elementu po obydwu stronach stosowac co najmniej po dwa elementy
mocujace wodlegtosci nie wiekszej ni_ 200 mm od naroza.

Maksymalna odleglo$¢ pomigdzy punktami mocowania wynosi 700 mm.

Dodatkowe elementy mocujace stosowane sg przy punktach zamykajacych, aby zapobiec powstaniu
odksztatcen podczas zamykania.

Na szerokosci elementu — jeden element kotwiagcy /1mb.

Producent $lusarki powinien dysponowa¢ wszelkim potrzebnym sprzetem, rusztowaniem, kadra
pracownikow wykwalifikowanych itd. niezb¢dnymi do przygotowania konstrukcji w warsztacie i
zamontowania na budowie.

Nalezy wykluczy¢ bezposredni kontakt powierzchni lakierowanego i anodowanego aluminium z
wykonywanymi na mokro cementowymi i wapiennymi zaprawami tynkarskimi.

W przypadku koniecznos$ci wykonania robot wykonczeniowych na mokro wokot wbudowanych
konstrukcji aluminiowych nalezy na czas rob6t zabezpieczy¢ konstrukcje folia PCW.
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Miedzy powierzchnia profili a tynkiem lub inna zewngtrzng warstwa licowa nalezy pozostawi¢ szcze-
ling min.5 mm, ktéra po zakonczeniu robdt wypetnia si¢ trwale plastyczna masa uszczelniajaca.

Nie wolno dopusci¢ do bezposredniego kontaktu aluminium z innymi metalami oprocz cynku.

W takich wypadkach nalezy stosowa¢ warstwe izolacji, np. taSme z kauczuku EPDM. Wyjatek sta-
nowi powierzchnia cynkowa lub w petni ocynkowana gr. min. 35 pm. Ciecia elementow stalowych
ocynkowanych zabezpiecza¢ przektadkami. Nie wolno dopusci¢ do bezposredniego kontaktu alumi-
nium z drewnem z orzecha, dgbu oraz innymi gatunkami, w przypadku impregnowania $§rodkami za-
wierajacymi sole miedzi, rteci lub zwiazki fluoru.

Wykonczenie powierzchni.

Profile aluminiowe anodowane i pokrywane powtoka lakiernicza.

- oczyszczenie 1 odtluszczenie powierzchni

- naniesienie warstwy antykorozyjnej na bazie chromu, zapewniajacej rowniez przyczepnos$¢ powto-
ce malarskiej

- ptukanie woda demineralizowana

- malowanie proszkowe, powtoka poliestrowa min. gr. 65 um.

Szklenie:

Pakiety szklane pojedyncze, szkto bezpieczne. Producent szkta powinien udziela¢ min. 10 letniej
gwarancji na szczelno$¢ zestawow szklanych 1 odpornos$¢ na pgkanie pod wptywem naprezen w szkle.
Producent szkta powinien udziela¢ min. 10 letniej gwarancji na przyczepnos¢ podkladu szkta
elewacyjnego i odpornos$¢ na pgkanie pod wptywem naprezen w szkle 1 skokéw temperatury.

Szyby nie mogg si¢ styka¢ z rama aluminiowa, musi spoczywac na podktadkach od szklo. Stosowaé
podktadki regulacyjne 1 podpierajace.

Wyposazenie:

W przypadku ci¢zaru szyb >90 kg stosowaé zawiasy wzmocnione.

W drzwiach o ci¢zarze do 100kg stosowac 3 zawiasy — jeden w dolnej czesci skrzydta, 2 na gorze.
Zawiasy z regulacja pionowa i pozioma.

Zamki z aluminium, co zapobiega korozji elementow aluminiowych.

Wszystkie uszczelki z kauczuku EPDM.

Wkrety montazowe, w akcesoriach — wszystkie ze stali nierdzewne;.

2.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Elementy stolarki okiennej i drzwiowe] powinny by¢ osadzone zgodnie z Dokumentacjg Budowlang Od-
chylenia w tym zakresie nie powinny przekraczac:

* dla elementow osadzonych w plaszczyznie posadzek +- 1 mm,
+ dla elementow osadzonych w plaszczyznie $cian i sufitow +- 2 mm.

Stojaki o$cieznic powinny tworzy¢ z nadprozem kat prosty. Odchylenia od kata prostego nie mogg spo-
wodowa¢ roznicy w szerokosci o$cieznicy, mierzonej we wrgbach. Dopuszczalne roznice szerokosci
oscieznicy nie moga by¢ wieksze niz: dla drzwi jednoskrzydtowych 2 mm, dla drzwi dwuskrzydlowych 4
mm. Luzy przy pasowaniu wbudowanych okien nie moga by¢ wigeksze niz 3 mm.

Zamkniete skrzydia okien nie powinny przy poruszaniu za klamke lub pochwyt wykazywac¢ zadnych
luzow. Otwarte skrzydta okienne nie mogg si¢ same zamykac. Szczelno$¢ okna sprawdza si¢ przez
wlozenie w dowolnym miejscu pomiedzy os$cieznicg a ramiakiem paska papieru pakowego o szeroko-
$ci 2 cm. Jezeli po zamknigciu okna pasek nie daje si¢ wyciagna¢ bez zerwania, okno uznaje si¢ za
szczelne. Okucia elementow powinny by¢ zamocowane w sposob trwaty. Wszelkie obrobki blacharskie
(doktadnos$¢ osadzenia okapnikéw), jako$¢ osadzenia i uszczelnienia parapetow nie moga budzi¢ zad-
nych zastrzezen.
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Przedmiot reklamacji w czasie odbioréw powinny stanowi¢ réwniez wszelkie mechaniczne uszkodze-
nia na powierzchniach okien, a takze wykonczenia, szyb, powtok z folii PVC, uszczelek 1 oku¢.

2.7. ODBIOR ROBOT.

Podstawa odbioru stolarki okiennej i drzwiowej sg: Projekt Budowlano-Wykonawczy z naniesionymi
zmianami dokonanymi w trakcie wykonawstwa, protokoty badan materialéw przeprowadzonych zgodnie
z normami przedmiotowymi lub §wiadectwami dopuszczenia (aprobatami technicznymi), instrukcje pro-
ducentéw.Odbidr techniczny zamontowanej stolarki obejmuje sprawdzenie prawidlowo$ci montazu, za-
chowania dopuszczalnych odchylek, szczelnosci, wygladu zewnetrznego.

2.8. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-88/B-10085 Okna i drzwi z drewna, materiatow drewnopochodnych i tworzyw sztucznych.
Wymagania i badania.

3. POSADZKI
3.1.CERAMICZNE

3.1.1. WSTEP
Podloze.

Po ociepleniu styropianem grub. 10 cm wyla¢ betonem B20 grubo$ci 4 cm, zbrojonym matami zgrzewa-
nymi z drutu fi > 3 o oczkach 150x150.

Podktad pod posadzki powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny, poziomy /lub ze spadkami przewi-
dzianymi w projekcie/, o powierzchni czystej 1 szorstkiej.

Podktady cementowe nowe powinny by¢ wykonane zgodnie z PN-EN 13318.

Wykonanie podktadéow powinno by¢ odnotowane w dzienniku budowy.

Odbidr podktadu posadzkowego powinien by¢ wykonany bezposrednio przed przystgpieniem do
wykonywania robot posadzkowych.

Zakres czynno$ci kontrolnych powinien obejmowac:

* sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstko-
$ci, wystepowania ubytkdw 1 porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

* sprawdzenie rownosci podktadu, ktére przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych miej-
scach 1 kierunkach 2-metrowg late,

* sprawdzenie spadkoéw podktadu posadzkowego za pomoca 2-metrowe;j taty i poziomnicy;
pomiary réwnosci 1 spadkéw nalezy wykonac¢ z doktadnoscig do 1 mm,

* sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczegdéléw w podktadzie: szczelin dylatacyjnych,
przeciwskurczowych, cokotow itp. wizualnie 1 dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoli-
nowosci szczelin oraz wysokosci cokotoéw,

* sprawdzenie wytrzymatosci betonu, zaprawy cementowej, gipsu lub innych materiatow,

z ktorych podktad zostat wykonany, metodami nieniszczacymi.

3.1.2.MATERIALY

Plytki ceramiczne

Wymagania dotyczace wlasciwosci materiatow:
- Ptytki ceramiczne, terakota - wg PN-EN 159:1996, PN-EN 176:1996, PN-EN 177:1997,
PN-EN 178:1998, PN-ISO 13006:2001, PN-EN ISO10545-1 i PN-EN ISO 10545-2 lub



48

odpowiednich aprobat technicznych
- Kleje - wg PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych
- Zaprawy do spoinowania - wg odpowiednich aprobat technicznych.

3.1.3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu odpowiedniego

dla danego rodzaju robot, np.:

- szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czyszczenia powierzchni podtoza,

- szpachle 1 packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

- narzedzia 1 urzadzenia do cigcia plytek,

- packi zabkowane stalowe lub z tworzywa o wys. zabkow 6-12 mm do rozprowadzania
klejow,

- faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- wktladki dystansowe,

- mieszadta napgdzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do zapraw klejowych,

- gabki do mycia oraz czyszczenia okladziny.

3.14. TRANSPORT

Materialty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zapewniajagcymi ochrone
przed niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi, zgodnie z wymogami producenta
materialow.

3.1.5. WYKONANIE ROBOT

a) ptytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowac¢ wg wymiaréw, gatunkow 1 odcient,
nastepnie wyznaczy¢ na $cianie lini¢ pozioma, od ktorej beda uktadane ptytki oraz przygotowac za-
prawe klejaca zgodnie z instrukcjg producenta,

b) zaprawe klejaca rozprowadzi¢ po $cianie paca zabkowang ustawiong pod katem ok. 50°.

Klej powinien by¢ natozony réwnomiernie i pokry¢ calg powierzchnie $ciany.

Powierzchnia z natozong zaprawa klejaca powinna pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciagu

max. 15 minut.

c) uktadamy ptytki warstwami poziomymi, poczawszy od wyznaczonej na $cianie linii.

W celu ustabilizowania ptytki i utrzymaniu oczekiwanej szeroko$ci spoiny nalezy zastosowa¢ wktadki
dystansowe.

d) nadmiar kleju usuna¢ ze spoiny, po zwigzaniu kleju usuna¢ wktadki dystansowe 1 wypetni¢ spoiny
zaprawg do fugowania.

Wykonanie powyzszych czynnosci powinno by¢ odnotowane w dzienniku budowy.

3.1.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Posadzki powinny mie¢ gladka powierzchni¢ zatartg lub oszlifowang wedhug wymagan Dokumentacji Bu-
dowlanej. Niedopuszczalne sg peknigcia oraz rysy wloskowate. Posadzka powinna calg powierzchnig
przylega¢ do podktadu i powinna by¢ trwale z nim zwigzana Dopuszczalne odchylenia powierzchni po-
sadzki nie powinny by¢ wieksze niz:

* w posadzkach z betonu - 5 mm.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej lub zatozonego spadku nie
powinno by¢ wigksze niz +- 5 mm na calej dlugosci lub szerokos$ci posadzki. Spoiny pomiedzy ptytkami
powinny by¢ jednakowej szerokosci. Dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie moze wynosi¢
wiecej niz: 2 mm na l m i 3 mm na catej dtugosci 1 szerokosci posadzki.
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3.1.7. ODBIOR ROBOT.

Posadzki powinny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Budowlano-Wykonawczym, szczegotowymi wa-
runkami technicznymi okre§lonymi w normach, aprobatach technicznych i §wiadectwach dopuszczenia
oraz zgodnie z zasadami sztuki budowlane;.

Sprawdzenie prawidlowos$ci przygotowania podtoza powinno by¢ przeprowadzone w ramach od-
biorow migdzyoperacyjnych.

Przy odbiorze posadzek podlegaja sprawdzeniu w zalezno$ci od rodzaju: wyglad zewngtrzny, zwigzanie
posadzki z podktadem, prawidtowos¢ powierzchni, szczelnos¢ utozenia elementow posadzki, prawidto-
wos¢ wykonania stykoéw, grubosé posadzki, szerokos¢ i prostoliniowos¢ spoin i ich wypelnienia, pra-
widtowos$¢ wykonania dylatacji, prostoliniowos¢ krawedzi, wykonczenie posadzki

3.1.8. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-62/B-10144Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-ISO 13006:2001 Ptytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci 1 znakowanie.
PN-EN 87:1994 Ptytki i1 ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wlasciwosci 1 znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
E>10%. Grupa B III.

PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej E<3%. Grupa B L.

PN-EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%. Grupa B Ha.

PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa B Ilb.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN ISO 10545-1 Ptytki i plyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
PN-EN ISO 10545-2 Ptyty i ptytki ceramiczne. Oznaczanie wymiarow i sprawdzanie jakosci
Powierzchni.

4. ZYWICA EPOKSYDOWA

41. WSTEP

Przygotowanie podlozy.

1. Mieszanke¢ betonowa nalezy wykona¢ zgodnie z PN-EN 206-1:2003 lub zgodnie z innymi, szczegd-
towo okreslonymi w dokumentacji wymaganiami.

2. Grubos¢ podtoza betonowego i rodzaj zbrojenia muszg wynika¢ z wielkosci przewidywanych ob-
cigzen uzytkowych.

3. Podloza betonowe posadowione na gruncie muszg posiada¢ poziomg izolacje¢ przeciwwilgociowa.
4. Klasa betonu : min. C20/25
5. Powierzchniowa wytrzymato$¢ betonu na rozcigganie : min 1,5 MPa
6. Okres dojrzewania betonu* : min. 28 dni.
7. Wilgotno$¢ wagowa betonu (metoda karbidowa) : max. 5%.
lub wilgotno$¢ wzgledna* betonu (BS 8204) : max. 75%.

8. Rownos¢ powierzchni w dowolnym miejscu na odcinku taty 2 m  :max. odchyl. +2 mm/1m
: max. przeswit Smm /2 m
9. Rownos¢ powierzchni w dowolnym miejscu na odcinku taty 3 m (dotyczy posadzek dekoracyjnych
oraz posadzek antyelektrostatycznych)** : max. przeSwit 3 mm /3 m
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10. Wymagane spadki posadzki powinny by¢ uksztattowane w podtozu betonowym.

11. Wierzchnia warstwa mleczka cementowego musi by¢ usunig¢ta.

12. Podloze betonowe powinno by¢ jednorodne, bez rys, spekan i ubytkdw, pyt i luzne nie zwigzane
fragmenty muszg by¢ usunigte.

Podktady pod posadzki monolityczne powinny mie¢ zatozone dylatacje w miejscu przebiegu dylatacji
budynku oraz wykonane szczeliny:
* izolacyjne - wzdhuz $cian, stupéw, fundamentow pod maszyny, wzdhuz linii dzielgcej pod-
toge na czesci znacznie roznigee si¢ miedzy sobg obcigzeniami uzytkowymi,
e przeciwskurczowe - w rozstawie co ok. 6 m, przy czym powierzchnia zdylatowanego pola

zblizonego do kwadratu nie powinna by¢ wieksza niz 36 m2. Szczeliny przeciwskurczowe po-
winny by¢ wykonane w postaci nacie¢ o glebokosci rownej 1/3 grubosci podktadu.

4.2.MATERIALY

Zywica mineralno-epoksydowe typu szpachlowego oparta na bazie preparatu gruntujacego,
kompzycji zywicznej (przeznaczonej do uzyskania masy podstawowej oraz do uzyskania war-
stwy zamykajacej).

Jako wypeiacza przy wykonywaniu posadzek stosuje si¢ piasek kwarcowy barwiony i niebarwio-ny.
Posadzki wykonane z Zywic mineralno-epoksydowych przeznaczone sg do stosowania w obie-ktach
budownictwa przemystowego, w obiektach uzytecznosci publicznej i w obiektach stuzby zdrowia, z
wyjatkiem pomieszczen zagrozonych zabrudzeniem krwia, srodkami leczniczymi i dezynfekcyjnymi,
takich jak gabinety zabiegowe, sale operacyjne itp. Posadzki mogg by¢ wykonywane w miejscach, w
ktorych przewiduje sie wystepowanie obcigzen odpowiadajacych warunkom transportu ciezkiego, tj.
obciazen, jakie powodujg pojazdy na kotach ogumionych o nacisku na o§ powyzej

50 kN, pojazdy na kotach twardych o nacisku powyzej 6kN oraz intensywny ruch pieszy.

Wilasciwosci techniczne:
- Wyglad — potyskujaca powierzchnia w odcieniu szarosci (biaty — szary — czarny)

= SKUICZ HINTOWY ..ttt e, <0,2%
- Wytrzymalo$¢ na zginanie.............ooeveiiiiiiiiiiiiiiiiii i, >19 MPa
- Wytrzymato$¢ na $ciskanie..............ooooeiiiiiiiiiiiiiiiii, > 35 MPa
- Odpornos¢ na Scieranie udarowe (aparat RS-1), ilo§¢ obrotow....... > 5000
- Wspotczynnik tarcia kinetycznego ($lisko$¢) dla powierzchni w stanie:
Q) SUChYIM. ... >0,45
b) PO ZaWilgOCeNTIU. ... .ottt >0,30
C) PO ZAOIIWICIIU. ..ottt ettt eaeeaeas >0,15
- Przyczepno$¢ do zagruntowanego podktadu betonowego........ >2,0 MPa
- ChIonnoSE WOdY.....oonei i <1,0 %
- Wlasciwosci przeciwpoSliZEOWe. ......ovviveiiiii i, >R9

- Klasyfikacja ogniowa w zakresie reakcji na ogien posadzka trudno zapalna.

Preparat gruntujacy do cementowych zapraw naprawczych i posadzek samopoziomujacych —
koncentrat.

Preparat gruntujacy jest skoncentrowang wodng dyspersja polimerowa przeznaczong do gruntowania
podtozy betonowych, mineralnych, ceramicznych. Stosowany rowniez jako material gruntujacy przed
aplikacja samopoziomujacych posadzek cementowych, lub mineralnych zapraw naprawczych. Prepa-
rat po rozcienczeniu z wodg penetruje w glab podtoza zmniejszaja jego porowato$¢. Tym samym sta-
bilizuje chtonnos$¢ podtoza oraz redukuje jego powierzchniowa nasigkliwo$¢. Jednoczesnie tworzy na
powierzchni cienka, szczelng warstewke, ktora zwigksza przyczepnos¢ migdzy istniejagcym podlozem,
a nowo wykonywang warstwa posadzkowa.
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Wilasciwosci techniczne:

- produkt w formie koncentratu,

- bardzo dobra przyczepno$¢ do podtoza mineralnego,
- szybka 1 tatwa aplikacja,

- mozliwa i fatwa aplikacja,

- mozliwo$¢ zastosowania na réznorodnych podtozach,
- gesto$é 1050 kg/m>

- zawarto$¢ czesSci statych 49%,

- lepkos¢ 100 do 700 mPas,

- wyglad - mleczno biata ciecz

- wydajno$¢ na betonie 5 do 7 m?/1,

- rozcienczenie z wodg 1:3

Samopoziomujaca masa wyrownujaca, podklad pod posadzki przemyslowe.

Beton zywiczny (epoksydowo-kwarcowy), kompozycja bezrozpuszczalnikowej zywicy epoksy-dowej
o niskiej lepkosci, suszonego piasku kwarcowego o odpowiednio wyselekcjonowanym ziarnie. Tak
dobrana kompozycja charakteryzuje si¢ wysoka wytrzymatoscia na $ciskanie

1 zginanie.

Wiasciwosci techniczne:

- wytrzymato$¢ na zginanie — min. 40 N/mm?,

- wytrzymato$¢ na rozcigganie — min. 20 N/mm?,

- wytrzymato$¢ na $ciskanie — min. 90 N/mm?,

- odporno$¢ na $cieranie — 0,031 mm,

- odporno$¢ na uderzenia (pow. odcisku kulki) — 18,5 kGm,
- skurcz liniowy — 1,5 %,

- wspotczynnik rozszerzalno$ci liniowej — (1x107),

- dopuszczalny ruch pieszy — po 16 godz. (przy temp. + 20°C),
- pelne obcigzenie — po 7 dniach (przy temp. + 20°C),

- bardzo dobra przyczepnos$¢ do podtoza betonowego.

Zaprawa cementowo-epoksydowa do wykonywania warstw wyréwnawczych i ochronnych na
betonie.

Trojsktadnikowa zaprawa cementowo-epoksydowa bez rozpuszczalnika do wykonywania warstw wy-
réwnawczych i ochronnych na betonie. Przeznaczona do szpachlowania, szlamowania lub natry-skiem
podiozy mineralnych warstwg o grubosci 0,5-3,0 mm stosowang jako bariera przeciwwilgo-ciowa pod
zywice epoksydowe, na podtozach wilgotnych, takze na wilgotny beton. Charakterysty-czng cechg za-
prawy jest zachowanie szczelnos$ci dla cieczy 1 przepuszczalnos¢ dla pary wodne;.

Wilasciwosci techniczne:

- baza: zaprawa cementowa modyfikowana epoksydami;

- temperatura uzytkowa: -30 °C + 80 °C przy stalym narazeniu;

- wspotczynnik rozszerzalno$ci termicznej: <17,0 x10 na °C (zakres temp.-20 °C+60 °C ),
- wytrzymato$¢ na $ciskanie: > 46,0 N/mm? ( 28dni/+20 °C/ 50% w.w.) ,

- wytrzymato$¢ na rozcigganie przy zginaniu: > 6,4 N/mm? ( 28dni/+20 °C/ 50% w.w.) ,
- przyczepno$¢: > 4,4 N/mm? (29 dni/+20 °C/ 50% w.w.)

- wspotczynnik nasigkliwo$ci wodg : ~ 0,03 kg/m2 x h*'° [W]
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Zaprawa uszczelniajaca polimerowo-mineralna, przeciwwilgociowa.

Dwusktadnikowa, bezrozpuszczalnikowa, uelastyczniona zaprawa uszczelniajgca zewngtrznie prze-
ciwko wodzie gruntowej 1 wodzie naporowej oraz uszczelnienie wewnetrzne przeciwko wilgoci wni-
kajacej z zewnatrz. Przywiera do wilgotnych podtozy. Zaprawa nanoszona moze by¢ pacg, pedzlem
lub natryskowo. Preparat nalezy nanosi¢ przynajmniej w dwu catkowicie kryjacych warstwach na po-
taczeniu $cian zewnetrznych i posadzki na szeroko$¢ po 50 cm.

Wlasciwosci techniczne :

- nie przepuszcza wody do 0,8 MPa;

- opor dyfuzyjny bezwzgledny: p= ok. 1000;
- wigzaca hydraulicznie;

- dyfuzyjna, odporna na mroz i starzenie;

Zywica epoksydowa do malowania pasow.

Wiasciwosci techniczne :

- baza: zywica epoksydowa,

- barwa: zotta (RAL 1002),

- konsystencja: ptynna,

- proporcja mieszania (wg zalecen producenta),

- czas obrobki w temp. + 20°C i opak. 6kg: ok. 40 min.,

- wymagana liczba warstw: 1 — 2,

- zuzycie na warstwe: 300 — 500 g/m?,

- czas mi¢dzy naktadanie dwoch kolejnych warstw: nie wigcej niz 10 godzin.

Materialy do wykonania posadzki powinny by¢ dostarczone na budowe
z nastepujacymi dokumentami:

- certyfikatem lub deklaracjg zgodnosci,

- wytycznymi stosowania materiatu wg producenta,

- informacjg o okresie przydatnosci do stosowania,

- podstawowymi informacjami BHP 1 przeciwpozarowymi.

Zywice, kleje syntetyczne, rozpuszczalniki, rozcienczalniki, $rodki odttuszczajacej zmywajace, zgod-
nie z Ustawg o substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001r. (Dz. U. nr 11, poz.
84) z p6zn. zm. ), nie mogg by¢ przyjete na budowe, jezeli nie posiadajg ,,karty charakterystyki sub-
stancji niebezpiecznej”. Podczas przyjmowania na budowe materiatdéw przeznaczonych do wykonania
posadzki wykonawca powinien sprawdzi¢ kompletnos¢ i aktualno$¢ dokumentow dostarczonych na
budowg¢ wraz z materiatami do wykonania modernizacji posadzki oraz wyglad zewngtrzny, kolor, stan
skupienia itp. wtasciwosci losowo wybranej partii dostarczonego materiatu z podanymi w dokumen-
tach opisami tych wlasciwosci, przewidzianymi do sprawdzenia podczas kontroli biezacej. Materiaty,
ktore zostaly przyjete na podstawie powyzszego sprawdzenia, powinny by¢ sktadowane zgodnie z wa-
runkami ich przechowywania. Na zyczenie Przedstawiciela Zamawia-jacego zadang parti¢ materialu
Wykonawca podda badaniom laboratoryjnym. Koszty tych badan ponosi Wykonawca.

4.3. SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie powoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robot. Wykonawca dostarczy Przedstawicielowi Zamawiajacego ko-
pie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane
przepisami. Jezeli do wykonywania robdt bedzie wykorzystywany sprzet elektryczny wowczas wyko-
nawca musi uzyska¢ od Przedstawiciela Zamawiajacego warunki przylaczenia tych urzadzen do sieci
energetycznej. Dotyczy to w szczegdlnosci mocy urzadzen jak i1 napigcia ich zasilania.
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Sie¢ energetyczna w zaktadzie pracuje w uktadzie TN-C. System ochrony od porazen pradem elektrycz-
nym: zerowanie. Po podigczeniu do sieci elektrycznej jakichkolwiek urzadzen, maszyn czy sprz¢tu Wy-
konawca jest zobowigzany do wykonania pomiarow stwierdzajacych zapewnienie skutecznej ochrony
przeciwporazeniowej, o ile takie jest wymagane. Protokét z wykonania prob i pomiarow Wykonawca
przekaze Przedstawicielowi Zamawiajacego. Urzadzenia, maszyny badz sprzet, dla ktorych wyniki po-
miaréw byty negatywne sg zabronione do stosowania.

4.4. TRANSPORT.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wplyng niekorzystnie
na jako$¢ robot 1 wlasciwosci przewozonych materialow.

4.5. WYKONANIE ROBOT.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa, oraz za jako$¢ zastoso-
wanych materialow i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z wymaganiami SST-01, oraz pole-
ceniami Przedstawiciela Zamawiajacego.

Wykonanie posadzek magazynowych z zywic epoksydowych.
4.5.1. Uszorstnienie, frezowanie istniejacego podloza.

Istniejace podtoze z uwagi na swoje nierdéwnosci i1 zatluszczenia musi by¢ poddane frezowaniu.
Zakres prac zwigzanych z frezowaniem podtoza obejmuje:

- przygotowanie i zabezpieczenie miejsca, w ktorym beda prowadzone roboty,

- mechaniczne rozkruszenie nierdéwnosci oraz frezowanie,

- usuniecie powstatego gruzu, pytu oraz luznego betonu.

4.5.2. Zaimpregnowanie podloza.

Przed przystgpieniem do wykonania warstwy ochronnej i wyrownujacej istniejgce podtoze nalezy
zaimpregnowa¢ dwukrotnie preparatem epoksydowym ktéry spowoduje jego wzmocnienie i lep-
sz przyczepnos$¢ warstwy samopoziomujacej z istniejgcym podiozem.

4.5.3. Wykonanie membrany przeciwwilgociowej na calej powierzchni posadzki.

Wykonanie bariery przeciwwilgociowej pod zywice epoksydowe na podtozu wilgotnym poprzez
natozenie warstwy trojsktadnikowej zaprawy cementowo-epoksydowej, bezrozpuszczalnikowej o
grubosci co najmniej 2,0 mm stanowigcej warstwe ochronna.

Zakres prac zwigzanych z wykonaniem warstwy samopoziomujace;j:

- utozenie — wylewanie warstwy ochronnej na catej powierzchni posadzki,

- rownomierne rozprowadzenie warstwy,

- wstrzymanie prac do czasu uzyskania peinej wytrzymatosci mechanicznej warstwy ochronne;.

4.5.4. Wykonanie izolacji przeciwwilgociowej polimerowo-mineralnej na polaczeniu $Scian ze-
wnetrznych budynku i posadzki.

Wykonanie warstwy uszczelniajgcej przeciwko wilgoci naptywajacej z zewnatrz poprzez natoze-

nie zaprawy uszczelniajacej polimerowo-mineralnej, dwuskltadnikowej, bezrozpuszczalnikowe;.

Preparat nalezy nanosi¢ przynajmniej w dwu catkowicie kryjacych warstwach na potaczeniu $cian

zewngtrznych i posadzki na szerokosci 50 cm.

Zakres prac zwigzanych z wykonaniem warstwy uszczelniajacej:

- utozenie — wylewanie warstwy uszczelniajacej na potaczeniu $cian zewnetrznych budynku i po-
sadzki, na szeroko$ci po 50 cm,

- rtobwnomierne rozprowadzenie warstwy,
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- wstrzymanie prac do czasu uzyskania pelnej wytrzymatosci mechanicznej warstwy uszczelniajg-
cej.

4.5.5. Wykonanie warstwy wyrownawczej pod posadzkKi.

Warstwa wyréwnawcza pod posadzki, wykonana z betonu zywicznego o grubosci 3,0 — 5,0 mm
na catej powierzchni, w celu wyrdéwnania podioza.

Zakres prac zwigzanych z wykonaniem warstwy samopoziomujace;j:

- utozenie — wylewanie warstwy samopoziomujacej,

- rownomierne rozprowadzenie warstwy,

- wstrzymanie prac do czasu uzyskania pelnej wytrzymatosci mechanicznej warstwy wyréwnaw-
czej.

4.5.6. Posadzki z zywicy polimerowej.

Wykonanie posadzki grub.2-3 mm z zywicy epoksydowej — warstwa konczaca (nawierzchniowa)

Zakres prac zwigzanych z wykonczeniem posadzki obejmuje;

- utozenie przez wylewanie zywicy epoksydowej, antyposlizgowej warstwy nawierzchniowej po-
sadzki antyposlizgowej, wysycanej kolorowym kruszywem w wybranym kolorze w technologii

zasypywanej,
- wstrzymanie kolejnych prac do czasu uzyskania pelnej wytrzymatosci mechanicznej posadzki.

4.5.7. Wykonanie i uszczelnienie szczelin dylatacyjnych.

Wypehienie szczelin dylatacyjnych - elastyczng zywica epoksydowa.

Zakres prac zwigzanych z wypetnieniem szczelin obejmuje:

- wykonanie szczelin dylatacyjnych,

- przygotowanie podtoza do wypehienia szczelin dylatacyjnych z zywicy epoksydowej,
- wypehienie dylatacji zywicg epoksydowa.

4.5.8. Wykonanie cokolow przysciennych.

4.6.

4.7.

Wykonanie cokotow z zywic epoksydowych z wyobleniem kata prostego,

Zakres prac zwigzanych z wykonaniem cokoléw przysciennych obejmuje;

- wykonanie cokotow przysciennych z wyobleniem kata prostego - Sciana —podtoga lub stupy —
podtoga zywica epoksydowa ,

- wstrzymanie kolejnych prac do czasu uzyskania petnej wytrzymatosci mechanicznej cokotow.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢
zatozong jakos$¢ robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robot 1 jako$¢ materia-
tow. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli wykonywanych robot.

Wykonawca bedzie przeprowadzal kontrole robot z czgstotliwoscia zapewniajaca, ze roboty wyko-
nano zgodnie z wymaganiami zawartymi w SST-01.

ODBIOR ROBOT

Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od odpowiednich ustalen, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:

- odbiorowi czgsciowemu — odbiorowi robdt ulegajacych zakryciu,

- odbiorowi koncowemu,

- odbiorowi pogwarancyjnemu.

Roboty posadzkowe, jako wieloetapowe, wymagaja odbioréw czgsciowych, podczas, ktdrych po-
winna by¢ skontrolowana jakos¢ wykonanych prac. W odbiorze powinni uczestniczy¢ przedstawi-
ciele Zamawiajacego oraz przedstawiciele Wykonawcy.
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4.8. ODBIOR ROBOT ULEGAJACYCH ZAKRYCIU.

Odbidr robot ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonanych robot, ktore w
dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbidr rob6t ulegajacych zakryciu bedzie dokonany
w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogolnego
postepu robdt. Odbioru robdt dokonuje Przedstawiciel Zamawiajacego.

4.9. ODBIOR KONCOWY ROBOT.

Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich
ilosci 1 jakosci. O catkowitym zakonczeniu rob6t oraz gotowosci do odbioru koncowego Wyko-
nawca powiadomi na piSmie Zamawiajacego. Odbior koncowy nastagpi w terminie ustalonym w
umowie. Odbioru koncowego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecno-
sci Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedio-
zonych dokumentéw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci zakresu wykonania robot z oferta i Szcze-
gbotowa Specyfikacja Techniczng.

4.10. ODBIOR POGWARANCYJNY.

Odbioér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunigciem wad zaist-
niatych w okresie gwarancyjnym.

4.11. PRZEPISY ZWIAZANE.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (t.j. Dz. U. 2010 r. Nr.243 poz.1623).

Wykaz przepis6w i norm.

Instrukcja ITB nr 228 Dotyczaca wykonywania posadzek zywicznych,

PN-82/B-02000 Obcigzenia budowli. Zasady ustalania wartosci.

PN - 82/B -02003 Obcigzenia budowli. Obcigzenia zmienne technologiczne. Podstawowe obcigzenia
technologiczne i montazowe,

PN - 82/B — 02004 Obciazenia budowli. Obcigzenia zmienne technologiczne. Obcigzenia pojazdami,

PN - B - 03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne 1 projektowe.

PN-EN ISO 3673-1:2002 Tworzywa sztuczne — Zywice epoksydowe.

PN-EN ISO 9514:2000 Wyroby lakierowane chemoutwardzalne.

STWiORB - Posadzki Przemystowe — posadzki z zywic epoksydowych i poliuretanowych. ( Wydanic-
two Osrodka Wdrozen Ekonomiczno - Organizacyjnych Budownictwa ,,Promocja” Sp. z o.0.

5. OKLADZINY SCIENNE Z GLAZURY

5.1. WSTEP
Plytki ceramiczne gatunek 1. Format i kolor ptytek 1 spoin do uzgodnienia z Przedstawicielem Zamawiaja-
cego.

Podtoze pod ptytki ceramiczne powinno by¢ doktadnie oczyszczone z kurzu 1 zanieczyszczen i zagrunto-
wane wg wskazan producenta

5.2. MATERIALY

Wymagania dotyczace wlasciwosci materiatow:

- Ptytki ceramiczne, terakota - wg PN-EN 159:1996, PN-EN 176:1996, PN-EN 177:1997,
PN-EN 178:1998, PN-ISO 13006:2001, PN-EN ISO10545-1 i PN-EN ISO 10545-2 lub
odpowiednich aprobat technicznych

- Kleje - wg PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych
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- Zaprawy do spoinowania - wg odpowiednich aprobat technicznych.

5.3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu odpowiedniego

dla danego rodzaju robdt, np.:

- szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia powierzchni podtoza,

- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

- narzg¢dzia 1 urzadzenia do cigcia phytek,

- packi zabkowane stalowe lub z tworzywa o wys. zabkow 6-12 mm do rozprowadzania
klejow,

- faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- wkladki dystansowe,

- mieszadta napgdzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do zapraw klejowych,

- gabki do mycia oraz czyszczenia okladziny.

54. TRANSPORT

Materialty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zapewniajagcymi ochrone
przed niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi, zgodnie z wymogami producenta
materialow.

55.  WYKONANIE ROBOT
5.5.1. Przygotowanie podlozy.

ZABRANIA SIE STOSOWANIA KRAWEDZI, KATOWNIKOW Z PCV LUB METALU.

Ptytki nalezy taczy¢ wytacznie na tzw. bizote (krawedziowane pod 45 stopni).

Grubos¢ krawedzi (jej czubek) nie powinien by¢ cienszy niz 1 mm i nie grubszy niz dwa.

Nalezy dobra¢ taka oktadzine, ktora umozliwi wykonanie bizoty.

Podtozem pod oktadziny ceramiczne luz z terakoty mocowane na kompozycjach klejowych

moga by¢ $ciany betonowe, otynkowane mury z elementow drobnowymiarowych lub plyty
gipsowo-kartonowe, podtoze betonowe powinno by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkow
antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakow, pekniec 1 ubytkdw.

Potaczenia i spoiny migdzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne.

W przypadku nieréwnosci podtoze wyréwnac poprzez szlifowanie lub uzupetienie ubytkow,

w przypadku $cian z elementéw drobnowymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy

(obrzutka + narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapienne;j
marki M4-M7. W przypadku okladzin wewngtrznych $ciana moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym
zatartym na ostro marki M4-M7. Powierzchnia tynku powinna by¢ czysta, niepylaca, bez ubytkow 1
thustych plam, oczyszczona ze starych powtok malarskich. Odchylenie powierzchni tynku od ptaszczy-
zny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tatg kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze prze-
kracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wigkszej niz 3 na dtugosci taty. Odchylenie powierzchni tynku
od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4 mm na wysokosci kondygnacji.

Odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz2 mmna 1 m,

nie dopuszcza si¢ wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach

klejacych, na podtozach: pokrytych starymi powtokami malarskimi, z zaprawy cementowe;j,
cementowo-wapiennej marki nizszej niz M4, z zaprawy wapiennej 1 gipsowej oraz gtadziach z nich
wykonanych, szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji catego obiektu,
szczeliny powinny by¢ wypetnione odpowiednim materiatem wskazanym w projekcie.



57

5.5.2. Wykonanie robét

a) ptytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowac¢ wg wymiaréw, gatunkow i odcient,
nastepnie wyznaczy¢ na $cianie lini¢ pozioma, od ktorej beda uktadane ptytki oraz przygotowac za-
prawe klejaca zgodnie z instrukcjg producenta,

b) zaprawe klejaca rozprowadzi¢ po $cianie paca zabkowang ustawiong pod katem ok. 50°.

Klej powinien by¢ natozony réwnomiernie 1 pokry¢ calg powierzchnie $ciany.

Powierzchnia z natozong zaprawa klejaca powinna pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciagu

max. 15 minut.

c) uktadamy ptytki warstwami poziomymi, poczawszy od wyznaczonej na $cianie linii.

W celu ustabilizowania ptytki i utrzymaniu oczekiwanej szeroko$ci spoiny nalezy zastosowa¢ wktadki
dystansowe.

d) nadmiar kleju usuna¢ ze spoiny, po zwigzaniu kleju usung¢ wktadki dystansowe 1 wypetni¢ spoiny
zaprawg do fugowania.

Wykonanie powyzszych czynnosci powinno by¢ odnotowane w dzienniku budowy.
56. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Powierzchnia oktadziny powinna by¢ rowna i tworzy¢ ptaszczyzng lub by¢ uksztattowana zgodnie z
Projektem Budowlano-Wykonawczym. Dopuszczalne odchylenia p0w1erzchn1 od ptaszczyzny mierzone
tatg dlugosci 2 m, nie powinny by¢ na calej dlugosci taty wieksze niz 2 mm. Ptytki ceramiczne powinny
by¢ uktadane w taki sposob, aby ich krawedzie tworzyly uktad wzajemnie prostopadtych linii prostych.
Dopuszczalne odchylenia linii spoin od kierunku pionowego lub poziomego nie powinny by¢ wigksze niz
2 mmnalm.

W kazdym pomieszczeniu lub zamknietym fragmencie okladzina powinna by¢ wykonana z materiatow
dobranych co do ksztattu, wymiarow, gatunku oraz jednolitos$ci odcienia barwy, jezeli Projekt Budowlano-
Wykonawczy nie przewiduje inaczej.

5.7. ODBIOR ROBOT.

Podstawa odbioru robot oktadzinowych z ptytek ceramicznych sa: Projekt Budowlano-Wykonawczy z
naniesionymi zmianami dokonanymi w trakcie wykonawstwa, protokoty badan materiatoéw przeprowadzo-
nych zgodnie z normami przedmiotowymi lub §wiadectwami dopuszczenia (aprobatami technicznymi).

Odbior techniczny wykonanej oktadziny obejmuje sprawdzenie prawidtowosci jej powierzchni, wygladu
zewnetrznego oraz prawidlowosci zamocowania materialow do podtoza.

5.8. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-ISO 13006:2001 Ptytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci 1 znakowanie.
PN-EN 87:1994 Plytki i1 plyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wlasciwosci 1 znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodne;j
E>10%. Grupa B III.

PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej E<3%. Grupa B L.

PN-EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej
3%<E<6%. Grupa B Ha.

PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodne;j
6%<E<10%. Grupa B Ilb.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN ISO 10545-1 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
PN-EN ISO 10545-2 Ptyty i ptytki ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci
powierzchni



58

6. ROBOTY MALARSKIE

6.1. WSTEP

Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane przy temperaturze powietrza nie nizszej niz 5°C. Powierzenie
otynkowane powinny by¢ przetarte w celu usunigcia luznych ziaren piasku, grudek zaprawy, zachlapan.
Ewentualne uszkodzenia tynku powinny by¢ naprawione. Powierzchnia winna by¢ odkurzona i1 oczysz-
czona z wszelkich plam. Tynki cementowe, cementowo-wapienne nie powinny by¢ malowane przed upty-
wem 28 dni od ich wykonania.

Powierzchnie betonowe powinny by¢ oczyszczone. Ubytki betonu nalezy uzupehic zaprawa cementowa.
Powierzchnie metalowe nalezy starannie oczysci¢ z rdzy, zendry i thuszczow do stopnia okreslonego w
zaleznosci od agresywnosci srodowiska, w ktorym element bedzie si¢ znajdowat oraz od rodzaju powtoki
malarskie;.

Wykonywanie powlok malarskich powinno odbywac si¢ zgodnie ze szczegotowymi wytycznymi tech-
nologicznymi podanymi przez producenta, W zaleznosci od stosowanej techniki nanoszenia powtoki po-
winna by¢ odpowiednio dostosowana konsystencja materiatu malarskiego przez dodatek wiasciwego dla
danego materialu rozcienczalnika.

6.2. MATERIALY

Woda

(PN-EN 1008:2004) Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje i mut.

Charakterystyka :

- bardzo wysoka odporno$¢ na szorowanie

- odporna na zabrudzenia

- jedwabisty mat

- doskonale wtasnosci aplikacyjne

- do wszystkich powierzchni.

6.3. SPRZET
Sposoéb nanoszenia: pedzel, walek lub natrysk

6.3. TRANSPORT

Farby pakowane nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 1 przepisami obowigzujacymi
w transporcie kolejowym lub drogowym.

6.5.  WYKONANIE ROBOT

Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane przy temperaturze powietrza nie nizszej niz 5°C. Powierzenie
otynkowane powinny by¢ przetarte w celu usunigcia luznych ziaren piasku, grudek zaprawy, zachlapan.
Ewentualne uszkodzenia tynku powinny by¢ naprawione. Powierzchnia winna by¢ odkurzona i1 oczysz-
czona z wszelkich plam. Tynki cementowe, cementowo-wapienne nie powinny by¢ malowane przed upty-
wem 28 dni od ich wykonania.

W zaleznosci od techniki malarskiej nowe tynki powinny by¢ zagruntowane: mlekiem wapiennym, roz-
tworem szkta wodnego, rozcienczona dyspersja polioctanu winylu, rozcienczonym pokostem. Powierzch-
nie betonowe powinny by¢ oczyszczone. Ubytki betonu nalezy uzupetic zaprawa cementowa. Powierzch-
nie metalowe nalezy starannie oczysci¢ z rdzy, zendry 1 thuszczéw do stopnia okreslonego w zaleznosci od
agresywnosci srodowiska, w ktorym element begdzie si¢ znajdowat oraz od rodzaju powltoki malarskie;.

Wykonywanie powtok malarskich powinno odbywac si¢ zgodnie ze szczegdétowymi wytycznymi tech-
nologicznymi podanymi przez producenta, W zaleznosci od stosowanej techniki nanoszenia powtoki po-
winna by¢ odpowiednio dostosowana konsystencja materiatu malarskiego przez dodatek wtasciwego dla
danego materialu rozcienczalnika.
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6.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

— sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschnigcia podtoza,

— sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewngetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwo$ci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna

nastapi¢ nie wezesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

— dla farb emulsyjnych nie wcze$niej niz po 7 dniach,

— dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powie-
trza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewngtrznego,

— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,

sprawdzenie elastyczno$ci i twardo$ci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi

normami panstwowymi. Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie

nalezy uzna¢ za wykonane prawidlowo.

Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane powtoki cz¢sciowo lub catko-
wicie 1 wykona¢ powtornie.

6.7. BIOR ROBOT.
Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych powyze;.

6.8. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja 1 pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
7. DOCIEPLENIE SCIAN ZEWNETRZNYCH BUDYNKU - STYROPIAN

7.1. WSTEP
Metoda ta polega na przymocowaniu do powierzchni zewngtrznej ciaglej warstwy ptyt styropiano-
wych 1 pokryciu ich powierzchni cienkg warstwg masy klejowej z tkaning szklang. Ptyty styropianowe
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sa przyklejane do $cian zaprawami klejagcymi i mocowane dodatkowo tacznikami tworzywowymi o
ksztalcie grzybka. Na powierzchni styropianu wykonuje si¢ warstwe ochronng z masy klejacej, grubo-
$ci okoto 2.0-3.5 mm, zbrojong tkaning z widkna szklanego, a nast¢pnie elewacyjng mase tynkarska o
grubosci 3 mm. Poszczegodlne warstwy ocieplenia, wykonane z odpowiednio dobranych materiatow,
petnia w uktadzie ocieplajacym nastepujace $cisle okreslone funkcje: plyty styropianowe zapewniaja
wymagang izolacje¢ termiczng zaprawa klejaca 1 tgczniki tworzywo we mocujgce styropian do $cian
zapewniajg stateczno$¢ konstrukcyjng uktadu ocieplajacego warstwa masy klejacej natozona na styro-
pian i zbrojona tkaning szklang stanowi ochrong styropianu i zabezpiecza uktad ocieplajacy przed
uszkodzeniami mechanicznymi zbrojenie z tkaniny szklanej ogranicza odksztalcenie termiczne war-
stwy ochronnej, zapobiega peknigciom 1 zwigksza wytrzymato$¢ na uszkodzenia mechaniczne druga
elewacyjng warstwa (masa tynkarska) stanowi wykonczenie powierzchni uktadu ocieplajacego i za-
bezpiecza go przed wptywem czynnikow klimatycznych oraz zwigksza wytrzymato$¢ na uderzenie.

7.1.2. PRACE WSTEPNE

Przed rozpoczeciem robdt zwigzanych z wykonaniem BSO nalezy:
- zapewni¢ odpowiednie zagospodarowanie placu budowy.

Sciany zewnetrzne istniejace — przygotowanie i kolejno$é wykonania robét

Przygotowanie $cian istniejgcych poprzez oczyszczenie mechaniczne istniejgcych tynkow
wraz z uzupetnieniem ubytkow, wyréwnanie $cian i ewentualne pokrycie chtonnych tynkow
srodkiem gruntujacym, ocieplenie styropianem frezowanym gr 12 cm (gr.2 cm na oécieSach
okien) z wykonczeniem tynkiem mineralnym a nast¢pnie malowanie farba sylikonowa
Kolejnos¢ robot:

- montaz rusztowania

- demontaz rur spustowych oraz opierzen,

-demontaz podokiennikow zewnetrznych,

-demontaz instalacji odgromowej,

-przygotowanie podloza: oczyszczenie §cian z istniejagcych powtok malarskich i zabrudzen,
-usuniecie odspojonego i skorodowanego tynku,

- wypionowanie §cian,

- zagruntowanie powierzchni preparatem podktadowym,

- montaz instalacji odgromowe;j ,

- montaz listwy startowej aluminiowej 13 c¢cm lub listwy PCV z kapinosem,

- przyklejenie warstwy termoizolacyjnej wraz z obrobieniem o$ciezy,

- wykonanie warstwy zbrojone;j,

- gruntowanie,

- montaz podokiennikow zewnetrznych,

- utozenie mineralnej wyprawy tynkarskiej,

-malowanie farbg silikonowa

- montaz rur spustowych oraz opierzen,

- demontaz rusztowania.

7.1.3. MONTAZ RUSZTOWAN

1.Montaz rusztowan, ich eksploatacja i demontaz powinny by¢ wykonywane zgodnie z
instrukcja producenta albo projektem indywidualnym.

2. Uzytkowanie rusztowania jest dopuszczalne po dokonaniu jego odbioru przez kierownika
budowy lub uprawniong osobe.

3. Odbior rusztowania potwierdza si¢ wpisem w protokole odbioru technicznego.

4. Rusztowania powinny by¢ wykorzystywane zgodnie z przeznaczeniem.
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7.1.4. WYMAGANIA DOTYCZACE PODLOZA POD ROBOTY OCIEPLENIOWE

Przed rozpoczeciem robodt nalezy wykonac¢ ocene podioza, polegajaca na kontroli jego czystosci,
wilgotnosci, twardos$ci, nasigkliwos$ci i rownosci.

Technologia wykonania — ocieplenie §cian zewnetrznych wykonac¢ wg $cisle wg instrukcji
producenta systemu. Ocieplanie $cian zewnetrznych budynku metoda BSO stosujac
kompleksowe, systemowe rozwigzania posiadajagce wymagane aprobaty dopuszczajace system do
stosowania w budownictwie, §ciany kondygnacji nadziemnych ocieplone styropianem Fs-15 gr.
10 cm i 6 cm (gr. 2 cm na o$ciezach okien) z wykonczeniem mineralnym tynkiem organicznym i
nastepnie malowanym farbg silikonowa wg przyjetego systemu docieplen $cian zewngtrznych
metoda lekkg mokra, stosujac:

a) zaprawa klejaca,

b) plyty styropianowe frezowane gr. 12 cm o wspotczynniku przenikania ciepta 0,032 W/m2K
mocowane dodatkowo kotkami z trzpieniem stalowym — gr. 15 cm.

c¢) zaprawa klejaca,

d) siatka zbrojaca z wtdkna szklanego

e) podktad tynkarski

f) tynk mineralny.

7.1.5. PRODUKTY TYNK GRAMAPLAST.

Tynk dekoracyjny gotowy do nanoszenia, na bazie zywic akrylowych i kolorowych, barwionych
kamykoéw kwarcowych, mrozo- i wodoodporny o grubosci ziarna 1,5 mm, stosowany tacznie z

ptynem gruntujagcym.
Dane techniczne

Specjalnie dobrane, sztucznie barwione kruszywo kwarcowe, wodna dyspersja zywicy
akrylowej, dodatki.

Cigzar objetosciowy: 1,65 kg / m2
Przyczepnos¢: > 0,1 N/ mm2
Wspotczynnik oporu dyfuzyjnego mi: 78

Podstawowe wymagania dotyczace podloza.

Tynk podktadowy musi by¢ stabilny, no$ny, suchy, jednorodny i1 wolny od zanieczyszczen.
Powierzchnia musi by¢ rowna i1 gladka. Zaleca si¢ stosowa¢ na podtozach: tynki cementowe o
niskiej chtonnos$ci wody.

Podstawowe zasady wykonawcze.

Tynkéw dekoracyjnych nie zaleca si¢ stosowac¢ na powierzchnie poziome lub prawie poziome.
Masg¢ tynkarskg nalezy miesza¢ r¢cznie. Do mieszania i nanoszenia uzywaé wytacznie narzedzi
ze stali nierdzewnej. Pod warstwe tynku nie moze dostawac si¢ woda, nie wolno stosowac na
$cianach narazonych na podciaganie kapilarne wody. Przynajmniej przez 5 - 6 dni od natozenia
tynk nie moze by¢ narazony na dziatanie mrozu, deszczu 1 wilgoci. W trakcie naktadania i
wigzania tynku temperatura otoczenia i podtoza nie moze by¢ nizsza niz + 5°C ani wyzsza od +
25°C, a wilgotnos$¢ wzgledna powietrza zbyt wysoka. Wykonywang wyprawg nalezy chronic¢
przed bezposrednim dzialaniem stonca i opadow atmosferycznych, az do petnego zwigzania
tynku. Czas wigzania w przypadku wysokiej wilgotno$ci powietrza i/lub niskiej temperatury
moze si¢ znacznie przedtuzyc.
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7.2. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

7.2.1. OGOLNIE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT PODANO W ST ,, WYMAGANIA
OGOLNE".

7.2.2.BADANIA PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ROBOT OCIEPLENIOWYCH.

Przed przystapieniem do robot ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ badania materialow, ktore
beda wykorzystane do wykonywania rob6t oraz dokona¢ oceny podtoza.

7.2.3. BADANIE W CZASIE ROBOT.

Jakos¢ 1 funkcjonalno$¢ BSO zalezy od prawidtowosci wykonania wszystkich kolejnych etapow
systemowo okreslonych robét. Z tego wzgledu, w czasie wykonywania robot szczegolnie wazna
jest biezagca kontrola robot zanikajacych (ulegajgcych zakryciu). Dotyczy to przede wszystkim:
7.2.3.1. Kontroli przygotowania podtoza.

7.2.3.2. Kontroli jakos$ci klejenia ptyt izolacji termiczne;.

7.2.3.3. Kontroli wykonania mocowania mechanicznego — rozmieszczenia i rozstawu kotkoéw
Rozporowych.

7.2.3.4. Kontroli wykonania warstwy zbrojonej.

7.2.3.5. Kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej.

7.2.3.6. Kontroli wykonania warstwy wykonczeniowej:

- tynku — pod wzgledem jednolitosci, rownosci, koloru, faktury,

- malowania — pod wzgledem jednolitosci i koloru.

7.2.4. BADANIA W CZASIE ODBIORU ROBOT.

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza si¢ celem oceny spelnienia wszystkich
wymagan, dotyczacych robot ociepleniowych, w szczegolnosci w zakresie:

- zgodnosci z kolorystyka elewacji 1 specyfikacjg techniczng

- jako$ci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowana podtoza,

- prawidtowos$ci wykonania ocieplen i szczegdtow systemu ociepleniowego.

Uklad warstw przy ociepleniu Scian zewnetrznych

- zaprawa klejowa,

- ptyty styropianowe F S odm 15 Iub 20 gr. | 20mm sezonowane

- masa klejowa,

- tkanina szklana GW 2036-01 lub GW 2036-02,

- masa tynkarska,

- faczniki mechaniczne : kotek rozporowy trzpieniem metalowym, materiaty i elementy uzupetniaja-
ce do wykanczania miejsc szczegolnych elewacji, listwy, narozniki, materiaty uszczelniajace, profi-
le dylatacyjne itp.

7.3. MATERIALY.

Do ocieplenia $cian metoda ,,lekka" nalezy stosowa¢ materiaty odpowiadajace wymaganiom aktual-
nych norm badz wymaganiom podanym w aprobatach (§wiadectwach) wydanych przez Instytut Tech-
niki Budowlanej. Kazda partia materialtdéw powinna by¢ dostarczona na budowe z kopig certyfikatu
stwierdzajaca zgodnos¢ wlasciwosci technicznych z wymaganiami podanymi w normach lub aproba-
tach. Partia materiatu dostarczona bez kopii certyfikatu musi by¢ odrzucona.
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7.3.1. PLYTY STYROPIANOWE

Do wykonywania warstwy termoizolacyjnej nalezy stosowac plyty styropianowe rodzaju FS (samoga-
snace), o gestosci objetosciowe] nie mniejszej niz 15 kg/m3 1 nie wiekszej niz 20 kg/m3, zgodnie z
PN-91/6363-02, odpowiadajace nastepujagcym wymaganiom:

a) wymiary - nie wieksze niz 600 x 1200 mm 0,3%, grubo$¢ zgodna z projektem technicznym ocie-
plenia, lecz nie wigksza niz 100 mm

b) struktura styropianu - zwarta, niedopuszczalne sg luzno zwigzane granulki

¢) powierzchnia ptyt szorstka, po krojeniu z blokow

d) krawedzie ptyt - proste z ostrymi kantami, bez wyszczerbien i wytaman

e) wytrzymatos$¢ na rozrywanie silg prostopadta do powierzchni - nie mniej niz 8 N/cm?2.

Ptyt styropianowych nie mozna stosowa¢ do ocieplania $cian bezposrednio po wyprodukowaniu, lecz
dopiero po okresie sezonowania wynoszacym okoto 8 tygodni.

Kazda partia ptyt styropianowych dostarczana na budowe powinna by¢ zgodna z podanymi wyzej wy-
maganiami oraz z podang datg produkcji. Wykonawca ocieplen powinien obejrze¢ catg parti¢ dostar-
czonego materialu i w razie negatywnych spostrzezen powinien zleci¢ badanie losowo pobranych pré-
bek. Dotyczy to przede wszystkim sprawdzenia, czy styropian jest samogasnacy oraz czy wykazuje
wymagang wytrzymalo$¢ na rozrywanie sita prostopadla do powierzchni.

7.3.2.TKANINA SZKLANA DO ZBROJENIA WARSTWY OCHRONNEJ NA STYROPIANIE

Jako podstawowe zbrojenie warstwy ochronnej nalezy stosowac tkaning¢ z jedwabiu szklanego impre-

gnowang. Muszg to by¢ tkaniny z widkna szklanego, zaimpregnowane alkalioodpoma dyspersja two-

rzywa sztucznego i powinny w petni odpowiada¢ nastepujagcym wymaganiom:

- wymiary oczek 6.0x 6.0 mm lub 3.5x3.5 mm

- sita zrywajgca pasek tkaniny o szeroko$ci 5 cm w stanie powietrzno-suchym

- nie mniej niz 1250 N

- sila zrywajgca pasek tkaniny o szerokos$ci 5 cm, poddanego przez 24h dziataniu roztworu NaOH —
nie mniej niz 600 N

- wydtuzenie wzgledne w stanie powietrzno-suchym - nie wigcej niz 5% przy obcigzeniu probki sita
rowng 500 N

- wydluzenie wzgledne po dziataniu roztworu NaOH o stezeniu 5% przez 28 dni - nie wigcej niz
3,5% przy obcigzeniu probki silg réwng 350 N

Dodatkowym zbrojeniem sg pancerne siatki z wtdkna szklanego, przeznaczone do zbrojenia warstw

ochronnych na styropianie na dolnych czesciach $cian, a takze do wzmocnienia naroznikow (zamiast

katownikéw metalowych) i na fragmentach bardzo narazonych na uszkodzenia mechaniczne.

7.3.3. ZAPRAWA KLEJOWA.
Sucha zaprawa do zarobienia wodg na budowie, przeznaczona do przyklejenia styropianu.

Wymagania stawiane zaprawom klejacym

Zaprawa klejaca powinna stanowic¢ jednolity pod wzgledem zabarwienia proszek bez zbrylen i obcych
wtracen, tatwy do wymieszania z wodg. Zaprawy klejace powinny odpowiada¢ nastgpujacym wyma-
ganiom szczegotowym: wyglad zewnetrzny w dostawie fabryczne;:

- proszek do zarobienia wodg PN-91/B-10105

- proporcje mieszania z wodg 100:24,5

- konsystencja-9-1 cm PN-85/B-04500

- odporno$¢ zaprawy klejacej na sptywanie z powierzchni pionowych

- gestos¢ objetosciowa zaprawy 1.5-5% przyczepnos¢ do styropianu:

- w stanie powietrzno-suchym - nie mniej niz 0,1 N/mm?2
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- po 24h dziatania wody - nie mniej niz 0,1 N/mm2 (zardwno w stanie powietrzno-suchym, jak i po
zawilgoceniu rozerwanie powinno nastgpi¢ w styropianie).

W aprobacie technicznej i certyfikacie zatagczonym do partii zapraw i zapraw klejacych powinien by¢

podany czas przydatnosci do uzycia.

7.3.4. MASA KLEJACA.

Sucha mieszanka do zarobienia woda na budowie, przeznaczona do przyklejania tkaniny zbrojacej do
styropianu.

Wymagania stawiane masom klejacym

Masy klejowe powinny odpowiada¢ nastepujagcym wymaganiom szczegélowym:

Wyglad zewnetrzny:

- proszek do zarobienia woda PN-91 /B-10105

- konsystencja: 10-1  PN-S5 B-04500

- gestos¢ objetosciowa 1. 7-5%

- odporno$¢ na sptywanie z powierzchni pionowych nie powinna sptywac

- odporno$¢ na wystgpowanie rys skurczowych w warstwie zaprawy klejowej brak rys po 28 dniach
- przyczepnos$¢ masy do styropianu nie mniej niz 0,1

W aprobacie technicznej i w certyfikacie zatagczonym do partii mas klejowych powinien by¢ podany
czas przydatnos$ci do jej uzycia.

7.3.5. MASA TYNKARSKA.

Masa powinna stanowi¢ jednolita pod wzgledem zabarwienia konsystencje, bez zbrylen i obcych
wtracen, tatwy do wymieszania z wodg. Po wymieszaniu z wodg to ciekta mieszanka spoiwa akrylo-
wego, wypetniaczy o uziamieniu-2,0 mm i barwnikow.

Wymagania stawiane masom tynkarskim

Masy tynkarskie powinny odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom szczegdélowym:

Wyglad zewnetrzny:

- ciekta jednolita kolorowa lub biata masa PN-91/B-10105

- konsystencja: 10-1 PN-85/B-04500

- gestos¢ objetosciowa  1.8-5% PN-82/C-87551

- odporno$¢ na wystgpowanie rys skurczowych wyprawy brak rys po 28 dniach

- wspodlczynnik nasigkliwo$ci powierzchniowej wyprawy nie wigcej niz 0.5

- odpor dyfuzyjny wzgledny wyprawy tacznie z warstwg zaprawy klejowej zbrojonej i wyprawy tyn-
karskiej nie wiecej niz 2.0 PN-91/B-10105

W aprobacie technicznej i w certyfikacie zatagczonym do partii mas tynkarskich powinien by¢ podany

czas przydatnos$ci do jej uzycia.

7.3.6. LACZNIKI DO MOCOWANIA STYROPIANU DO PODLOZA.

Do mocowania styropianu do podtoza, nalezy stosowac kotki do styropianu z dlugg strefa rozporowa
/cegta petna, zelbet, beton, cegla wapienno-piaskowa , cegla kratowka, Porotherm, beton komérkowy
Wymagana glgbokos¢ zakotwienia kolka musi wynosi¢ przynajmniej Scm w warstwie nos$nej podtoza,
beton, cegla , cegla wapienno-piaskowa, lub 9cm cegta dziurawka, bloczki z betonu lekkiego, beton
komorkowy, dziurawka wapienno piaskowa. Kotki nalezy wbija¢ razem z trzpieniem rozszczepiaja-
cym réwno z powierzchnig plyt izolacyjnych. Nalezy zawsze sprawdzi¢ czy kolek jest mocno utwier-
dzony w podtozu. Rozktad kotkow, projektuje si¢ 8 kotkdéw/m2 w taki sposob, aby zostalty uchwycone
pionowe i poziome potaczenia ptyt. Mocowanie kolkami nalezy przeprowadzi¢ dopiero po stwardnie-
niu kleju.
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7.3.8. NARZEDZIA, SPRZET 1 URZADZENIA

Do wykonywania robot ocieplajacych nalezy stosowac nastepujace narzedzia i sprzet:

- szczotki druciane do czyszczenia powierzchni $cian (r¢czne i mechaniczne),

- szpachle 1 packi metalowe lub z tworzywa sztucznego do naktadania zapraw i mas
klejacych oraz tynkarskich,

- pace pokryte papierem $ciernym do wyrdwnywania powierzchni i krawedzi przyklejonych ptyt
styropianowych,

- pitki rgczne lub hoze do cigcia ptyt styropianowych,

- wiertarki do wiercenia otwor6w na tgczniki,

- noze lub nozyce do cigcia tkaniny szklane;,

- faty do sprawdzania plaskosci powierzchni warstwy przyklejonych ptyt styropianowych,

- sita 0 oczkach do 1 mm do przesiewania piasku,

- mieszadta koszyczkowe napgdzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania mas
klejacych 1 mas tynkarskich,

- agregaty tynkarskie lub rgczne pistolety natryskowe z wlasnym zbiornikiem i spr¢zarka,
powietrza do naktadania zaprawy lub masy tynkarskiej,

- urzadzenia transportu pionowego,

- rusztowania stojakowe lub wiszace,

- aparaty do zmywania woda powierzchni $cian.

74. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek 1 sktadowanie materialu powinno odbywac sie tak, aby nie dochodzito
do uszkodzen.

7.5. WYKONANIE ROBOT
7.5.1.Kolejnos¢ wykonywania robot

Kolejnos¢ robot przy wykonywaniu ocieplenia $cian zewng¢trznych metodg ,,lekka" powinna by¢ naste-
pujaca:
- prace przygotowawcze, obejmujace skompletowanie materiatow, sprzetu i urzgdzen oraz
montaz rusztowan i zdjecie obrobek blacharskich
- sprawdzenie 1 przygotowanie powierzchni ciany przygotowanie zaprawy klejacej przyklejanie
plyt styropianowych
- naktadanie na styropian warstwy z masy klejacej 1 zbrojenie jej tkanina szklang
- wykonanie wyprawy z masy tynkarskiej wykonanie nowych obrdobek blacharskich
- demontaz rusztowan i uporzadkowanie terenu wokot budynku.

7.5.2.PRACE PRZYGOTOWAWCZE.

Przed przystagpieniem do ocieplania budynku nalezy przygotowa¢ materialy, narzedzia i sprzet.
Sprawdzenie jako$ci materiatow jest obowigzkiem wykonawcy, gdyz on odpowiada za prawidlowe
wykonanie ocieplen. Sprawdza¢ nalezy przede wszystkim jako$¢ styropianu, zwlaszcza samogasni¢cie
1 wytrzymatos$¢ na rozrywanie, a takze mas lub zapraw klejacych i tynkarskich. Nastepng czynnoscia
jest zmontowanie rusztowania (stojakowego lub wiszgcego), przy czym w przypadku stosowania rusz-
towan wiszacych, nalezy przymocowac¢ do nich ostony ze styropianu tak, aby przy zmianie ich potoze-
nia nie uszkodzi¢ przyklejonego styropianu i wykonanej wyprawy elewacyjnej.
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7.5.3.SPRAWDZENIE I PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI SCIAN.

Przed przystagpieniem do ocieplania $ciany nalezy doktadnie sprawdzi¢ jej powierzchnig, a w razie po-
trzeby naprawic¢ i wyrownaé ubytki oraz doktadnie oczysci¢, a nastepnie wykonac probne przyklejanie
probek styropianu.

7.5.4. WYKONANIE PROBY PRZYKLEJENIA STYROPIANU.

Powierzchnie¢ §ciany nalezy oczys$ci¢ z kurzu, pytu i cienkich powtok oraz wypraw (jezeli uleglty w
sposob widoczny tuszczeniu) 1 przyklei¢ w roznych miejscach 8-10 probek styropianu o wymiarach
10x10 cm. Do przyklejania probek nalezy zastosowaé zaprawe klejaca, ktora jest przewidziana do
przyklejania ptyt styropianowych na tych $cianach.

Zaprawe klejaca nalezy natozy¢ na cate powierzchnie probek styropianowych warstwa o grubosci
okoto 10 mm, a nastepnie przylozy¢ 1 docisngé¢ probki styropianowe do przygotowanych miejsc na po-
wierzchni $ciany. Po 4 do 7 dniach nalezy wykona¢ probe¢ recznego odrywania przyklejonego styro-
pianu. Wytrzymatos$¢ podtoza i przyczepnosc¢ kleju sg wystarczajace, jezeli styropian ulegnie rozerwa-
niu. Jezeli probki styropianu oderwa si¢ od powierzchni $ciany wraz z warstwa zaprawy klejace;,
oznacza to, ze podtoze nie zostato prawidtowo oczyszczone lub ze wierzchnia warstwa nie ma wystar-
czajacej wytrzymatosci. W takim przypadku nalezy doktadniej oczysci¢ powierzchnig §ciany lub usu-
na¢ warstwe wierzchnig i wykona¢ ponownie probe przyklejania styropianu. Jezeli rozerwanie nastgpi
w spoinie klejowej to oznacza, ze charakteryzuje si¢ ona zbyt niskg wytrzymatoscig zaprawy klejace;,
nie wolno stosowac.

7.5.5.PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI SCIAN BETONOWYCH I MUROWANYCH
OTYNKOWANYCH

Przygotowanie powierzchni polega na sprawdzeniu przyczepnosci tynku przez optukanie (dzwigk
przytlumiony $wiadczy o tym, ze tynk nie jest zwigzany z podtozem). W przypadku, gdy tynk nie jest
zwigzany z podtozem, nalezy go zbi¢ i narzuci¢ warstwe zaprawy cementowej 1:3. Tynk uszkodzony
powierzchniowo nalezy roéwniez usung¢ i wyrownac¢ zaprawg cementowa. Catg powierzchni¢ $cian na-
lezy zmy¢ woda z hydrantu. Przyklejanie ptyt styropianowych mozna rozpocza¢ po wyschnigciu po-
wierzchni.

7.5.6.PRZVGOTOWANIE POWIERZCHNI SCIAN BETONOWYCH LUB MUROWANYCH
OTYNKOWANYCH, POKRYTYCH POWLOKAMI MALARSKIMI LUB WYPRAWA
POCIENIONA Z MAS TYNKARSKICH

Powloki malarskie lub wyprawy tynkarskie, ktore tuszczg si¢ w sposob widoczny, nalezy usung¢ za
pomoca szczoteczek drucianych, piaskowania, strumieniem wody pod ci$nieniem lub innymi sposo-
bami. Po usunigciu powtoki lub wyprawy catg powierzchni¢ $ciany nalezy zmy¢ woda. Jezeli powtoki
lub wyprawy pocienione z mas tynkarskich nie wykazuja zadnych objawow tuszczenia lub innych
uszkodzen, nalezy sprawdzi¢ ich przyczepnos¢ do podtoza przez wykonanie proby przyklejenia styro-
pianu. Jezeli proba przyklejenia styropianu wypadnie pozytywnie (tzn. przy odrywaniu rozerwie si¢
styropian, a nie nastgpi oderwanie si¢ styropianu od §ciany wraz z zaprawg klejaca), woéwczas nie ma
potrzeby usuwania powtoki lub wyprawy ze $ciany. Jezeli przy odrywaniu oderwa si¢ cate probki sty-
ropianu wraz z zaprawa klejaca, nalezy usuna¢ powloke lub wyprawe ze $ciany sposobami podanymi
powyzej.
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7.5.7. SPRAWDZENIE SKUTECZNOSCI MOCOWANIA MECHANICZNEGO.

W przypadku mocowania mechanicznego uktadu ocieplajacego do podtoza, nalezy sprawdzi¢ na 4-6
probkach sitg wyrywajaca taczniki z podtoza przygotowanego do ocieplenia wg zasad okreslonych w
swiadectwach ITB, dopuszczajacych dane tagczniki do stosowania w budownictwie.

7.5.8.PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY KLEJOWEJ.

Zaprawy klejace produkowane fabrycznie nalezy przygotowac zgodnie z informacjg podang w $wia-
dectwach dopuszczajacych je do stosowania. "Zaprawy zarabia si¢ woda w ilo$ci podanej w §wiadec-
twie.

7.5.9.PRZYKLEJANIE PLYT STYROPIANOWYCH.

Po sprawdzeniu i przygotowaniu powierzchni $cian, zdj¢ciu obrobek blacharskich i rur spustowych
(przy zewnetrznym odwodnieniu budynku) mozna przystapi¢ do przyklejania plyt styropianowych.
Przyklejanie ptyt styropianowych nalezy rozpoczyna¢ od dotu $ciany budynku i posuwac si¢ do gory.
Plyty styropianowe nalezy przyklejac przy pogodzie bezdeszczowej, gdy temperatura powietrza nie
jest nizsza niz 5°C. Zaprawg¢ klejaca nalez}' naktada¢ na ptycie styropianowej na obrzezach, pasmami
o szerokosci 3-4 cm, a na pozostatej powierzchni plackami o $rednicy okoto S cm. Pasma nalez}' na-
ktada¢ na obwodzie ptyty w odleglo$ci okoto 3 cm od krawedzi tak, aby przy przyklejeniu nie wyci-
skata si¢ poza krawedzie styropianu. Na srodkowej czesci ptyty styropianowej nalez}' natozy¢ 6 plac-
kéw, gdy ptyta ma wymiar 500 x 1000 mm. Na plytach o mniejszych wymiarach mozna natozy¢ odpo-
wiednio mniej plackow, ale nalez}' przestrzega¢ zasady, aby placki pokrywaty nie mniej niz 40% po-
wierzchni plyty. Po natozeniu zaprawy klejacej, plyte nalez}' bezzwlocznie przytozy¢ do $ciany w
przewidzianym dla niej miejscu, dosuna¢ do ptyt juz przyklejonych 1 docisng¢ przez uderzenie packa
drewniana, az do uzyskania réwnej plaszczyzny z sasiednimi ptytami, co sprawdza si¢ przez przyloze-
nie laty. Jezeli masa klejacg wycisnie si¢ poza obrys plyty, trzeba ja usung¢. Niedopuszczalne jest do-
ciskanie przyklejonych ptyt styropianowych po raz drugi, ani poruszanie ptyt po uptywie kilku minut.
W przypadku niewtasciwego przyklejenia ptyty styropianowej nalezy ja oderwac, zebra¢ mase klejaca
ze $ciany, po czym natozy¢ ponownie mas¢ klejaca na plyte i docisna¢ ja do powierzchni $ciany. Plyty
nalezy przykleja¢ w uktadzie poziomym dtuzszych krawedzi, z zachowaniem mijankowego uktadu
spoin.

7.5.10.WYROWNYWANIE POWIERZCHNI PRZYKLEJONYCH PLYT STYROPIAN.

Powierzchnia przyklejonych ptyt styropianowych powinna by¢ wyréwnana, a szpary wigksze niz 2
mm, zapetnione paskami styropianu. W tym celu nalezy pocig¢ nozem paski o odpowiedniej grubosci 1
powciska¢ w szpary. Calg powierzchnie styropianu nalezy doktadnie wyrownac przez przetarcie papie-
rem $ciernym natozonym na pace tynkarskg. Czynnos$ci te mozna wykonywac nie wczesniej niz po 3
dniach od czasu przyklejenia ptyt. Po wyrownaniu powierzchni ptyt nalez}' zaszpachlowa¢ glowki
tacznikow mechanicznych masg klejaca.

7.5.11.MOCOWANIE PLYT STYROPIANOWYCH ZA POMOCA EACZNIKOW
MECHANICZNYCH.

Dodatkowe mocowanie plyt styropianowych za pomocg tacznikéw mechanicznych nalezy wykonywacé
zgodnie z zasadami okreslonymi w odpowiednich §wiadectwach ITB, dopuszczajacych taczniki do
stosowania w budownictwie.

Do dodatkowego mocowania styropianu do $cian nalezy stosowac taczniki rozpr¢zne z nacigciami
bocznymi i otworem wewngetrznym, w ktdry po osadzeniu tagcznika wciska si¢ trzpien rozporowy (z
tworzywa). Po wbiciu trzpienia mtotkiem nastepuje zaklinowanie tacznika w $cianie.
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Duze znaczenie ma dobranie wlasciwej dtugosci tacznikdéw. Diugo$¢ powinna by¢ taka, aby co naj-
mniej 5 cm lub 9 cm bylo osadzone w $cianie. Wynika z tego, ze jesli ociepla si¢ $ciany styropianem o
grubosci 10 cm to uwzgledniajac grubo$¢ warstwy wyrownawczej oraz grubo$¢ masy klejacej, nalezy
stosowac taczniki o dlugosci okoto 17 cm lub 21 cm. Gtowki tacznikdw nie moga wystawac poza
ptaszczyzng styropianu, lecz powinny by¢ z nig doktadnie zlicowane. W tym celu w styropianie nalezy
wycia¢ gniazdo na gtowke tacznika 1 tacznik osadzi¢ tak, aby gltowka 1 trzpien rozporowy byly catko-
wicie schowane w zaglebieniu.

7.5.12. WYKONYWANIE WARSTWY ZBROJONEJ NA STYROPIANIE.

Wykonywanie warstwy zbrojnej na styropianie mozna rozpocza¢ nie wezesniej niz po 3 dniach od
chwili przyklejenia styropianu, przy bezdeszczowej pogodzie i temperaturze powietrza nie nizszej niz
5°C 1 me wyzszej niz 25°C. Jezeli jest zapowiadany spadek temperatury ponizej 0"'C w przeciggu 24h,
to nie nalezy przyklejac tkaniny zbrojacej, nawet jezeli temperatura podczas pracy jest wyzsza niz 5°C.
Niedopuszczalne jest pozostawienie styropianu bez ostony przez czas dtuzszy niz 2 tygodnie. Jezeli
styropian z jaki$ powoddw nie zostanie w tym czasie pokryty warstwa ochronng (np. przerwanie robot
z powodu zimy), to przed wykonaniem warstwy zbrojonej konieczne jest sprawdzenie jego jakosSci.
Ptyty pozotkle i o pylacej powierzchni wymagaja oczyszczenia papierem $ciernym natozonym na pace
tynkarska.

Do wykonywania warstwy zbrojonej tkaning szklana, nalezy stosowac masy klejace. Mase¢ klejaca na-
lezy nanosi¢ na powierzchni¢ ptyt styropianowych ciggta warstwa o grubosci ok. 3 mm, rozpoczynajac
od gory Sciany -pasami pionowymi o szerokosci tkaniny zbrojacej. W przypadkach uzasadnionych
mozna stosowac tkaning szklang pasami poziomymi. Po natozeniu masy klejacej nalezy natychmiast
wciska¢ w nig tkaning szklang za pomoca packi stalowe;j.

Tkanina szklana powinna by¢ napigta 1 catkowicie wcisnieta w mas¢ klejacg. Catg powierzchnig¢ do-
ktadnie wyréwnac i wygtadzi¢. Grubo$¢ warstwy klejacej przy pojedynczej tkaninie powinna wynosic¢
me mniej niz 2 mm 1 nie wigcej niz 3.5 mm.

Niedopuszczalne jest przyklejanie tkaniny zbrojacej w taki sposob, ze naktada si¢ ja na styropian nie
pokryty masg klejaca, ktorg nastepnie nanosi si¢ jednorazowo na tkaning.

Tkanina nie powinna wykazywac¢ fatdowan i powinna by¢ rownomiernie napi¢ta. Sasiednie pasy tka-
niny powinny by¢ uktadane na zaktad, od 8cm -10 cm w pionie i poziomie. Tkanina przyklejona na
jednej $cianie nie moze by¢ ucigta na krawedzi naroznika, lecz nalezy ja wywinaé na $ciang sasiednia
pasem o szer. okoto 15 cm. W celu zwiekszenia odpornos$ci warstwy ociepleniowej na uszkodzenia
mechaniczne, na wszystkich naroznikach pionowych nalezy przed przyklejeniem tkaniny wklei¢ per-
forowane katowniki aluminiowe. Zamiast kagtownikow aluminiowych dopuszcza si¢ stosowanie pa-
skow grubej tkaniny szklanej, tzw. tkaniny pancerne;j.

W czg¢sci cokotowej ocieplanych $cian nalezy zastosowa¢ dwie warstwy tkaniny. Jezeli $ciany bu-
dynku s3g narazone na uderzenia, to podwojna tkanina powinna by¢ zastosowana na catej wysokos$ci
$cian parterowych.

Po stwardnieniu masy klejacej w tej warstwie nalezy nanies¢ druga warstwe masy klejacej i weisngé w
nig wlasciwg tkanine szklang. L.aczna grubos¢ warstwy masy klejacej z podwojng tkanina powinna
wynosi¢ okoto 6 mm.

7.5.13.WYKONYWANIE MASY TYNKARSKIEJ NA COKOLACH

Masy tynkarskie mozna naktada¢ nie wezesniej niz po 3 dniach od wykonania warstwy zbrojonej tka-
ning szklang. Prace te nalezy prowadzi¢ w temp. nie nizszej niz 5°C i nie wyzszej niz 25°C, zwlaszcza
jesli elewacje sa nastonecznione. Niedopuszczalne jest wykonywanie wypraw elewacyjnych w czasie
opadow atmosferycznych, silnego wiatru oraz jezeli jest zapowiadany spadek temp. ponizej 0°C w
przeciagu 24h. Masy tynkarskie elewacyjne nalezy wykonywac¢ zgodnie z odpowiednimi §wiadec-
twami [TB.
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7.6. SPOSOBY OCIEPLANIA SCIAN W MIEJSCACH SZCZEGOLNYCH
7.6.1.0CIEPLANIE SCIAN W NAROZNIKACH

Do zabezpieczenia naroznikow wypuktych nalezy stosowa¢ katowniki z perforowanej blachy alumi-
niowej. Katowniki nalezy przykleja¢ zaprawg klejaca do styropianu i dopiero woéwczas naklejac tka-
ning szklang z wywinigciem jej co najmniej 15 cm na $ciang przylegla z kazdej strony naroznika. Za-
miast katownikéw aluminiowych dopuszcza si¢ stosowanie paskow tkaniny szklanej pancerne;j. Paski
tkaniny pancernej o szer. okoto 20 cm zgina si¢ w ksztalt katownika i przykleja do styropianu, a po
stwardnieniu masy klejacej przykleja wtasciwg tkaning, opisanym wyzej sposobem.

7.6.2. OCIEPLANIE SCIAN PRZY COKOLE BUDYNKU

Warstwe ocieplajaca z plyt styropianowych nalezy zakonczy¢ na poziomie co najmniej 20 cm ponizej
dolnej ptaszczyzny stropu nad piwnicg. Najpierw trzeba naklei¢ na cokole styropian o takiej grubosci,
aby jego powierzchnia stanowita przedtuzenie ptaszczyzny §ciany parteru. Pod tym styropianem na-
lezy przyklei¢ pas tkaniny szklanej. Nastepnie przykleja si¢ styropian z przedluzeniem na cokoét. Przy
wykonywaniu warstwy zbrojonej najpierw trzeba wywina¢ i przyklei¢ tkaning szklang podklejona na
cokole pod styropianem, a nastepnie przyklei¢ tkaning szklang na catej $cianie i pokry¢ ja wyprawa
tynkarska.

Jezeli $ciana parteru jest w jednej plaszczyznie z cokotem, to okoto 20 cm ponizej dolnej ptaszczyzny
stropu nad piwnicg nalez)' przymocowac do $ciany profil z blachy aluminiowej lub stalowej ocynko-
wanej, nastepnie przyklei¢ styropian i wykona¢ warstw¢ ochronng wzmocniona dwiema warstwami
tkaniny zbrojacej, w tym warstwa pierwsza powinna by¢ z tkaniny szklanej pancernej, ktorg przykleja
si¢ bez zaktadow na sgsiednie arkusze, a tylko na styk.

7.6.3. WYKONYWANIE NOWYCH OBROBEK BLACHARSKICH

Wykonujac nowe obrobki blacharskie, nalezy je dostosowac do grubosci ocieplonych $cian. Obrobki
te powinny wystawac poza lico $ciany co najmniej 40 mm i powinny by¢ wykonane w taki sposob,
aby zabezpieczaty elewacje przed zaciekami wody deszczowej. Obrobki nalezy mocowac¢ do kotkow
drewnianych, osadzanych w trakcie przyklejania ptyt styropianowych w doktadnie dopasowanych wy-
cigciach w styropianie lub w inny sposob, zapewniajacy trwale i szczelne zamocowanie do $cian.

7.6.3.1.WarunkKi fizyczne i techniczne wykonania roboét.
7.6. 3.2.Warunki fizyczne wykonania robot.

Roboty docieplajace mozna wykona¢ jedynie przy bezdeszczowej pogodzie przy temperaturze nie
mniejszej niz +5°C 1 w miejscach nie narazonych na bezposrednie nastonecznienie latem (temperatura
nie wigksza niz 25°C).

7.6.3.3.Nadzor techniczny nad robotami.

Ze wzgledu na szczegdlny charakter robdt docieplajacych powinny one by¢ wykonane przez wykwali-
fikowanych pracownikow i pod systematycznym nadzorem technicznym. Warunki te moga by¢ spet-
nione w przypadku prowadzenia robdt przez przedsiebiorstwo posiadajace doswiadczenie do prowa-
dzenia tego typu robot.

Niezaleznie od stalego nadzoru technicznego prowadzonego przez wykonawce robot powinien by¢
prowadzony réwniez nadzor inwestorski i autorski.
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7.6.6.4. Wymagania B.H.P.

Zespoty montazowe powinny by¢ przeszkolone w zakresie eksploatacji urzadzen transportu piono-
wego 1 pracy na rusztowaniach. Pracownicy powinni posiada¢ stosowane dokumenty uprawniajace ich
do pracy na wysokosci. Z uwagi na wymagang doktadnos¢ robot dociepleniowych zaleca si¢, aby ze-
spoty robocze byly przeszkolone zarowno teoretycznie, jak i1 praktycznie w zakresie robot przewidzia-
nych harmonogramem. W zakresie ochrony i przepisow B.H.P. nalezy przestrzega¢ obowiazujacych
przepiséw

7.6.4. ZALECENIA SPECJALNE

- roboty prowadzi¢ pod nadzorem 0s6b uprawnionych

- poszczegblne etapy robot podlegaja odbiorze technicznemu

- przv wykonywaniu docieplenia nie wolno miesza¢ poszczegdlnych sktadnikow z réznych
systemow.

7.7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT I ODBIOR ROBOT

Odbiorem technicznym cze$ciowym nalezy objac nastepujace etapy robot:

- przygotowanie powierzchni §ciany [ podtoza do ocieplenia],

- przyklejenie ptyt styropianowych do podtoza,

- wykonanie warstwy ochronnej, zbrojone;j siatka z wtokna szklanego na styropianie,
- wykonanie nowych obrobek blacharskich,

- wykonanie nowej wyprawy elewacyjne;.

Wszystkie roboty powinny by¢ odebrane na poszczegdlne sciany budynku.

Po zakonczeniu wszystkich robot powinien by¢ dokonany odbior koncowy z uwzglednieniem:
- zapisOw w dzienniku budowy,

- protokotow odbioru czesciowych,

- wynikow sprawdzenia jakos$ci wykonywanych robot.

7.8. PRZEPISY ZWIAZANE.

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 14 grudnia 1994" w
sprawie warunkoéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie
Dz. U. Nr 15 z 1999r z p6Zniejszymi zmianami

PN-EN ISO 6946 : 1998. Elementy budowlane i cz¢$ci budynku Opo6r cieplny 1 wspotczynnik
przenikania ciepta. Sposéb obliczen.-

ITB Nr 334/96 Ocieplenie $cian zewngtrznych metoda ,,1ekka"

PN-82/C-8151 Oznaczenie ggstosci wyrobow lakierowanych i farb graficznych

PN-90/P-04755 Tkaniny szklane .

BN-91 /6363-02 Plyty styropianowe

PN -91 /B-10105 Masy tynkarskie

PN -85/B-04500 Zaprawy budowlane

PN-90/B-02876 Metoda badania rozprzestrzeniania ognia przez $ciany

PN-67/C-04500 Produkty chemiczne

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci.

PN-ISO-2859-1+AC1 Plany badania na podstawie akceptowanego poziomu jakosci /AQL/

stosowane podczas kontroli partii za partia

PN-ISO-2859-2 Plany badania na podstawie jakosci granicznej /LQ/ stosowane podczas

kontroli partii izolowanych

Nr.16/B-474/94, Nr.5/B-474.94, Nr.19/B-722/95 Oceny higieniczne

PTU/NT-1789/LT-477/96 Badania naukowo-techniczne
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PN-ISO-2S59-3 Procedury kontroli skokowe;j.

Instrukcja ITB nr. 334/2002 Bezspoinowy system ocieplania $cian zewnetrznych budynkow
Warszawa 2002 r.

ZUAT 15/V.03/2003 Zestawy wyroboéw do wykonania ocieplen z zastosowaniem styropianu
jako materiatu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjne;j.
Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB Warszawa, Instytut Techniki
Budowlanej, 2003 r.

8. IZOLACJE - WELNA MINERALNA
8.1. CZESC OGOLNA

Wykonanie ocieplenia stropodachu

Strop ocieplony welng mineralng prasowang utozona luzem jako warstwa termoizolacyjna. Powierzch-
nia pod welng powinna by¢ sucha bez sladow zwilgocenia. Przed przystgpieniem do ulozenia ptyt na-
lezy na krawedziach stropodachu przymocowac¢ kantdéwke drewniang zaimpregnowang w celu przymo-
cowania obrobek blacharskich. Ptyty ulozone na styk w taki sposéb, aby po utozeniu powierzchnia
byta rowna. Plyty kotwi¢ do podtoza tacznikami mechanicznymi — dyblami systemowymi w ilosci 4
szt. na 1m2 poprzez warstwe papy podktadowej wg. instrukcji producenta. Warstwe wierzchnig papy
zgrzewac z warstwa podkladowa, tak aby przylegala szczelnie do catej powierzchni i tworzyla réwng i
gtadka ptaszczyzng. Odbior koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu prawidlowosci wykonania i
stanu szczelnos$ci wykonanego pokrycia i obrobek dekarsko - blacharskich i potaczenia ich z urzadze-
niami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

Zamontowanie kominkow wentylacyjnych.

W miejscach planowanego ustawienia kominkéw wentylacyjnych nalez wyciaé otwory zaréwno w

izolacji termicznej, jak 1 w uktadanej warstwie papy. Pape nalezy doktadnie zgrza¢ do kotnierza ko-
minka i do podtoza. Styk papy z wlotem kominka nalezy uszczelni¢ kitem trwale plastycznym. Ko-
minki wentylacyjne systemowe stosujemy o srednicy @50mm.

W projektowanych robotach przewidziano:

Montaz obrébek blacharskich (pasy pod i nadrynnowe) na obrébki z blachy cynkowo-tytanowej gr.
0,6 mm. Montaz rur oraz rynien dachowych z z blachy cynkowo-tytanowej gr. 0,6 Wykonanie ocie-
plenia stropodachu weing mineralng dachowa grub. warstwy 15 cm mocowang do podtoza za pomoca
kotkow systemowych wraz z wykonaniem pokrycia z papy termozgrzewalnej grub. 5,2 mm papa
wierzchniego krycia 4,2 mm papa podktadowa.

Parametry techniczne plyt z welny mineralne;j:

Naprezenie $ciskajace przy 10% odksztatceniu wzglednym : > 50 kPa
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie prostopadte do powierzchni : > 15 kPa

Nasigkliwo$¢ woda przy krotkotrwatym zanurzeniu : < 1,0 kg/m?

Nasigkliwos¢ woda przy dlugotrwalym zanurzeniu : < 3,0 kg/m?

Sita §ciskajaca pod obcigzeniem punktowym dajacym odksztatcenie 5 mm

dla grub. 80-200 mm : > 500 N

Deklarowany wspotczynnik przenikania ciepta dla grub. 80-200 mm = 0,040 W/mK
Klasa reakcji na ogien : A1 — wyrob niepalny

Minimalne dane techniczne papy wierzchniego krycia :
a) grubos¢ : 5,2 mm
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b) powierzchnia : gorna tupek naturalny
: dolna foliowana
c) wkladka no$na : widknina poliestrowa 250 g/m?2
d) wytrzymato$¢ na rozcigganie : wzdtuzne min. 800 N/5 cm
: poprzeczne min. 700 N/5 cm
e) wydluzne przy zerwaniu : wzdtuzne min. 35%
: poprzeczne min. 35%
f) famliwo$¢ w niskich temp. : min. - 30°C
g) temperatura migkniecia : min. + 120 °C
h) termiczna stabilno$¢ wymiarowa : min. 0,1%
1) kolor tupka : szary

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych sg wyma-
gania ogblne dotyczace wykonania i odbioru robot izolacyjnych z welny mineralne;.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie robot izolacyjnych

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza prowadzenia robot izolacyjnych i obejmujg wyko-
nanie:

* izolacji termicznych,
* izolacji akustycznych.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot oraz za zgodnos¢ z Dokumentacja Projek-
towa, Specyfikacjami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych 1 poleceniami Inzy-
niera. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji Inzyniera.

8.2. MATERIALY

8.2.1. WYMAGANIA DLA MATERIALOW

Weina mineralna powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-75/B-23100, a ponadto spelnia¢ wyma-
gania:

» wilgotno$¢ welny max. 2% suchej masy,

* plyty powinny mie¢ na calej powierzchni jednakowg twardos$¢ oraz $cisliwose,

* Sci$liwos¢ pod obcigzeniem 4 kPa nie wigksza niz 6% poczatkowej grubosci,

* wytrzymalo$¢ na rozrywanie silg prostopadta do powierzchni nie mniejsza niz 2 kPa,

 nasigkliwos$¢ po 24 godzinnym zanurzenia w wodzie nie wigksza niz 40% suchej masy.

8.2.2. TRANSPORT I SKEADOWANIE
Materiaty nalezy przewozi¢ z zachowaniem przepiséw bhp i ruchu drogowego.

Welna mineralna

Welng uklada si¢ w stosy o wysokosci nie wigkszej niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona
etykieta zawierajgca nazwe zaktadu, oznaczenie, nr partii i dat¢ produkcji.

Plyty termoizolacyjne pakowane sa w pakiety. Plyty nalezy przechowywaé w pakietach w sposob za-
bezpieczajacy je przed uszkodzeniem, oddziatywaniem warunkow atmosferycznych, wysokiej tempera-
tury 1 substancji chemicznych.

8.3. SPRZET

Wykonawca jest zob0w1qzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje niekorzyst-
nego wplywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych robot.
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Sprzet uzywany do realizacji robot powinien by¢ zgodny z ustaleniami Specyfikacji Technicznych Wy-
konania i Odbioru Rob6t Budowlanych, programem zapewnienia jakos$ci 1 ktory uzyskal akceptacje In-
zyniera.

Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych mate-
riatow.
84. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktére nie wplyna nie-
korzystnie na jako$¢ robot i wlasciwosci przewozonych towarow. Srodki transportu winny by¢ zgodne
z ustaleniami Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych, programem za-
pewnienia jakosci i ktore uzyskaty akceptacje¢ Inzyniera.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg speinia¢ wymagania przepisow ruchu drogowego
(kotowego, szynowego, wodnego) tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Materiaty izolacyjne nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposob, aby
zabezpieczy¢ materialy przed uszkodzeniem.

8.5. WYKONANIE ROBOT

85.1. PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI BETONOWYCH

Pokrywana powierzchnia musi by¢ oczyszczona, sucha, bez pylu i zanieczyszczen. Nalezy usungé
wszystkie luzne czesci i substancje zaktocajace wigzanie, takie jak pyly, oleje, thuszcze, resztki sSrodkoéw
pielegnacyjnych i zwigzanych z szalunkiem itd. Wszelkie zagl¢bienia i ubytki nalezy wyrdéwnac.

Materialy do wyréwnania konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny by¢ zgodne z zaleceniami
Producenta materialow izolacyjnych.

Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kar-
tach technicznych stosowanych materiatow odnosnie:

* temperatury podtoza,

» wilgotnosci podtoza (maksimum 4% - chyba, ze materiat jest przeznaczony do uktadania na
podioza o wigkszej wilgotnosci),

» wieku betonu.

85.2. TZOLACJE TERMICZNE

Izolacje z welny mineralnej

Izolacje termiczne stropodachow i §cian zewngtrznych nalezy wykonywaé na wyréwnanym podtozu.
Izolacja winna by¢ jednowarstwowa, a grubo$¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa. Kazdorazowa
cz¢$¢ wykonanej izolacji na koniec zmiany zabezpieczy¢ nalezy folia.

8.6. KONTROLA JAKOSCIROBOT
8.6.1. BIEZACA KONTROLA INZYNIERA

Kontrola w czasie prowadzenia robot polegaja na sprawdzeniu przez Inzyniera, w miarg postgpu robot,
Jakosci uzywanych przez Wykonawce materialdw 1 zgodnosci wykonywanych robot z DokumentaCJq
Projektowa 1 wymaganiami Specyfikacji, a w szczegdlnosci.

» stwierdzenie wlasciwej jakos$ci materiatu na podstawie atestu Producenta,
» sprawdzenie zgodnosci okresu i sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,
+ kontrolg prawidlowos$ci przygotowania powierzchni,

* kontrolg prawidlowosci wykonania izolacji,
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* oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna z wartoscia po-
dang w Dokumentacji Projektowej 1 zgodna z zaleceniami Producenta; grubos¢ te okresla sie
jako $rednig arytmetyczng z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez Inzyniera,

+ kontrolg poprawnos$ci naprawienia bledow w wykonanej izolacji,

+ kontrol¢ wykonania warstwy ochronnej. Ocena wykonania robdt potwierdzana jest wpisem

do Dziennika Budowy.
8.6.2. KONTROLA JAKOSCI MATERIALOW

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ materialow i prowadzi na swoj koszt kontrolg ilosciowg 1
jakos$ciowa ich dostaw.

Wymagania dla dostawy winny obejmowac:

» Sprawdzenie jako$ci materialdéw - potwierdzone przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci
lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym doku-
mentem.

* Materialy dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich ja-
ko$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

*  Odbidér materialow izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacja
Projektowg oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi ate-
stami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materialu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami Programie
Zapewnienia Jakosci.

» Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow, ktérych whasciwosci nie odpowiadajg wyma-
ganiom przedmiotowych norm.

8.7. ODBIOR ROBOT

Odbior jest potwierdzeniem wykonania robot zgodnie z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjami
Technicznymi Wykonania 1 Odbioru Robot Budowlanych, Warunkami Technicznymi oraz obowigzu-

jacymi Normami.

8.8. PRZEPISY ZWIAZANE

* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.U. 2003 Nr 47 p6z. 401).

D. UWAGI OGOLNE

Zastosowanie maja rowniez normy dotyczace technologii prac i materiatdéw inne niz wymienione
w niniejszej specyfikacji pod warunkiem zatwierdzenia ich przez Zamawiajacego.



